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Instrukcja montazu, uzytkowania oraz obstugi

Przektadnie oraz motoreduktory walcowe i stozkowo-walcowe



WAZNA
INFORMACJA

Przed pierwszym uruchomieniem
oraz przystgpieniem do eksploatacji przektadni:

1. Upewnic sig, ze przektadnia jest zalana olejem.

Jezeli nie - nalezy napetni¢ ja wtasciwym olejem
do poziomu wskazanego w instrukcji.

2. Zamontowac zataczone korki odpowietrzajgce
oraz - jesli potrzeba - takze zbiorniki przelewowe,
w pozycjach okreslonych przez instrukcje.
3. Zainstalowac¢ przektadnie w pozycji pracy, do ktorej jest
przeznaczona
Wiasciwa pozycja pracy jest podana na tabliczce znamionowe.
4. Przy montazu zastosowacé sruby o odpowiedniej klasie wytrzymatosci,

dokrecajac je ze wskazanym w instrukcji momentem obrotowym.

Nieprzestrzeganie powyzszych zasad prowadzi do uszkodzenia
przektadni oraz utraty gwarancji.

W razie jakichkolwiek pytan lub watpliwosci prosimy o kontakt z Rossi.
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1 - Informacje ogolne

Niniejsza instrukcja dostarcza informacji na temat transportu, obstugi, instalacji oraz uzytkowania przektadni
i motoreduktorow walcowych i stozkowo-walcowych Rossi (katalog G).

Uzytkownicy przektadni powinni szczegétowo zapoznaé¢ sie z niniejszg instrukcja oraz scisle
przestrzega¢ zawartych w niej wytycznych. Dokument dotyczy produktdow o parametrach technicznych
obowiazujacych w momencie jego wydrukowania. Rossi S.p.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia
bez uprzedzenia zmian majacych na celu poprawe parametréw technicznych oferowanych urzadzen.

1.1 - Wycofanie z uzytkowania, utylizacja i recykling

&

Przed rozpoczeciem likwidacji jakiejkolwiek reduktora lub motoreduktora, musi on zosta¢ odtgczony od
wszelkich zroédet prgdu oraz oprozniony z oleju, z uwzglednieniem faktu, ze zuzyty olej silnie zanieczyszcza
Srodowisko, zatem nie powinien by¢ wylewany na ziemie lub do $ciekow.

Likwidacja musi by¢ przeprowadzona przez wyszkolony i doswiadczony personel, zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami, dotyczgcymi ochrony zdrowia i sSrodowiska.

Wszystkie czesci i podzespoty muszg zosta¢ przekazane do autoryzowanych firm recyklingowych, zgodnie
z obowigzujgcymi w danym kraju przepisami prawnymi.

Elementy przektadni Materiat

Kota zebate z uzebieniem zewnetrznym (kota walcowe, zebniki) i | Stal hartowana

wewnetrznym (wience zebate)
Kota stozkowe

Slimaki Waly

Waty

tozyska

Wpusty

Pierscienie zaciskowe i blokujgce

Ramy zespotéw napedowych Profile stalowe

Ostony wentylatorow Blacha stalowa

Wentylatory Aluminium lub polimery

Ramiona reakcyjne Stal lub Zeliwo

Korpusy, pokrywy, kotnierze, korpusy zespotéw kot zebatych Zeliwo szare lub sferoidalne

(przektadni planetarnych)

Slimacznice Braz i stal

Uszczelnienia Elastomery i stal
O-ring
V-ring

Zaslepki korpusow

Sprzegta Elastomery i stal

Srodki smarne Oleje mineralne z dodatkami EP
Oleje syntetyczne PAG

Oleje syntetyczne PAO

Smary syntetyczne

Chtodnice oleju Miedz lub aluminium

Elementy uktadéw chtodzenia: rurki, uchwyty, ztgczki Stal lub miedz

Elementy silnikéw Materiat

Obudowy, pokrywy Aluminium lub zeliwo

Stojan Stal i miedz
Wirnik Stal i aluminium
tozyska Stal

Uszczelnienia Elastomery i stal

Hamulce

Stal, miedz, plastiki, elastomery
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1.1.1 - Utylizacja opakowan

Materiaty sktadowe opakowan powinny by¢ przekazane do autoryzowanych firm recyklingowych, majgcych
mozliwos$¢ sortowania i sktadowania, zgodnie z przepisami prawnymi obowigzujgcymi w danym kraju. Nalezy
réwniez mie¢ na uwadze informacje zawarte na etykiecie ekologicznej, jesli taka wystepuje, umieszczonej
na opakowaniu, lub jej wersji cyfrowej (aplikacje, kody QR, strony www);

Rodzaj opakowania Materiat
Wooden cases, pallets, beams, ... Drewno
Cardboard packaging and boxes, cardboard and corrugated Papier, karton

paper sheets, curled paper, ...

Plastic packaging, barrier sacks, bubble wraps, performed ... Plastik

W celu uzyskania informacji na temat zasad prawidtowej utylizacji motoreduktora lub opakowan oraz o najblizszych upowaznionych
punktach recyklingowych, prosimy o kontakt z lokalnym oddziatem Rossi.

1.2 - Bezpieczenstwo
Akapity oznaczone tym symbolem zawieraja wytyczne, ktérych nalezy doktadnie i bezwglednie przestrzegac,
w celu zapewnienia bezpieczenstwa pracownikéw oraz dla uniknigcia jakichkolwiek powaznych
uszkodzen
maszyny lub systemu napedowego. Zagrozenia (natury elektrycznej lub mechanicznej), takie jak:
— Elementy pod napieciem lub pozostajagce w ruchu;
— Temperatura powyzej 50 °C;
— Podwieszone tadunki/ciezary (podnoszenie i transport);
— mozliwy wysoki poziom hatasu ( = 85 dB(A));
f — Instrukcje dotyczace podnoszenia.

WAZNE: reduktory i motoreduktory dostarczane przez Rossi maja status maszyn nieukonczonych, ktére maja
by¢ wbudowane w maszyne i nie powinny byé oddawane do uzytku przed uzyskaniem zgodnosci z
wymogami, ktore okreslajg ponizsze przepisy:

- Dyrektywa Maszynowa 2006/42/CE wraz z kolejnymi nowelizacjami;

- Dyrektywa «Zgodnosci elektromagnetycznej (EMC)» 2004/108/EC z wtasciwymi nowelizacjami.

Uwaga! Nalezy stosowac¢ sie do wszelkich zalecen niniejszej instrukcji, podanych zasad
& wilasciwego montazu oraz przepisOw bezpieczenstwa. W sytuacjach, gdzie moze wystepowac

ryzyko uszkodzen ciata lub majatku, nalezy przewidzie¢ i zastosowacé¢ dodatkowe zabezpieczenia

przeciwko:

- odkreceniu lub uszkodzeniu srub mocujacych;

— obréceniu lub odkreceniu reduktora z witasciwej pozycji na wale napedzanej maszyny,

prowadzacym

do nieumysinego uszkodzenia zestawu reakcyjnego;

- przypadkowemu uszkodzeniu konca watu maszyny napedzanej.

W przypadku nietypowej pracy napedu (hatas, wzrost temperatury,itp.), natychmiast wytaczyé
maszyne.

Instalacja

Niewfasciwa instalacja, nieprawidtowe uzytkowanie, usuwanie lub roztgczanie zabezpieczen i oston, brak
kontroli i konserwacji oraz nieprawidtowy sposéb przytaczenia moga skutkowac powaznymi urazami ciata
lub szkodami rzeczowymi.

Z powyzszych powodow urzadzenie musi by¢ transportowane, magazynowane, instalowane, uruchamiane,
kontrolowane, serwisowane i naprawiane wytacznie przez odpowiedzialny, wykwalifikowany personel.
Wykwalifikowany personel musi by¢ odpowiednio przeszkolony oraz posiada¢ wiedze i doswiadczenie
niezbedne do rozpoznawania zagrozen zwiazanych z opisywanymi urzadzeniami oraz do unikania zwiazanego
z tymi zagrozeniami ryzyka (zob. tab. 1.2.1 — Pozostate zagrozenia).

Przektadnie i motoreduktory opisane w niniejszej instrukcji sa standardowo dostosowane do pracy
w zastosowaniach przemystowych: dodatkowe Srodki bezpieczenstwa, jezeli sa niezbedne w odniesieniu
do innych zastosowan, musza zostaé zapewnione przez osoby odpowiedzialne za instalacje urzadzenia

Uwaga! Urzadzenia wykonane jako niestandardowe lub ze zmianami konstrukcyjnymi, moga roznic¢ sie
od modeli opisanych w niniejszej instrukcji i wymagac¢ osobnych, dodatkowych informacji.

Uwaga! W celu instalacji, uzytkowania i konserwacji silnikow elektrycznych (standardowych, z hamulcem

& lub niestandardowych) lub mozliwego wykorzystania uktadu silnik/wariator, lub tez urzadzen zasilajacych
(przetwornikow czestotliwosci, uktadéw soft-start, itd.) nalezy zapozna¢ siez dotaczona, dedykowana
dokumentacja. W razie potrzeby, nalezy domagac sie jej dostarczenia.
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Konserwacja i utrzymanie

Podczas obstugi reduktora lub elementow napedu, nalezy zatrzymac urzadzenie
(maszyna W stanie zatrzymanym, z zimnym napedem): odtaczyc silnik (wraz
z dodatkowym osprzetem) od zasilania, przektadnie od zrédta obcigzenia, upewnic¢ sie, ze zabezpieczenia
przedprzypadkowym zataczeniem sa aktywne oraz, jesli konieczne, zainstalowac blokade mechaniczng (usunac
ja przed ponownym uruchomieniem).

UWAGA! W trakcie uzytkowania, powierzchnia reduktora moze ulegaé rozgrzaniu do wysokiej temperatury;
zawsze odczekac do ostygniecia przektadni, przed podjeciem dziatan serwisowych.

W razie potrzeby uzyskania dodatkowych wyjasnien lub informacji, prosimy o pobranie dodatkowej dokumentacji

(np. katalogi) z naszej strony www.rossi.com lub o kontakt z Rossi, z podaniem wszystkich informacji
z tabliczki znamionowe;.

Nie nalezy uzywaé ponownie czesci, ktore zostaty wymienione podczas konserwacji lub naprawy jednostki,
nawet jesli wydajg sie nienaruszone i zdatne do uzycia. Moze to spowodowaé powazng utrate funkcjonalnosci
oraz stworzy¢ niebezpieczenstwo.
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Tab. 1.2.1 - Pozostate zagrozenia

Produkty dostarczane przez firme Rossi S.p.A. zostaty zaprojektowane i wyprodukowane zgodnie z wymaganiami
dotyczacymi zdrowia i bezpieczehstwa przewidzianymi w Dyrektywie Maszynowej 2006/42/WE - Zatacznik 1.
W ponizszej tabeli wymieniono pozostate zagrozenia, z ktorym uzytkownik musi sie liczy¢, przestrzegajac
instrukcji zawartej w niniejszym dokumencie i ewentualnie w dokumentach dotagczonych do przesytki.

Charakter/zrédto ryzyka Srodki zaradcze
Instalacja i dziatania Komponent musi by¢ obstugiwany, instalowany, uruchamiany, eksploatowany,
konserwacyjne kontrolowany i naprawiany wytacznie przez wykwalifikowany i odpowiedzialny

personel, ktéry musi uwaznie przeczytac i scisle przestrzegac wszystkich instrukcji
zawartych w niniejszym dokumencie, w tym instrukcji dotagczonych do przesytki.
Osoby te powinny zosta¢ specjalnie przeszkolone, posiada¢ doswiadczenie
niezbedne do rozpoznania zagrozen | potencjalnych zagrozen (elektrycznych lub
mechanicznych) zwigzanych z tymi produktami, takich jak m.in. wystepowanie:
- napiecia elektrycznego;

- temperatury wyzszej niz 50 °C;

- ruchomych czesci podczas pracy;

- zawieszonych tadunkow;

- mozliwego wysokiego poziomu hatasu (> 85 dB (A)

Personel musi by¢ wyposazony w odpowiednie srodki ochrony osobistej (PPE)
oraz zna¢ i stosowac sie do wszystkich obowiazujacych przepiséw dotyczacych
prawidtowej instalacji oraz aktualnych przepiséw bezpieczenstwa, w celu
zapewnienia bezpieczenstwa osob trzecich oraz unikniecia znacznych uszkodzen
maszyny lub systemu.

Spadajace lub wystajace W przypadku przektadni wyposazonych w blokade ruchu powrotnego (back-stop),
przedmioty nalezy zapewni¢ system zabezpieczajacy przed wyrzutem przedmiotow w wyniku
wytamania tej blokady.

W przypadku przektadni wyposazonych w sprzegto (na wale szybko- i/lub
wolnoobrotowym), nalezy zapewni¢ ochrone przed uderzeniem przedmiotow w
wyniku pekniecia samego sprzegta

W przypadku przektadni mocowanych na wale nalezy przewidzie¢ odpowiednie
zabezpieczenia przed:

- poluzowaniem lub $cieciem $rub mocujacych;

- obréceniem lub poluzowaniem sie przektadni na wale maszyny, na skutek
przypadkowego zerwania lub uszkodzenia zestawu reakcyjnego;

- uszkodzeniem/ztamaniem watu maszyny.

Elementy ruchome Nalezy zapewni¢ ostony bezpieczenstwa na nieuzywanych czopach watéw oraz
szczelinach/otworach przy pokrywie wentylatora

Wszelkie prace przy przektadni lub motoreduktorze musza byé wykonywane przy
zatrzymanej maszynie, odtagczonej od zasilania.

Ekstremalne temperatury Podczas pracy przektadnie moga mie¢ gorace powierzchnie (> 50 °C);przed
rozpoczeciem jakichkolwiek operacji serwisowych nalezy zawsze odczekac, az
przektadnia lub motoreduktor ostygna (w zaleznosci od wielko$ci przektadni
nalezy odczekaé ok. 1 do 3 godzin); w razie potrzeby nalezy przeprowadzi¢ pomiar
temperatury na powierzchni korpusu przektadni lub motoreduktora w poblizu watu
szybkoobrotowego.

To samo dotyczy sprzegta hydraulicznego, jesli jest obecne.

Po pewnym czasie pracy w przektadni powstaje niewielkie nadcisnienie, ktore
moze spowodowac wyciek goracego ptynu. Dlatego przed odkreceniem korkéw
(jakiegokolwiek rodzaju) nalezy poczekac, az przektadnia ostygnie; w przeciwnym
razie nalezy zastosowac¢ odpowiednia ochrone (PPE) przed poparzeniami
wynikajacymi z przypadkowego kontaktu z goragcym olejem.

W kazdym przypadku, nalezy zawsze postepowac z najwyzszg 0stroznoscia.

Hatas W zaleznosci od wielko$ci mechanicznej, przetozenia, rodzaju przektadni, rodzaju
pracy oraz sposobu montazu przektadni lub motoreduktora, poziom gtosnosci
pracy moze przekraczaé¢ 85 dB(A). Nalezy przeprowadzi¢ pomiary natezenia hatasu
i W razie potrzeby wyposazy¢ personel w odpowiedni sprzet ochrony osobiste;j

(PPE).
Zmiany, ktére moga Nie nalezy dokonywac¢ zadnych modyfikacji konstrukcyjnych w produktach
wptynac na bezpieczenstwo | dostarczanych przez Rossi S.p.A. (reduktory, motoreduktory, zespoty napedowe,
urzadzenia itp.), bez uprzedniej akceptacji Rossi S.p.A
Stosowanie zamiennikdw Czesci zamienne musza by¢ czesciami autoryzowanymi przez Rossi S.p.A.

czesci o charakterystyce
nieodpowiedniej dla danego
zastosowania
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2 - Warunki uzytkowania i ograniczenia

Przektadnia zostata zaprojektowana do zastosowan przemystowych, w temperaturze otoczenia 0 + +40°C,
z krotkotrwatymi odchyleniami do -10°C oraz +50°C, max. wysoko$¢ 1000m n.p.m.

Nie nalezy stosowaé w otoczeniu agresywnym, wybuchowym, etc. (tylko wykonania specjalne, dedykowane
do ww. warunkéw). Warunki otoczenia musza by¢ zgodne z podanymi na tabliczce znamionowe;.

3 — Dostawa urzadzenia

3.1 - Przyjecie towaru

Przy przyjeciu dostawy sprawdzi¢, czy wyréb jest zgodny z zamdwieniem oraz czy nie zostat uszkodzony
podczas transportu. Jakiekolwiek uszkodzenia i niezgodnosci nalezy natychmiast (przy odbiorze) zgtosié
pisemnie przewoznikowi. Nie uruchamia¢ uszkodzonych przektadnii motoreduktoréw, nawet, jesli uszkodzenia
sg niewielkie.

3.2 - Tabliczka znamionowa

Kazda przektadnia jest dostarczana z tabliczkg znamionowa, wykonana z anodowanego aluminium. Zawarte sa
na niej gtdwne informacje, niezbedne do wtasciwej identyfi kacji produktu (patrz rozdz. 3.6). Nie wolno usuwac
tabliczkiznamionowej, musibyc¢ ona czytelnaizachowanaw catosci. Podczas sktadania potencjalnych zamowien
na przektadnie lub jej czesci, nalezy podac wszystkie oznaczenia z tabliczki.

. . Montaz przez oddziat Rossi
Montaz przez Rossi Italy

Tpreduktora | ZRQOSSE i, RRossi HEEEE""
Made in Italy - www.rossi.com SUS:;?;;LE‘S,:Z
Przetozenie _ | Type ‘ ‘ Data Type ‘ ‘
ok ool 0T 2 e
Kod — | mp \ ] | Pozycja pracy MP. | ‘
produktu Code ‘ Code | \ el
Nr seryjny w | = QR code SN. | |
WA | WA | |
Work Assembly

3.3 - Srodek smarny

Jezeli nie uzgodniono inaczej, przektadnie i motoreduktory wielkosci 40 ... 81 sg dostarczane zalane olejem
syntetycznym, natomiast wielkosci 100 ... 401 dostarczane sa standardowo bez oleju.

3.4 - Malowanie

Rozmiar Malowanie Malowanie powierzchni zewnetrznych Uwagi
mechaniczn ) . S .
reduktora Y powierzchni Kolor niebieski Whasciwosci
wewetrznych RAL 5010
Odporno$¢ na dziatanie czynnikow Powierzchnie obrobione pozostaja
atmosferycznych i agresywnych niepomalowane i sa zabezpieczone
Farba proszkowa Farba proszkowa (kat. korozyjnosci atmosferycznej C3 fatwousuwalnym olejem
40 ... 81 dnie z 1SO 12944-2 i
epoksydowa epoksydowa zgodnie z ) antykorozyjnym
Mozliwo$éé naktadania kolejnych (przed malowaniem usunac¢ olej i
warstw tylko farb dwusktadn.” odttusci¢ powierzchnie).
Farba Odporno$¢ na dziatanie czynnikéw . .
jednosktadnikowa, atmosferycznych i agresywnych Malowanie Weyvnetrzne nie jest
Farba na bazie estrow (kat. korozyjnosci atmosferycznej C3 odporne na oleje syntetyczne na
jednosktadnikowa, epoksydowych lub zgodnie z 1SO 12944-2) bazie poliglikolu.
100 ... 401 na bazie estrow zywic fenolowych Mozliwos$é naktadania kolejnych (wtasciwe sa oleje syntetyczne
spolswdonych b | (podkisd) ooz wodor | warsw ko b a1 | na baze poiafaolefiny
Y Y dp Kadnik owierzennie obrobione Usunaé ew. zamalowania z
V\_/US a_ nikowa pomalowane wodorozpuszczalna farba owierzchni montazowvch przektadni
(emalia poliuretanowa) dwusktadnikowa (emalia poliuretanowa P Y P '

1) Przed natozeniem kolejnych warstw farby, odpowiednio zabezpieczy¢ piersScienie uszczelniajace oraz odttusci¢ i wypiaskowaé

powierzchnie reduktora (zamiast piaskowania, mozna natozy¢ wodorozpuszczalna powtoke podktadowa).

3.5 - Zabezpieczenia i pakowanie

Wystajgce wolne konce watdw oraz tulei drgzonych sa pokryte specjalnym olejem antykorozyjnym i chronione
plastikowa naktadka zabezpieczajaca (do max. $rednicy D = 48mm dla watu cylindrycznego oraz D < 110mm
dla tulei drazonej). Wszystkie czesci i powierzchnie wewnetrzne sa zabezpieczone olejem antykorozyjnym.

O ile nie uzgodniono inaczej przy zamowieniu, produkty sa odpowiednio zapakowane: na palecie, zabezp. folia
polietylenowa oraz taSma samoprzylepna (duze rozmiary); na kartono-palecie, zabezpieczone folia samolepna
oraz bandowaniem (mniejsze rozmiary) oraz w kartonach zabezpieczonych taséma (w przypadku niewielkich
rozmiaréw i ilosci). W razie potrzeby, reduktory sa odpowiednio przedzielone folig komorowa lub kartonem.

Nie sktadowaé opakowan z urzadzeniami, utozonych jedno na drugim.

R Rossi
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3.6 - Oznaczenie

R 21 320UP 2D - 10,3 B3
MR C21 200U 02V - 48x350 - 353 V5

POZYCJA MONTAZOWA

(patrz rozdz. 6.4)

PRZELOZENIE REDUKTORA

WYMIARY PRZYLACZA SILNIKA WG STANDARDU IEC
ad x JP

WERSJA WYKONANIA

A standardowa
inna
MODEL
2,3 standardowy
4 wydtuzony

UKLAD WALOW
P réwnolegty
o prostopadty

MONTAZ
U uniwersalny

WIELKOSC MECHANICZNA
40 ... 401 dystans pomiedzy watami ostatniego stopnia przektadni [mm]

UKLAD KINEMATYCZNY KOt ZEBATYCH

Przekfadnie walcowe: Przekfadnie stozkowo-walcowe:

| 1 para két walcowych ClI 1 para kot stozkowych i 1 para kot walcowych

2| 2 pary kot walcowych ICI 1 para kot stozkowych i 2 pary kot walcowych

31 3 pary kot walcowych C2l 1 para kot stozkowych i 2 pary két walcowych

4| 4 pary kot walcowych C3l 2 pary kot walcowych, 1 para két stozkowych oraz 1 para két walcowych (wlk. < 125)

1 para kot stozkowych i 3 pary kot walcowych (wlk. 400, 401)

RODZAJ NAPEDU
R przektadnia
MR motoreduktor
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4 - Podnoszenie, przemieszczanie i przechowywanie

4.1 - Podnoszenie i przemieszczanie
Nalezy upewni¢ sig, ze wyposazenie przygotowane do podniesienia reduktora (podnosnik, haki, pasy,etc.) jest
odpowiednie dla jego masy oraz gabarytow (dane te sg dostepne w katalogu Rossi).

Do podnoszenia i przemieszczania przektadni (lub motoreduktora) uzywac otwordw w korpusie, przewidzianych
do montazu tapowego, jak na ponizszych rysunkach.

Unikaé¢ przechytow (dopuszczalne max. 15° w trakcie podnoszenia i przenoszenia) oraz - jesli trzeba - uzyé
dodatkowych pasow dla zbalansowania tadunku.

Nie podnosié¢ za zadne waty lub za tuleje wyjs$ciowe.

Nie podnosié za uchwyty na korpusie silnika.

Nie podnosié za otwory gwintowane na watach lub ewentualne akcesoria zewnetrzne.

Nie podwieszaé¢ zadnych dodatkowych obcigzen do przemieszczanego reduktora lub motoreduktora.
UWAGA! W trakcie podnoszenia i przemieszczania:

A — NIGDY nie stawa¢ pod przenoszonymi obiektami;
— dbac, aby nie uszkodzi¢ reduktora poprzez nieodpowiednie nim manipulowanie;
— jesli reduktor zalano olejem - utrzymywac go w potozeniu odpowiadajacym przewidzianej pozycji

pracy.

Przektadnie

RI,R2l,R3I
RCI, R C2I

RICI

Motoreduktory

MR 21, MR 3I, MR 4i

Punkty podnoszenia

Podparcie pasami stosowac¢ wyltacznie do stabilizacji silnika i zabezpieczenia napedu przed
kotysaniem w trakcie przenoszenia. Nie stosowaé do przenoszenia catego motoreduktora.
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MR CI, MR C2I

MR ICI

4.2 - Przechowywanie

Pomieszczenie, w ktérym urzadzenie bedzie sktadowane, powinno by¢ czyste i suche, wolne od nadmiernych
drgan (ve 0,2 mm/s), aby uniknga¢ uszkodzenia tozysk (nalezy zapobiega¢ powstawaniu nadmiernych drgan
takze podczas transportu). Temperatura w miejscu sktadowania powinna miesci¢ sie w przedziale 0 + +40 °C;
odchylenia rzedu 10 °C (w goére i w doét) sg akceptowane.

Po kazdych szesciu miesigcach magazynowania nalezy przekreci¢ wat przektadni (wystarczy kilka obrotow),
aby zapobiec uszkodzeniu tozysk i pierscieni uszczelniajacych.

Zaktadajac normalne warunki otoczenia oraz zapewnienie witasciwego zabezpieczenia podczas transportu,
urzadzenie moze by¢ magazynowane przez okres nie przekraczajacy jednego roku.

Przy dtuzszym przechowywaniu (max. do 2 lat), nalezy przestrzega¢ nastepujacych zalecen:

1) obficie nasmarowac uszczelnienia, waty i obrobione powierzchnie oraz okresowo sprawdzac stan naniesionej
powtoki zabezpieczajacej

2) wypetni¢ reduktor olejem do petna.
Dla sktadowania przez okres dtuzszy od 2 lat lub w otoczeniu szkodliwym, prosimy o kontakt z Rossi .
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5 Instalacja przektadni

5.1 - Informacje ogolne

12

Przed zamontowaniem przektadni, nalezy sprawdzié, czy:
— nie ma uszkodzen na watach i powierzchniach montazowych;
— wykonanie jest odpowiednie do $rodowiska pracy (temperatura, otoczenie, etc.);

— nalezy upewni¢ sie, ze konstrukcja, na ktérej ma by¢ zamontowany reduktor, jest ptaska, wypoziomowana
i posiada wystarczajaca wytrzymatos¢ dla zapewnienia stabilno$ci montazu oraz eliminacji drgan (dopuszczalna
predko$¢ drgan to veff<3,5mm/s dla PN < 15kW oraz veff<4,5mm/s dla PN > 15kW), przy czym nalezy uwzgledni¢
wszelkie przenoszone sity zwigzane z masa, momentem obrotowym, obcigzeniami promieniowymi i osiowymi;

— zastosowana pozycja montazowa jest zgodna z pozycja podana na tabliczce znamionowej

UWAGA! Zywotnosé tozysk, wiasciwa praca watu i sprzegta zaleza od wiasciwego
wyosiowania watéw. Nalezy bardzo doktadnie ustawi¢ wspdtosiowo przektadnig, silnik i napedzane
urzadzenie (w razie potrzeby korzystajac z podktadek poziomujacych)).
Niewtasciwe osiowanie moze spowodowacé uszkodzenie watow i/lub tozysk (co moze powodowac
przegrzewanie) oraz skutkowaé powaznym zagrozeniem dla ludzi.
Umiejscowi¢ przektadnie lub motoreduktor w sposdb umozliwiajacy swobodny przeptyw powietrza, niezbedny
dla chtodzenia przektadni i silnika (szczegdlnie po stronie wentylatora).
Unika¢ jakichkolwiek zaktdcen przeptywu powietrza, umieszczania zrédet ciepta w poblizu reduktora, ktore moga
wpywac na temperature powietrza chtodzacego i przektadni (przez promieniowanie); unika¢ niewystarczajacej
cyrkulacji powietrza i urzadzen zaktécajacych state rozpraszanie ciepta;
Dla efektywnego rozpraszania ciepta, powierzchnia przektadni musi by¢ regularnie oczyszczana z pytu.
¢ Umiesci¢ napowierzchniprzektadni dostarczong w zestawie naklejke z piktogramem informujacym
0 zagrozeniu zwigzanym z goracymi powierzchniami, w miejscu widocznym dla personelu
zajmujacego sie obstugg i konserwacjg maszynye.
Wspdtpracujace powierzchnie montazowe (reduktora i maszyny) musza by¢ czyste i odpowiednio chropowate,
dla zapewnienia wtasciwego wsp.tarcia (zalecane Ra 1,6 + 3,2 um). Usunac¢ przy pomocy rozpuszczalnika
lub skrobaka ewentualne pozostatosci farby na powierzchniach montazowych
W razie potrzeby, w przypadku obcigzen zewnetrznych, zastosowac kotki lub bloczki mocujace.
Podczas montazu przektadni na maszynie i/lub kotnierza B5 do przektadni, zaleca sie stosowanie kleju
przemystowego, zaréwno na $ruby montazowe, jak i powierzchnie potaczeniowe.
Dla akcesoriow nie dostarczanych przez Rossi, nalezy zwrdci¢ uwage na ich wymiarowanie. W razie potrzeby
prosimy o kontakt.
Przed podtaczeniem silnika upewni¢ sie, ze jego napiecie zasilania odpowiada napieciu sieciowemu.
Dla zmiany obrotow, odwrécié (zamieni¢) podtaczenie dwoch faz.
Rozruch Y- moze by¢ stosowany dla aplikacji uruchamianych bez obciazenia (lub z niewielkim obcigzeniem),
zapewniajac tagodniejszy start oraz obnizenie pradow rozruchowych i redukcje obciazen.
W przypadku przewidywanych dtugotrwatych przeciazen, pracy udarowej lub ryzyka zablokowania maszyny,
nalezy zastosowac ochrone silnika, elektroniczny ogranicznik momentu, sprzegto hydrokinetyczne lub
przeciazeniowe, lub tez inne urzadzenie zabezpieczajace.
Zazwyczaj wystarcza ochrona silnika za pomoca wylacznika przecigzeniowego (termicznego).
W przypadku pracy z duza liczba uruchomien pod petnym obciazeniem, lub wspdtpracy z przemiennikiem
czestotliwos$ci, nalezy jednak zastosowac termistory w uzwojeniu silnika. \Wyprowadzenia termistorow
nalezy podtaczyé do obwodu zabezpieczenia.
Dla ograniczenia skokéw napiecia spowodowanych przez styczniki, stosowac warystory i/lub filtry RC.
Dla reduktorow wyposazonych w backstop (patrz rozdz. 5.12), nalezy przewidzie¢ system ochrony przed
uszkodzeniami ciata lub majatku, na wypadek uszkodzenia zainstalowanej blokady ruchu powrotnego.
Jezeli wyciek oleju smarnego moze spowodowac ciezkie uszkodzenia, nalezy zwiekszy¢ czestotliwosé
przegladow i/lub przewidzie¢ odpowiednie urzadzenia kontrolne (np. automatyczny wskaznik poziomu oleju).
Dla pracy w $rodowisku silnie zanieczyszczonym, zabezpieczy¢ naped przed zanieczyszczeniem oleju poprzez
uszczelnienia, odpowietrznik lub innymi drogami
Przy zastosowaniu na zewnatrz lub w otoczeniu nieprzyjaznym (klasa korozyjnosci C3 wg ISO 12944-2)
zabezpieczy¢ przektadnie lub motoreduktor odpowiednia farba antykorozyjna (patrz rozdz. 3.4) oraz smarem
wodoodpornym (zwtaszcza na elementach rotujacych przy uszczelnieniach oraz dostepne fragmenty watow
napedu).
Przektadnie i motoreduktory powinny by¢ chronione, poprzez odpowiednie $rodki, przed promieniami
stonecznymi (nagrzewanie) oraz przed niekorzystnymi zjawiskami pogodowymi. Ochrona taka staje sie
kluczowa, kiedy waty przektadni (wyjsciowy i/lub wejsciowy) sa skierowane pionowo lub kiedy silnik jest
zamontowany pionowo, wentylatorem ku gorze.
Dla temperatury otoczenia wyzszej niz +40 °C lub nizszej od 0 °C, prosimy o kontakt.
Jesli przektadnia lub motoreduktor jest dostarczany z wezownica chtodzaca lub niezalezng jednostka chtodzaca,
nalezy zapoznac sie z informacjami w rozdz. 8.
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5.2 - Momenty dokrecenia srub mocujacych (tapy, kotnierz, akcesoria) oraz korkéw

Jezeli nie zaznaczono inaczej, zazwyczaj wystarczajace sg sruby klasy 8.8;
- Przed dokreceniem srub, upewni¢ sie, ze kotnierze zostaty wtasciwie wycentrowane
- Sruby powinny by¢ dokrecone z maksymalnym momentem dokrecenia, jak w tabeli 5.2.1.

Przed dokreceniem doktadnie odttusci¢ sruby, w razie wystapienia znacznych wibracji, czestych zmian kierunku
obrotow lub ciezkich obciazen, zastosowac klej przemystowy typu Loctite lub podobny.

Tab. 5.2.1. Moment dokrecenia Ms $rub mocujacych dla fap i kotnierzy ~ Tab. 5.2.2. Momenty dokrecenia korkéw

Sruba Ms [Nm] Sredni "
NI 5737-88, UNI 5931-84 Wik.reduktora it s
k. 8.8 K. 10.9 K. 12.9 [N
M4 2.9 4 _ 40, 50 G 1/4" 7
M5 6 8.5 10 63... 81 M16 x 1,5 14
M6 11 15 20 100 ... 140 G 172" 14
Mg 25 35 40 160 ... 280 G 34" 14
M10 50 0 B 320 ... 401 G 1 25
M14 135 190 230
M16 205 290 350
M18 280 400 480
M20 400 560 680
M22 550 770 930
M24 710 1000 1200
M27 1000 1400 1700
M30 1380 1950 2350
M33 2000 2800 3400
M36 2500 3550 4200
M45 5000 7000 8400
M56 9800 13800 16500

5.3 - Montaz kotnierzowy

Przy mocowaniu do otwordéw gwintowanych reduktora (kotnierz B14), doktadnie dobra¢ dtugos$¢ s$rub
montazowych, tak aby zapewnié wystarczajgca dtugos¢ kontaktu gwintu dla prawidtowego montazu przektadni
do maszyny oraz unikna¢ ryzyka uszkodzenia lub zerwania gwintu.

Przy montazu reduktora wielkosci 140, 200 oraz 250, z uzyciem kotnierza B14, otwory kotnierza maszyny
musza by¢ wykonane w tej samej srednicy (odpowiednio: @15, @21 oraz J25), jako ze 2 otwory gwintowane
0 mniejszej $rednicy nie zostaty umieszczone doktadnie w pozycji 22° 30'.

Zaleca sie zastosowanie kleju przemystowego na $ruby montazowe, jak i na powierzchnie potaczeniowe.

Tab. 5.3.1. Rozm. $rub i liczba otworow - kotnierz Bb oraz B14

e Rozmiar Kotnierz B14 Kotnierz B5
S_ F reduktora d OF S
. 40 M5 n. 4 95 n.4 (M8 11
50 M6 n.4 956 n.4 (M8 12
63, 64 M8 n.4 11,5" n. 4" (M10") 14
80,81 M10n. 4 14 n.4 (M12) 16
100 M12n. 4 14 n.4 (M12) 18
125 M14n.7 18 n.4 (M16) 20
140 M14n.6+M12n.2| 18 n.4 (M16) 22
160, 180 | M16n. 8 18 n.8 (M16) 22
200 M20n. 6+ M16n.2| 18 n.8 (M16) 25
225 M20 n. 8 22 n.8 (M20) 25
250 M24 n.6 +M20n. 2| 27 n.8 (M24) 30
Rys. 5.3.1. Kotnierz B5 280 M24 n. 8 27 n.8 (M24) 30
Kotnierz B5 (typ B) 320...360 | M30n. 8 33 n.8 (M30) 37
400, 401 | M36n. 8 39 n.8 (M36) 45

1) Dla kotnierza B5 typ B: 14 n.4 (M12).

22°30' 22°30'
n.6 M14 (M20) n.8 M16

Rozm. 140, 200 Rozm. 250

Rys. 5.3.2. Kotnierz B14 Rys. 5.3.3. Otwory gwintowane B14 dla rozm.140, 200 i 250.
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5.4 - Montaz tapowy

Fig. 5.4.1. Sruby do mont. tapowego

Wik. Sruba
reduktora UNI 5737-88
(I max)
40 M6 x 22
50 M8 x 30
63, 64 M10 x 35
80, 81 M12 x 40
100 M14 x 50
125, 140 M16 x 55
160, 180 M20 x 70
200, 225 M24 x 90
Gniazdo pod $ruby lub nakretki Gniazdo pod $ruby lub nakretki 250, 280 M30 x 110
(maksymalna dtugo$¢ podana w tabeli) (maksymalna dtugo$¢ podana w tabeli) 320 ... 360 M36 x 130
400, 401 M45 x 155

5.5 - Montaz na wale maszyny napedzanej

14

Ly
sl

.
<3

ut. C 3%

ute 768

osiowo oraz promieniowo (réwniez dla pozycji pracy B3...B8) oraz zamocowany dodatkowo w punkcie
reakcyjnym, aby zapobiec obroceniu. Sposdb mocowania reakcyjnego musi umozliwiaé¢ niewielkie
ruchy napedu w osi obrotu, z odpowiednim luzem, aby umozliwi¢ niewielkie oscylacje, w celu
unikniecia niebezpiecznych przeciazen reduktora. Smarowac odpowiednio elementy ruchome; podczas
montazu $rub zaleca sie zastosowanie kleju przemystowego.

f Wazne! W kwestii uktadu reakcyjnego, nalezy uwzgledni¢ wskazéwki projektowe, zawarte

f Wazne! Przy tej formie montazu, reduktor musi by¢ zamocowany na wale maszyny i zabezpieczony

w katalogach technicznych Rossi. Jesli wystepuje zagrozenie bezpieczenstwa ludzi lub majatku, nalezy

przewidzie¢ stosowne dodatkowe zabezpieczenia, przeciwko:

— obréceniu na wale lub odkreceniu reduktora od watu maszyny, prowadzace do przypadkowego
uszkodzenia zestawu reakcyjnego;

— Przypadkowe uszkodzenie watu maszyny napedzanej.

Konfiguracja z zestawem sprezyn talerzowych (wgtebienie reakcyjne).
Dla zamontowania zestawu, wykorzystac
wgtebienie reakcyjne, po stronie przeciwnej do watu
wyjéciowego oraz zainstalowa¢ w nim $cisniete
sprezyny talerzowe, zamocowane na wsporniku
zamocowanym sztywno do maszyny, jak pokazano
na rysunku.

2
%

utc2119

%)
)

(50 ... 81, 125) (100)
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Konfiguracja ze sruba reakcyjng i sprezynami talerzowymi.

Dla rozmiardow 140 ... 401 C2I, 21, 3l, w pozycji pracy B3 lub B8, upewnic sie, ze oscylacja korpusu przektadni
w trakcie pracy, nie przekracza - w kierunku ku gérze — pozycji poziome;.

Konfiguracja z regulowanym lub amortyzowanym ramieniem reakcyjnym oraz wspornikiem.

Jezeli kierunek obrotéw jest przeciwny do pokazanego na rysunku, odwréci¢ ramie reakcyjne o 180° (operacja
ta nie jest wymagana w przypadku ramienia amortyzowanego - "Flexible torque arm").

TIT

UT.C 2122

Konfiguracja ze sztywnym ramieniem reakcyjnym

W zaleznos$ci od wymiarowania, niektore pozycje zastosowania ramienia reakcyjnego nie sg mozliwe (kolizja
z kotnierzem silnika).

Przed montazem, doktadnie oczysci¢ ramie reakcyjne oraz wszystkie powierzchnie montazowe i natozy¢ klej
przemystowy na sruby mocujace i powierzchnie montazowe. Dokreci¢ sruby kluczem dynamometrycznym,
z momentem, jak w tabeli 5.2.1 «kMomenty dokrecenia».
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5.6 - Montaz watu drazonego (tulei wyjsciowej) reduktora

Dla watéw maszyny, na ktoérych ma by¢ zainstalowany reduktor z tuleja drazong, zaleca sie pasowania h6, |6,
oraz k6, zgodnie z wymogami.
Wazne! srednica watu maszyny napedzanej, w miejscu styku z tulejg przektadni (krawedZ? oporowa), musi
mie¢ srednice co najmniej 1,18 + 1,25x wieksza od do wewnetrznej $rednicy tulei drazonej. Inne informacje
dot. watu maszyny (dla tulei drazonej, watu stopniowanego, watu z tulejkami lub podktadkami blokujacymi),
dostepne sg w katalogach Rossi.
UWAGA! Przy montazu pionowym ("typu dosufitowego"- wyjsciem do gory) i tylko dla przektadni
A wyposazonych w pierécienie lub podktadki blokujace - reduktor "podparty" jest jedynie tarciem. Dlatego
tez zalecane jest zastosowanie dodatkowego zamocowania urzadzenia.
Uwaga! Mimo, ze tuleja drazona zostata wykonana z pasowaniem H7, posiada ona dwa fragmenty o celowo
lekko zanizonym wymiarze (patrz Rys. 5.6.1). Nie ma to wptywy na jako$é potaczenia wpustowego,
udoskonalonego pod katem trwatosci i precyzji i nie utrudnia montazu watu maszyny z wykorzystaniem
typowych metod, jak pokazano na Rys. 5.7.1).
Uwaga! Dla utatwienia montazu reduktora na wale maszyny, $rednica D przy brzegu tulei (**, patrz
Rys. 5.6.2.) jest lekko przewymiarowana w stosunku do wymiaru nominalnego, (dot. tulei standardowej,
stopniowanej, z pierécieniem zaciskowym): nie ma to wptywu na jakos$¢ potaczenia.

Wat drazony (tuleja wyj$ciowa)

- _ Otwor Wpust rownolegty Keyway
1y bl | A D b x h x I* b t t,
i . _ \ Gl o H7 h9 h11 H9 piasta
N9 wat shaft hub
l |:Dnuudlul-ml.rnh;*?gl.*'nunle-llilvzv{ l ;2 g i g i gg g 3215 g;:g
| 30 8 x 7 x 63 8 45" | 32,71
32 10 x 8 x 70 10 5 35,3
Rys. 5.6.1 38 10 x 8 x 90 10 55" | 407"
40 12 x 8 x 90 12 51 43,3
b 48 14 x 9 x 110 14 5 51,8
' [t 60 18 x 11 x 140| 18 7 64,4
h : 70 20 x 12 x 180 20 8" 74,3"
g NV 80 22 x 14 x 200| 22 9 85,4
> 90 25 x 14 x 200 25 9 95,4
. 100 28 x 16 x 250 28 10 106,4
110 28 x 16 x 250 28 10 116,4
- s 125 32 x 18 x 320 32 11 132,4
Reduktor Wat maszyny 140 36 x 20 x 320 36 12 148,4
160 40 x 22 x 400 40 141 168,3"
Rys.5.6.2 180 | 45 x 25 x 400| 45 15 190.4
200 45 x 25 x 600 45 15 210,4

* Zalecana dtugosé.
1) Wartos$ci niestandardowe.

Rys. 5.7.1

Dla tfatwiejszego montazu i demontazu przektadni (rozmiary 64 ... 401), z wykorzystaniem podktadki
i pierécienia ustalajacego — zarowno dla wykonania z wpustem, jak i pierscieniem zaciskowym — postepowac,
jak na rysunkach 5.7.1 i 5.7.2 (za wyjatkiem MR 3| 100 z silnikiem w rozm.112 oraz 3|1 125 z silnikiem
w rozm. 132 - prosimy o kontakt).

Dla MR 3l 64 ... 81, najpierw umiesci¢ podktadke montazowa ze $ruba w tulei drazonej i zablokowac
pierscieniem ustalajgcym (po stronie przeciwnej do silnika), a dopiero potem zamocowac na wale maszyny.
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5.8 - Mocowanie osiowe reduktora

Walcowy i stozkowo- Walcowy Walcowy i stozkowo-
walcowy, rozm. 40, 50 MR 31 40, 50 walcowy, rozm. 64 ... 160

\/\\,\,,\\\\\\\\ ....... N\

Walcowy i stozkowo- Walcowy Walcowy i stozkowo-
walcowy, rozm 63 MR 31 63 walcowy, rozm. 180 ... 401
Rys. 5.8.1a Rys. 5.8.1b Rys. 5.8.2

Do zamocowania osiowego mozna wykorzystac system, jak na Rys. 5.8.1 1 5.8.2. Dla rozmiarow 64 ... 360,
kiedy wat maszyny nie na powierzchni oporowej, podktadka dystansowa moze by¢ umieszczona pomiedzy
pier$cieniem ustalajacym, a koncem watu (jak na dolnej potdowce Rys. 5.8.2). Powierzchnia podktadki stykajgca
sie z pierécieniem musi mie¢ proste (niezaokraglone) krawedzie.

5.9 - Mocowanie reduktora z uzyciem wpustu i tulei blokujacej

Rys. 5.9.1 Rys. 5.9.2

Uzycie pierscieni blokujacych (rozm. 40 ... 63, Rys. 5.9.1) lub tulei blokujacej (rozm. 64 ... 360, Rys. 5.9.2)
umozliwia tatwiejszy i bardziej doktadny montaz i demontaz, likwidujac luz pomiedzy wpustem i rowkiem
wpustowym; ten system montazu jest tez zgodny z ATEX.

Pierscienie lub tuleje blokujace sa osadzane po zatozeniu reduktora na wat maszyny (dla MR 3| 64 ... 81
zatozy¢ tuleje na wat maszyny lub do wewnatrz tulei wyjsciowej reduktora, przed zatozeniem przektadni na
wat); wczesniej nalezy starannie umiejscowi¢ wpust. Nie uzywac¢ milbdenu disiarczku lub podobnego $rodka
smarnego do powierzchni kontaktowych. Do $ruby montazowej zaleca sie uzycie kleju przemystowego,
typu Loctite lub podobnego. Do pionowego montazu ("podsufitowego") - prosimy o kontakt.

Przy montazu z uzyciem pierscieni lub tulei blokujacych - zwtaszcza przy pracy z duzymi obcigzeniami i pracy
rewersyjnej - po pewnym czasie pracy, sprawdzi¢ ponownie dokrecenie sruby montazowej, w razie potrzeby
stosujac ponownie klej przemystowy.

Wazne! Dokreca¢ z momentem, jak w tabeli 5.9.1.

Uwaga! W zastosowaniach do urzadzehn dzwignicowych, tuleja blokujaca nie jest wystarczajagca dla
zapewnienia stabilnego potaczenia tulei reduktora z watem maszyny, nawet przy zastosowaniu kleju
przemystowego do $ruby montazowej. W takich sytuacjach nalezy stosowac tuleje drgzona z pier$cieniem
zaciskowym. Ogélnie, obowigzuje to réwniez dla aplikacji o duzej czestoliwosci startéw i hamowan, przy pracy
rewersyjnej i kiedy wspotczynnik inercji JIJ, jest bardzo wysoki ( = 5).

Tab. 5.9.1 Momenty dokrecenia sruby dla mocowania z uzyciem pierscieni lub tulei blokujacej

Rozmiar reduktora | 40 | 50 | 63 | 64 | 80 | 81 | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 | 320 | 360 o
Rodzaj $rub
mocujacych M8" | M8" [M10"| M10 [M10?|M10%|M12% |M14?| M16 | M20 |M20% | M24 |M24?| M30 |M30% | M36 |M36| M30
UNI 5737-88 klasa 8.8
Ms [Nm 20 | 35 | 43 | 43 | 51 | 53 | 92 | 170 | 210 | 340 | 430 | 660 | 830 | 1350 | 1660 | 2670 | 3150
dla pierscienia lub tulei

1) UNI 5931-84 klasa 8.8 (za wyjatkiem MR 3l).
2) UNI 5737-88 klasa 10.9.
3) UNI 5931-84 klasa 10.9.
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5.10 - Montaz tulei drazonej z pierscieniem zaciskowym

Pierécien zaciskowy
po str. przeciwnej do maszyny

Pierécien zaciskowy
po stronie maszyny

E E
—E1 4‘ E2 7 =] E2
16
1.6 1.6 .
1/ o/ | v/.
' ! | 1l l ! ' K6 (<225) ' K6 (< 225) ! Ké (< 225)
'? Jlﬁ» hé D 196» j6. he d d | El)&l ,g(izson B 1 n%'. .g (§|250)_D 2| r'-%. .2 (§250)_d
‘ i lL w | |
ik 1 L | ,
T ey 7 - | 1
F -Q F
Pierécien zaciskowy Pierécien zaciskowy Pierécien zaciskowy
po stronie maszyny po str. przeciwnej do maszyny po stronie maszyny
(rozmiary 40 ... 125) (rozmiary 140 ... 401) (rozmiary 140 ... 401)
Rys. 5.10.1 Rys. 5.10.2 Rys. 5.10.3

Tab. 5.10.1 - Tuleja wyjéciowa z pierécieniem zaciskowym oraz wat maszyny - wymiarowanie °

Rozmiar | D D, d E E, E, F M, Q
reduktora
16} 14} UNI 5737-88 Nm
40 20 - 24 99,5 - 65 - 25 - Mb n. 6 4 -
50 25 - 30 116,5 - 77 - 30 - Mb n.7 4 -
63 30 - 38 135,56 - 86 - 34 - M6 n.b 12 -
64 35 - 44 140 - 86 - 36 - M6 n.7 12 -
80, 81 40 - 50 166 - 103 - 39,5 - M6 n. 8 12 -
100 50 - 62 197 - 122 - 46,5 - M8 n. 6 30 -
125 65 - 80 239 - 148 - 55 - M8 n. 8 30 -
140 70 75 90 273 294,5 180 192,5 52 52 M8 n. 10 30 | 27,5
160 80 85 105 307 329 199 208 62 57 M10 n.9 60 29
180 90 100 120 335 363 221 228 65 63 M10 n.12 60 35
200 100 110 130 377 402 251 260 72 66 M12 n.10 100 | 33,5
225 110 120 140 404 428 265 277 78 75 M12 n.12 100 | 32,5
250 125 135 160 461 493 307 318 86 84 M16 n.8 250 45
280 140 150 180 506 543 324 337 104 94 M16 n. 10 250 47
320, 321 160 170 200 567 607 375 388 104 107 M16 n. 12 250 50
360 180 195 230 621 668 400 414 124 116 M16 n.1b 250 57
400, 401 210 220 260 754 788 446 480 165% 165 | M20 n.14 490 47

1) Wartosci dla pierscienia zaciskowego instalowanego po stronie przeciwnej do maszyny.
2) Moment dokrecenia $rub.
3) Dla wykonania z uszczelnieniem labiryntowym watu wyjsciowego obowiazuja inne wymiary E, E1, E2 - prosimy o kontakt.
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UWAGA! Upewnié¢ sie, ze wal maszyny ma wymiary, pasowanie i porowatos¢ zgodne z podanymi
narysunkach5.10.1...5.10.3iTab. 5.10.1. Postepowanie zgodnie z tymi instrukcjami zapewni poprawnosé
i bezpieczeinstwo potaczenia z watem maszyny.

Zapewni¢ wilasciwe zabezpieczenie dysku zaciskowego, dla unikniecia przypadkowego kontaktu.

~ Ty I:""\ .r""-l e
/0 A %;1 / 020 N
\ \
rﬁ SQ.-" \". 'E‘lll { ™~ \\%‘(ﬂ |\
L& o) 1e ol
\ / Y fi
Ot/ A\
\\j\xé 61 ' f'/ \\sm{jt‘hﬁﬁgff/
R e I
Rys. 5.10.4 Rys. 5.10.5

Instalacja

ﬁ Uwagal! Nie dokrecac $rub pier$cienia zaciskowego przed zatozeniem na wat maszyny, aby nie zdeformowac
tulei reduktora. Podczas montazu pierscienia, postepowac zgodnie z instrukcja:

— doktadnie odttuscié powierzchnie styku tulei dragzonej reduktora (wewnetrzna) oraz wat maszyny;

— osadzi¢ pierécien zaciskowy na tulei drazonej reduktora, smarujac wczesniej TYLKO zewnetrzna
powierzchnie tulei; umiescic¢ pierscien doktadnie w odlegtosci «Q» (patrz Tab. 5.10.1).

— lekko dokreci¢ trzy pierwsze sruby, umiejscowione wzgledem siebie w rozstawie ok.120° jak pokazano na
przyktadzie na Rys. 5.10.4., tak aby unieruchomi¢ pierscien;

— nasunac reduktor na wat maszyny; dosuwajac go doktadnie do powierzchni oporowej watu

— stopniowo i réwnomiernie dokrecaé¢ $ruby pierscienia zaciskowego, kluczem dynamometrycznym,

nastawionym na warto$¢ wieksza o ok. 5%, niz podano w Tab. 5.10.1. Nalezy zachowywa¢ stata sekwencje

- wybierajac po 3 kolejne $ruby tworzace trojkat rownoboczny (nie krzyzowo) - jak na Rys.5.10.5, dokrecaé

tylko po ok. 1/4 obrotu, powtarza¢ czynnosc¢ kilkukrotnie, az do chwili, kiedy wszystkie sruby zostana
dokrecone;

— jeszcze raz sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich $rub, z wtasciwym momentem, jak w Tab. 5.10.1;
— przy ciezkich obcigzeniach lub pracy rewersyjnej, ponownie sprawdzi¢ dokrecenie srub po kilku godz. pracy;

— sprawdza¢ dokrecenie srub z wtasciwym momentem przy kazdym przegladzie (wymianie oleju) lub w
przypadku nietypowych wibraciji.

Demontaz
Przed rozpoczeciem operacji demontazu, upewnic sie ze pierécien zaciskowy, wat maszyny lub inne podtagczone
elementy sa wolne od obcigzen.

A UWAGA! Nie usuwaé catkowicie $rub mocujacych, dopdki pier§cien mocujacy nie zostanie
poluzowany. Ryzyko powaznych obrazen!!!
Oczyscic z korozji.
Poluzowac¢ $ruby mocujace, jedna po drugiej, odkrecajac je tylko po ok. 1/2 obrotu na raz, w statej
sekwencji (nie na krzyz), az do momentu, kiedy pierécien zaciskowy bedzie mozna przesunac¢ na tulei drazonej.
Wysuna¢ wat maszyny lub zsunac¢ reduktor.
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5.11 - Montaz akcesoriow na wale wejsciowym i wyjsciowym

e
[ [H===== sy U= ‘V\I/ o — —1
I.' - - . - - .

uT.C 2126

Koncéwka watu Koncéwka watu Koncéwka monolitycznego
wysokoobrotowego wyjsciowego watu wyjsciowego

> = = = - b o
L]
//_ 77777777777777777 h
/ el T
o T Thao e
/ B
*LZ* St >
e E -
Koncowka watu reduktora Wat maszyny
Koncowka watu Wopust réwnolegty Rowek wpustowy
D E d S L a2’ [ b x h x 1 b t t,
(%) (%] arcmin | h9 h11 H9 piasta
1) 2) 3 1) 2)3) 1) 2)3) 1) 2)3) | N9 wat wat piasta
1 j6 - - 23 - M5 3.6 9.4 - - 4 X 4 X 18 - 4 2,5 12,7
14 j6 - - 30 - M 6 4,6 11,4 - - 5 x b5 x 26 - 5 3 16,2
16 j6 - - 30 - M 6 4,6 11,4 - - 5 X b X 26 - 5 3 18,2
19 6 h7 - 40 30 M 6 4,6 11,4 134 | 543 6 X 6 X 36 25 6 3.5 21,7
24 j6 h7 - 50 36" M 8 5,9 15,1 171 5,16 8 X 7 X 45 25 8 4 27,2
28 j6 - - 60 - M8 5,9 15,1 - - 8 X 7 X 45 - 8 4 31,2
30 - h7 - 58 587 M 10 7.6 - 204 | 413 8 X 7 X 45 45 8 4 33,2
32 k6 h7 - 80 587 M 10 7,6 184 204 | 387 |10 x 8 x 70 50 10 5 35,3
38 k6 h7 - 80 58 M 10 7.6 184 204 | 327 |10 x 8 x 70 50 10 5 41,3
40 - h7 - - 58 M 10 7.6 - 204 | 3,7 12 x 8 X 50 50 12 5 43,3
42 k6 - - | 110 - M 12 9,6 22,5 - - 12 x 8 x 90 - 12 5 45,3
45 k6 - - | 110 - M 12 9,6 22,5 - - 14 x 9 X 90 - 14 5,6 48,8
48 k6 h7 k6| 110 82 M 12 9,6 225 265 | 308 [ 14 x 9 x 90 70 14 5,6 51,8
55 mo6 - 110 - M 12 9,6 22,5 - - 16 X 10 X 90 - 16 6 59,3
60 mo6 h7 k6| 140 105° | M 16 12,7 27,3 353 | 246 |18 x 11 x 110 90 18 7 64,4
65 m6 - - | 140 - M 16 12,7 27,3 - 2,33 118 x 11 X110 - 18 7 69,4
70 m©6 h7 k6| 140 105 M 16 12,7 27,3 353 | 2,65 [ 20 x 12 x 1256 90 20 7.5 74,9
75 m6 - - | 140 - M 16 12,7 27,3 - - 20 X 12 X126 - 20 7.5 79,9
80 m6 h7 k6| 170 130 M 20 16 34 44 2,23 | 22 X 14 X140 110 22 9 85,4
90 m©6 h7 k6| 170 130 M 20 16 34 44 1,99 [ 26 X 14 x 140 110 25 9 95,4
95 m6 - - | 170 - M 20 16 34 - - 25 x 14 x 140 - 25 9 100,4
100 - B k6 - 165 M 24 19 - 41 1,79 [ 28 x 16 x 180 140 28 10 106,4
110 m6 6 k6| 210 165 M 24 19 41 41 1,63 [ 28 x 16 x 180 140 28 10 116,4
125 - 6 k6 - 2009 | M30 | 22 - 45 1,71 32 x 18 x - 180 32 M 132,4
140 - 6 k6 - 200 M30 | 22 - 45 1,62 [ 36 x 20 x - 180 36 12 148,4
160 - B k6 - 240 M36 | 27 - 54 1,33 | 40 x 22 x - 220 40 13 169,4
180 - 6 k6 - 240 M36 | 27 - 54 1,18 [ 46 x 26 x - 220 45 15 190,4
190 m6 - - | 280 - M36 27 54 - 1,12 | 46 x 26 x 2560 - 45 15 200,4
200 m6 - - | 280 - M36 27 54 - 1,07 | 45 X 25 X250 - 45 15 2104

1) Wartosci dla watu wysokoobrotowego (wej$ciowego).

2) Wartoéci dla standardowego watu wyjéciowego (osadzanego w tulei drazonej).

3) Wartosci dla monolitycznego watu wyjsciowego.

4) Maksymalne katowe przesuniecie (odchylenie) rowkdéw wpustowych na watach dwustronnych.

5) Dla koncowek watu wyjéciowego: E = 97 (E = 101 dla watu dwustronnego); wartos$¢ niestandardowa.
6) Wartos¢ niestandardowa.

7) Dla watu wyjsciowego reduktora MR 3l..., wymiar E zwiekszony o 1.
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Generalnie, zaleca sie, aby otwor akcesoridw osadzanych na koncu watu cylindrycznego, byt wykonany

z pasowaniem H7.

Dla watu wysokoobrotowego (wejsciowego) o $rednicy D = 55 mm, dla lekkich i rébwnomiernych obciazen,

mozna zastosowac pasowanie G7.

Dla watu wyjsciowego oraz dla ciezszych lub nierdbwnomiernych obciazen, pasowanie musi wynosi¢ K7.

Przed montazem, doktadnie oczys$ci¢ powierzchnie montazowe i przesmarowac¢ je w celu unikniecia

zablokowania i korozji ciernej.

Uwaga! Operacja montazu i demontazu powinna by¢ przeprowadzona z uzyciem $ciggaczy i Srub

napinajacych, przy wykorzystaniu otworow gwintowanych (jak na rysunku powyzej). Nalezy unika¢ uderzen

i udarow, ktdére moga nieodwracalnie uszkodzi¢ tozyska, pierscienie osadcze lub inne czesci.

Dla pasowan H7/m6, K7/k6 i K7/m6, zaleca sie, aby czes¢ przeznaczona do instalacji zostata przed montazem

podgrzana do temperatury 80 + 100 °C.

Potaczone elementy o predkosci liniowej do 20m/s, mierzonej na $rednicy zewnetrznej, musza by¢ wywazone

statycznie.

W sytuacjach, kiedy potaczenie pomiedzy przektadnia, a maszyna (lub silnikiem) generuje obcigzenie konca

watu (jak na rysunku ponizej), nalezy upewnic sie, ze:

— obcigzenie nie przekracza wartosci okreslonych w katalogu:

— przewieszenie punktu przeniesienia napedu jest minimalne;

— przeniesienie napedu poprzez uktad két zebatych musi gwarantowac odpowiednie luzy (= 0,03 =+ 0,04 mm)
pomiedzy zebnikiem, a listwg zebata lub wiericem;

—tancuchy napedowe nie powinny by¢ naprezone (jeéli potrzeba, przy zmiennych obciazeniach i/lub kierunku
ruchu nalezy przewidzie¢ odpowiednie uktady napinajace);

— pas napedowy nie moze by¢ zbyt mocno naprezony.

Dla potaczen wielowypustowych zaleca sie zastosowanie odpowiedniego smaru technicznego lub pasty

smarnej.

5.12 - Backstop (blokada ruchu powrotnego)

Zastosowanie backstopu jest oznaczone strzatkg w poblizu watu wyjsciowego reduktora, wskazujac mozliwy
(jedyny dopuszczalny!) kierunek obrotow.
Jezlei uszkodzenie backstopu moze spowodowac zagrozenie zdrowia lub majatku - zastosowac¢ dodatkowe
zabezpieczenia. Upewni¢ sie, ze kierunek obrotu w maszynie, przekiadni i silniku sg takie same
i prawidtowe.

Uwaga! Kilka lub nawet jedno krétkie uruchomienie w niewtasciwym kierunku, moze
A spowodowaé¢ NIEODWRACALNE USZKODZENIA backstopu, przytacza i/lub silnika.
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6 - Smarowanie

6.1 - Informacje ogoélne

Przektadnie i motoreduktory powinny by¢ smarowane olejami syntetycznymi, na bazie poliglikolu lub
polialfaolefin w zaleznos$ci od typu. Sa one dostarczane, jako ZALANE olejem (rozm. 40...81) lub BEZ
OLEJU (rozm. 100...360) - patrz rozdz. 6.2 i 6.3). W przypadku jednostek dostarczanych bez oleju, ich
napetnienie do wtasciwego poziomu lezy po stronie Kupujacego i powinno byé dokonywane w
stanie spoczynkowym; normalnie, wtasciwy poziom oleju okresla wizjerek optyczny (patrz rozdz. 6.4 lub
ewentualnie szkice zawarte w niniejszej instrukcji). Kazdy reduktor posiada tabliczke smarowania.

W kwestii rodzaju $rodka smarnego, statusu dostawy reduktora (zalany/nie zalany), umiejscowienia korkow,
instrukcji napetniania, okreséw wymiany oleju, itp. - zapozna¢ sie z tabelg smarowania, w rozdz. 6.2 oraz 6.3.
Upewnié¢ sie, ze dla przektadni i motoreduktorow w rozmiarach =100, korek wlewowy jest
zaopatrzony w odpowietrznik z filtrem i zaworem ci$nieniowym (jesli taki zamawiano - symbol -Q-;
patrz Rys. 6.1.1).

Jesli przektadnie w rozmiarach =100 sa dostarczane, jako zalane olejem (tylko na zamoéwienie), korek
wlewowy/odpowietrzajacy jest dostarczany jako nie zamontowany; Instalator powinien umiesci¢ go we
wiasciwe] potozeniu (patrz rozdz. 6.4 lub zataczony szkic) zastepujac tymczasowa zaslepke.

Jezeli reduktor jest dostarczany z optycznym wskaznikiem poziomu oleju (wizjerkiem) (rozm. =100),
wiasciwg ilo$é oleju okresla poziom siegajacy potowy wysokosci wizjerka, w stanie spoczynkowym,
a nie przyblizona ilos¢ podawana w katalogu.

Kiedy reduktor jest dostarczany z bagnetowym wskaznikiem oleju (patrz Rys. 6.1.2), napetnic¢ olejem
do poziomu wskazanego na wskazniku (bagnecie).

Jezeli reduktor jest dostarczany w wersji z podwyzszonym umiejscowieniem odpowietrznika (czerwony
kolor, patrz Rys. 6.1.3), napetnia¢ olejem przez gérny otwoér, pod odkreceniu ww. odpowietrznika.

Zazwyczaj fozyska sa smarowane automatycznie i w sposob ciagly (rozbryzgowo, w kapieli olejowej,
przez pompe), z uzyciem gtdwnego $rodka smarujgcego dany reduktor. To samo dotyczy backstopow
zainstalowanych na reduktorach.

21, 31, 41 (100, 125), p.pr. V6  ICI (100, 200), p.pr.B6" €31 (100, 125), p.pr.B6"
31 (125), p.pracy V5"

Korek przelewowy  \Wlew/ Korek przelewowy \\/|ew/

uTC 1170

o+ T+

|
m A = iy
! Ll | P :}
i 1 ] v
w J_@. | :J, mlf” 5
Rys. 6.1.1 Rys. 6.1.2 Rys. 6.1.3
Odpowietrznik cisnieniowy z zaworem i filtrem Wskaznik bagnetowy Podwyzszony odpowietrznik

22

1) Do pracy ciagtej, przy duzych predkosciach wyjéciowych, zalecamy zbiorniczek przelewowy - prosimy o kontakt

W pewnych konfiguracjach reduktoréw w pionowych pozycjach pracy V5 i V6 (wat wyj$ciowy pionowo)
i przektadni katowych w poziomych pozycjach B3, B6 (wyj$cie poziomo) - nie dotyczy motoreduktorow -
goérne tozyska sg niezaleznie smarowane specjalnym smarem bezobstugowym «for life» (zaktadajac prace
w $rodowisku wolnym od zanieczyszczen). To samo dotyczy tozysk silnika (za wyjatkiem pewnych przypadkéw,
gdzie stosowane jest specjalne urzadzenie smarujace) oraz backstopéw instalowanych na silniku.

Zawsze sprawdzaé, czy reduktor jest zainstalowany w PRAWIDLOWEJ POZYCJI PRACY, tak jak
zamawiano, w tym réwniez uwzgledniajac pozycje nietypowe (np. B3 - 38° V5) . Pozycja pracy
jest jednoznacznie okreslona na tabliczce znamionowej (patrz rozdz. 3.2). W przypadku oscylacyjnych
pozycji pracy reduktory sa wyposazone w dodatkowa tabliczke okreslajaca pozycje wtasciwa do napetniania
olejem oraz sposéb sprawdzenia wtasciwego poziomu oleju przy czynnosciach obstugowych.

Dla sprawdzenia pozycji pracy, ilosci oleju i potozenia korkéw, nalezy zapozna¢ sie z informacjami
w rozdz. 6.3 oraz 6.4.

W przypadku napedow kombinowanych (ztozenie dwoch przektadni),smarowanie pozostaje niezalezne
dla obydwu jednostek. Nalezy uwzglednia¢ informacje dot. danej pozycji pracy, dla kazdego reduktora osobno.

2 Rossi Instrukcja obstugi seria G UTD.187.2023.11.00
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6.2 - Tabela smarowania

Rozmiary < 81

Rozmiary =100

Sposob
dostarczenia
oraz korki
(identyfikacja réwniez
poprzez dane
na specjalnej
tabliczce smarowania)

NAPELNIONE OLEJEM
SYNTETYCZNYM
(olej syntetyczny na bazie poliglikolu)

AGIP Blasia S 220

KLUBER Klibersynth GH 6-220

MOBIL Glygoyle 220
SHELL Omala S4 WE 220

1 korek wlewowo-spustowy dla rozm. < 64
2 korki: wlewowy/spustowy dla rozm. 80,
81

DOSTARCZANE BEZ OLEJU
(o ile nie zaznaczono inaczej na tabliczce smarowania)

Korek wlewowy z filtrem powietrza i zaworem cisnieniowym,
korek spustowy, korek poziomu oleju (wizjerek)

Przed uruchomieniem, napetni¢é do wskazanego poziomu, zalecany

olej syntetyczny o klasie lepkosci ISO, jak ponizej:

Olej mineralny:
GIP Blasia

ARAL Degol BG

BP Energol GR XP
CASTROL Alpha SP

FUCHS Renolin CLP
KLUBER Kluberoil GEM1
MOBIL Mobilgear 600 XP

Olej syntetyczny, na bazie
polialfaolefin (PAO)

AGIP Blasia SX

ARAL Degol PAS

BP Enersys EPX

CASTROL Alphasys EP
FUCHS Renolin Unisys CLP
KLUBER Klubersynth GEM4

zostaty podane w powyzszej tabeli i zaktadaja otoczenie bez zanieczyszczen.

Standardy SHELL Omala S2 G MOBIL SHC Gear
dla TEXACO Meropa SHELL Omala S4 GX
ewentualnego - TOTAL Carter EP TEXACO Pinnacle
pierwszego TOTAL Carter SHO
napefnienia Klasa lepkosci ISO [cSt] Klasa lepkosci I1SO [cSt]
Obroty Temperatura Obroty Temperatura
N, otoczenia" Ny otoczenia"
min” 0+20°C |10 +40°C min” 0+40°C
> 224 150 150 >224 150
224 -22.4] 150 220 224-:22.4 220
224+ 5.6 220 320 22.4-5.6 320
< b.6 320 460 <b.6 460
1) Skoki temperatury otoczenia o 10 °C ponizej oraz 0 10 °C 1) Skoki temperatury otoczenia o 20 °C ponizej oraz
powyzej podanego zakresu sa akceptowalne.. 0 10 °C powyzej podanego zakresu sa akceptowalne.
Tempe(atura Ox;iiixs%ﬁy Temperatura Olej;?gi;nnlg%y
oLeJu oleju oLeJu oleju
C h C h
65 =80 4000 65+ 80 18 000
Okresy 8095 2000 80+ 95 12 500
mi?dzy _ Smarowanie «for life» ‘ 95-110" . 95-110" 9 000
wymianami (bezobstugowe, zaktadajac otoczenie — | -
oleju wolne 1) Wartos$ci dopuszczalne przy pracy przerywanej
. ooraz od zanieczyszczen). Ogolne wytyczne dotyczace okreséw pomiedzy wymianami oleju
ilosci oleju

W przypadku duzych obcigzen, nalezy podzieli¢ wartosci przez 2

Niezaleznie od przepracowanych godzin, nalezy wymieni¢ lub zregenerowac olej
co najmniej raz na b + 8 lat, w zaleznosci od wielko$ci reduktora, cyklu pracy i

otoczenia.

Wiasciwa ilo$¢ oleju jest okreslona poprzez odpowiedni wizjerek lub

sytem zamienny (np. wskaznik bagnetowy).

tozyska smarowane smarem statym:

Smarowanie nalezy traktowac jako bezobstugowe «for life», przy zatozeniu pracy bez przeciazeh, w Srodowisku
wolnym od zanieczyszczen. W przeciwnym razie, nalezy wymienia¢ smar raz do roku, przy cyklu pracy do 12 h/d
oraz raz na 6 miesiecy, przy pracy 12 + 24 h/d; w tych sytuacjach nalezy réwniez przesmarowac¢ backstop smarem
SHELL Alvania RL2. tozyska kulkowe nalezy wypetnia¢ smarem tozyskowym ESSO Gadus S2 V100, tozyska rolkowe
- smarem KLUBER STABURAGS NBU 8 EP.

W przypadku uszczelnien labiryntowych, ze smarowniczka, stosowaé smar staty KLUBER STABURAGS NBU 8 EP,
o ile nie zaznaczono inaczej (patrz rozdz. 11.4)

Uwaga! Sprawdzi¢ w rozdz. 6.4 wymagania dot. smarowania tozysk; w razie watpliwosci prosimy o kontakt.
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6.3 - Poziom oleju (ilosci) dla rozmiaréw 40 ... 81 dostarczanych, jako ZALANYCH OLEJEM
Wazne! Sprawdzi¢ pozycje pracy, pamietajac o tym, ze jesli zastosowana pozycja montazu odbiega od podane;j
na tabliczce znamionowej, moze ona wymagac uzupetnienia oleju o ilos¢, stanowiaca réznice pomiedzy
odpowiednio obydwoma ilosciami powiazanymi z pomiarem x. llos$¢ oleju okreslono w ponizszych tabelach.

Sprawdzaé pomiar x jak na Rys. 6.2.1 (walcowe) oraz 6.2.2 (stozkowo-walcowe), po usunieciu ewentualnych
poduszek powietrza w oleju, wewnatrz reduktora.

¥ f ) T x i
X X X X
Y Y Y Y
JLQ} Ll $ — ! ; *L{B Ll g 6} — ' ; i (-] & i
| ales vl - FLEd - / ﬁ%
it it SN
o @ i E £ ¢ E @ =

Rys. 6.2.1 - Pozycja przektadni walcowej (lub motoreduktora), Rys. 6.2.2 - Pozycja przektadni walcowej (lub motoreduktora),
pozycja pracy V6; dla pomiaru poziomu (ilosci) oleju. pozycja pracy V6; dla pomiaru poziomu (ilosci)
oleju

Tab. 6.1.1 - Poziom oleju (pomiar wlk. X) oraz jego ilos¢, dla przektadni i motoreduktoréw WALCOWYCH, rozm. 40 ... 81

Uktad kinematyczny
Pozycja pracy
Poziom oleju (pomiar x") [mm)] oraz ilo$¢ [I]
. | 21 3l 4]
Rozmiar
B3,B8| B7 |B6, V5,|B3, B8 B6 B7, V5,| B3, B8 B6 B7, V5, V6 | B3, B8 B6 B7, V5,
V6 V6 2)3) V6
2) R MR 2) 2) 3)
mm | {mm [ fmm | {mm | jmm [ j/mm | mm | |{mm | [mm | |mm | |mm | |mm | |mm |
40 - —-|- —-|- -145 04| - - |24 05524 085({ 35 047 2 07| 12 06 | - -—-| - - | - -
50 - - |- -| - -1|60 06|25 09|30 08|30 08|45 07| 5 105| 15 1 e
B7:501,3
63,64 |80 07|65 08|46 1 [60 09|42 14|48 12|48 12|58 1 |40 15| V6:6014 |58 11140 18| 560 14
V6: 5013
B7:52 25
80,81 (11512192 15|68 19|80 15|45 27|54 23|64 23|72 17|42 29| V6:4826 | 72 19| 42 32|52 27
V6: 52 2,5

Tab. 6.1.2 - Poziom oleju (pomiar wik. X) oraz jego iloé¢, dla przektadni i motoreduktoréw STOZKOWO-WALCOWYCH,
rozm. 40 ... 81

Uktad kinematyczny
Pozycja pracy
Poziom oleju (pomiar x"') [mm)] oraz ilo$¢ [I]

. Cl ICI (o]
Rozmiar
B3, B6, B7 B8 V5, V6 B3 B6, B7 B8 V5,V6 | B3, B7 B6 B8 V5, V6
4) 2) 4) 2) 4) 5) 2)
mm ' fmm | {mm | [mm | |mm | |{mm | {mm | |mm | |mm | |mm | |mm |

40 48 02630 035|417 0331 03115 05|30 04|50 03| - - - - - - - -

50 48 04|30 06 |b0 045|5H0 045| 15 08 |30 06554 05([H0O 05|15 09|30 07 |5b4 055
63,64 | 72 08|40 1 |48 09|58 1 |15 16|42 12|46 115|568 12|15 18| 42 14 | 45 1,35
80,81 90 13|50 2 |56 18|90 16|25 27|48 22|56 2 |90 19|25 3 |48 25|56 23

) Tolerancja wymiaru x: +5 mm dlarozm. <50; =+ 10dlarozm. =63.

) Dla pozycji pracy V5 i V6 gbrne tozyska sa smarowane smarem statym.
)
)

Pierwszy stopien przektadni (pierwsze dwa stopnie dla uktadu kinem. 41), w poz. pracy V5, jest smarowany smarem statym «for life».
Dla wykonania UO3D w poz. pracy B6 lub B7, tozyska gorne stopnia katowego sa smarowane smarem statym.

5) Dla uktadu kinematycznego C3l w poz. pracy B6, tozysko pierwszej pary kot zebatych (tozysko od strony kota zdawczego), jest
smarowane smarem statym.

1
2
3
4
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6.4 - Pozycje pracy oraz umiejscow. korkéw dla rozm. 100...401 dostarczanych BEZ OLEJU

26

Sprawdzaé poziom oleju poprzez wskazniki poziomu (wizjerki) umiejscowione zgodnie z rysunkami ponizej.

Dla poz. pracy B7 poziom oleju sprawdza¢ wskaznikiem bagnetowym, montowanym w korku wlewowym.

R1 100

& Moze wystepowaé pompa smarowania tozysk; jesli jej nie ma (nie ma
przytaczy), zastosowano smar staty do goérnych tozysk.

*  Obydwa gorne tozyska smarowane smarem statym.

v Wlew/odpowietrznik
® \Wskaznik poziomu
B Korek spustowy

—
o]
)
A
_:__
i lo
EE=d=] utC 04z

of" T 7Y
l
=a==
-
T
5
iy

(¥ niewidoczny)
(@ niewidoczny)
(7 niewidoczny)

R1 125 ... 360

B3

& Mozewystepowadpompasmarowaniatozysk; jeslijejnie ma (nie maprzytaczy),
zastosowano smar staty do goérnych tozysk. ® Wskaznik poziomu

B Korek spustowy

) 0
Wﬂﬁﬁ VG iy
o4 & o,
gi ____ ---------------- — gr.125
size 125

UT.C 1043

v Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)

(@ niewidoczny)
(m niewidoczny)

R 21 100, 125 (obowiazuje réwniez dla modelu z korpusem wydtuzonym)

B3 B6 B7 B8

k

& Moze wystepowaé wymuszone smarowanie tozyska watu wejsciowego; w
przeciwnym razie zastosowano smar staty do gérnych tozysk.

*  @odrne tozyska smarowane smarem statym.

® \Wskaznik poziomu
B Korek spustowy

V6

UT.C 1044

]

it

V¥ Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)

(@ niewidoczny)
(m niewidoczny)

R 21 140 ... 360 (obowiazuje réwniez dla modelu z korpusem wydtuzonym)

B3 B6 B7 B3 V5

e

e
._ﬂ%—_

BRAY>/

v Wlew/odpowietrznik
® \Wskaznik poziomu
B Korek spustowy

& Moze wystepowaé wymuszone smarowanie fozyska watu wejécioweg (V5)
lub pompa smarowania tozysk (V6); w przeciwnym razie zastosowano smar
staty do gornych tozysk.

e
UT.C 1045

o O
==f;%==
R\
o ﬁ?ﬂ

(7 niewidoczny)
(@ niewidoczny)
(@ niewidoczny)
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R 31 100, 125

5

Ei

UTL f0Ls

v Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)
*  @odrne tozyska sa smarowane smarem statym ( w poz. pracy V5 réwniez ® Wskaznik poziomu (2 niewidoczny)
gorne tozyska watu wejsciowego sa smarowane smarem statym). W Korek spustowy (m niewidoczny)

R 31 140 ... 360 (obowiazuje réwniez dla modelu z korpusem wydtuzonym)

T f
) ‘ [
o o
Et 4
o ‘ [¢)
o o]

UT.C 1047 L}

d Moze wystepowa¢ pompa smarowania fozysk; jeéli jej nie ma (nie ma ¥ Wiew/odpowietrznik (¥ niewidoczny)
przytaczy), zastosowano smar staty do gornych tozysk. ® Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
*  Obydwa goérne tozyska smarowane smarem statym. B Korek spustowy (m niewidoczny)

R CI 100

V5 V6

*
i

A~

[ —

4 am
7

UT.L 048

v Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)
. , . ® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
Obydwa gorne tozyska smarowane smarem statym. m Korek spustowy (@ niewidoczny)

RCl 125 ... 360
B3

UO2H
UO2Hsin
uoza P ,
UnzAsin - 4 1—»
UD2H
Uo2Hsin gr_ 125
size 125
0
uo2v
U02Vsin
vz gr. 125
n— e a B w size 125

& Moze wystepowac pompa smarowania tozysk; przy wymianie smaru statego w tozyskach (zanieczyszczenie, duze obcigzenia, itp.),

upewnic sie, ze wszystkie gorne tozyska wypetniono nowym smarem, po usunigciu zuz o/starego. . . L
P e ¥ 9 ¥ vP Y P € V\/Wew/ot?gowetrzmk (7 niewidoczny)

1) Do identyfikacji pozycji pracy wykorzysta¢ potozenie otworéw gwintowanych. ® Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
2) Dla rozmiaru = 200 wskaznik poziomu moze by¢ umieszczony po stronie przeciwnej.. g Korek spustowy (& niewidoczny)
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RICI 100 ... 200
B3 B6 B7 B3 V5 V6

gr.140, 180
size 140, 180

N/
=

[
-
Ry
[l

m rosso, livello a sfioramento
red: spilway plug

<. per coassidle iniziole)
for initial coaxial unit

UT.C 1050

*  Obydwa gorne tozyska smarowane smarem statym.
*¥ A 5 1&A1
Gérne tozyska watu wejsciowego(wysokoobrotowego smarowane smarem v Wiew/odpowietrznik (¥ niewidoczny)

stafym. ) ) ) ) ® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
*** Dla poz. pracy B7 (wykonanie ...D) gorne tozyska stopnia katowego smaro- m Korek spustowy {7z niewidoczny)
wane smarem statym.

R C2l 140 ... 360

B3

o UO2H
UO2Hsin

UT.C 1052

& O
I74A\
-

O, el

IO O

1

| 72Ny

|| \YP)

b Moze wystepowaé pompa smarowania fozysk; jesli jej nie ma (nie ma
przytaczy), zastosowano smar staty do gérnych tozysk.

1) Do identyfikacji pozycji pracy wykorzystaé potozenie otworu watka poséredniego. ¥ Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)
2) Dla rozmiaru = 250 wskaznik poziomu moze by¢ umieszczony po stronie przeciw- ® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
nej. B Korek spustowy (g niewidoczny)

MR 21 100, 125 (obowiazuje réwniez dla modelu z korpusem wydtuzonym)

B3 B6 B7

"y
v Wlew/odpowietrznik (7 niewidoczny) =
® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny) N i .
m Korek spustowy {7 niewidoczny) Goérne tozyska smarowane smarem statym.
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MR 21 140 ... 360 (obowiazuje réwniez dla modelu z korpusem wydtuzonym)

B3 B6 B7 B8 V5

Ny $335 T ) g

1]
=]

e
o

-7y
PRz

I
b d

% ° :”“3 3ﬂ é
o it [ | 'L_’
ol

d Moze wystepowaé pompa smarowania tozysk; jesli jej nie ma (nie ma
przytaczy), zastosowano smar staty do gornych tozysk. ¥ Wiew/odpowistrznik (¥ niewidoczny)
1) Korek wlewowy/odpowietrzajacy moze by¢ po stronie przeciwnej. ® Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
2) Korek wlewowy/odpowietrzajacy moze by¢ po stronie watu wyjéciowego. W Korek spustowy (g niewidoczny)

MR 31 100, 125 (obowiazuje réwniez dla modelu z korpusem wydtuzonym)

B3 B6 B7 B8 V5 V6

d
k|

<<
un
0
¥ Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny) | e
® Wskaznik poziomu (@ n!ew!doczny) E
W Korek spustowy (& niewidoczny) *  Gobrne tozyska smarowane smarem statym.
MR 3l 140 ... 360 (obowigzuje rowniez dla modelu z korpusem wydtuzonym)
0)
{ g
(-] l"l
g
[¥]
—_/ 5

d Moze wystepowaé pompa smarowania tozysk; jesli jej nie ma (nie ma
przytaczy), zastosowano smar staty do gérnych tozysk.

** Dla wykonania UP2D, poz. pracy B6, n, > 3565 min™, fozysko dwustronnego
watu wejsciowego jest smarowane smarem statym. v Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)

1) Korek wlewowy/odpowietrzajacy moze by¢ po stronie przeciwnej. ® Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
2) Korek wlewowy/odpowietrzajacy moze byé po stronie watu wyjsciowego. W Korek spustowy (7 niewidoczny)

MR 41 100, 125
B3 B6

UT.C 10e5a

v Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)

® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny) N , .
B Korek spustowy {7 niewidoczny) Trzy gorne tozyska smarowane smarem statym.
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MR CI 100

B3

B8

J{.

*

Obydwa gorne tozyska smarowane smarem statym.

** Dla poz. pracy B6, B7 (wykonanie ...D) gérne tozyska stopnia katowego
smarowane smarem statym.

v Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)
® \Wskaznik poziomu (2 niewidoczny)
W Korek spustowy (m niewidoczny)

MR CI 125 ... 360

B3

o UO2H 1)
UO2Hsin ‘_.

UD2A
UDZAsin
UOZH
UDEHsin

o uo2b
UO2Dsin

[ ———

LUD2Vsin
UOZR
LrRsin
UozD
UDZDsin

& Moze wystepowaé pompa smarowania tozysk; jesli jej nie ma (nie ma
przytaczy), zastosowano smar staty do gérnych tozysk.
1) Do identyfikacji pozycji pracy wykorzysta¢ potozenie otworéw gwintowanych.

gr.125
size 125

[ELEa i)

size 125

v Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)
® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
B Korek spustowy (m niewidoczny)

MR ICI 100 ... 200

B3

V5 V6

*

uT.C 1058

m rosso, livello a sfioramento
red: spillway plug

(. per coassiale iniziale
for initial coaxial unit

*

Obydwa gorne tozyska smarowane smarem statym.

5
o

N 7
LN

N
i

N 1

V¥ Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)
® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
B Korek spustowy (g niewidoczny)

R Rossi
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MR C2I 140 ... 360
B3

UO2H
UO2Hsin

o
S
UO2R N
2) UO2Rsin o U=
uozv 0K gﬁ e T
unavsin @ &
uozh hidP ﬁ_[ e Y L
uo2Rsin -
& Moze wystepowaé pompa smarowania fozysk; jesli jej nie ma (nie ma
przytaczy), zastosowano smar staty do gérnych tozysk.
1) Do identyfikacji pozycji pracy wykorzystaé umiejscowienie otworu watka v Wlew/odpowietrznik (% niewidoczny)
posredniego. ® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
2) Przy silniku na gdrze, smarowanie 2 fozysk wysokoobrotowych smarem statym. B Korek spustowy (g niewidoczny)

MR C3I 100, 125

B3 B6 B7 B8 V5 V6
* % X

M * %

hrzsy = ml A
T T @

u

Z

Y

*  Obydwa goérne tozyska smarowane smarem statym. 5
** Dla poz. pracy B6, tozysko pierwszego stopnia przektadni (od strony zebnika) v Wiew/od ietrznik (¥ niewid )
smarowane smarem statvym. ew/odpowietrzni niewidoczny
xx fy . , . ; . ® \Wskaznik poziomu (@ niewidoczny)
Dla poz. pracy B7 (wykonanie ...D) gorne tozyska stopnia katowego smaro B Korek spustowy (7 niewidoczny)

wane smarem statym.
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R 21, 31 400, 401

B3

UP2A | UP2M
UP2D || UP2L

7

UP2A||UP2M
UP2D|| UP2L

§

R 41 400, 401

B3

UP2A || UP2M
UP2D || UP2L

7

UP2A[|UP2M
UP2D || UP2L

7

B8 V5

uozv L) ey
UO2Lsin
1) 1)
— T Ty vy ) v
AT o o S R
] '_',' :. o -":’,:r':“ - ibijr'_, ?._;;. [t [;‘i"i . 4
% "_T e UCEa Lo2Msin U024, | UOZN sin
UCEH  UO28 sin LD2H 1 O3 sir

LC2V LIOEL sin U021 Q2L sin

UT.C 044

R C31 400, 401

B3

V5
%0

V6
¥

L2402 sin

UT.C 049

¥+ Mozliwy duzy rozprysk oleju: dla wspétczynnika korygujgcego fts nominalnej mocy
cieplnej Ptn patrz rozdz. 22
% Mozliwa pompa smarowania tozysk: w razie potrzeby skontaktuj sie z nami.

1) Potozenie watu posredniego do identyfikacji pozycji pracy; dla pozycji pracy V5 i
V6 mozna wykorzystac tez umiejscowienie rowka referencyjnego na tulei zdawczej
(zob. réwniez "Wykonania" na poprzedniej stronie).

2) 4 dla wersji UO2H, UO2M sin, UO2V, UO2L sin

3) i dla wersji UO2A, UO2N sin, UO2H, UO2M sin

4) Pozycja pracy B8 dostgpna tylko dla wesji UO2V, UO2Lsin

R Rossi

OEH4d Hed

Korek wlewu oleju
Korek poziomu oleju
Korek spustowy oleju

Korek wlewu oleju po przeciwnej stronie (niewidoczny)
Korek poziomu oleju po przeciwnej stronie (niewidoczny)
Korek spustowy oleju po przeciwnej stronie (niewidoczny)
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7 - Montaz i demontaz silnika

7.1 - Informacje ogolne

Motoreduktory sa montowane ze standaryzowanymi silnikami. Podczas montazu lub wymiany, nalezy
postepowac zgodnie z ponizsza instrukcja:

— upewnic sie, ze powierzchnie przytaczeniowe sa wykonane we witasciwej tolerancj (IEC 60072-1);

—wyczysci¢ powierzchnie, aby umozliwi¢ ich $ciste potaczenie;

— sprawdzi¢ rodzaj wpustu i - w przypadku obnizonego - zamieni¢ wpust dostarczany razem z silnikiem,
na wpust otrzymany z przektadnia; w razie potrzeby upewni¢ sie, ze jest zachowany przeswit 0,1+0,2mm

pomiedzy jego gora, a dotem rowka wpustowego. Jesli rowek wpustowy jest otwarty na koncu, zablokowaé
wpust kotkami; ;

— sprawdzi¢ osiowanie silnika wzgledem przytacza reduktora;

—sprawdzi¢ dtugo$c¢ srub mocujacych (po dokreceniu, powinny przestawac ok.2 zwoje gwintu ponad nakretke);
— wsunac¢ ostroznie wat silnika w piaste mocujaca reduktora; nie wciskaé na site - ryzyko uszkodzen

— zamocowac silnik do reduktora, dokrecajac sruby mocujace momentem zgodnym z zaleceniami rozdz. 5.2.

7.2 - Motoreduktory z watkiem silnika osadzanym w tulei drgzonej stopnia wysokoobrotowego
przektadni

Motoreduktory walcowe ptaskie MR 21, MR 31 140 ... 360
Motoreduktory stozkowo-walcowe MR CI, MR C2I
- sprawdzié czy tolerancja pasowania pomiedzy tulejg i koncem watu wynosi G7/j6 dla D <28 mm, F7/k6 dla D = 38 mm;
—nasmarowac powierzchnie przeznaczone do mocowania srodkiem LOXEAL 23-18, aby zapobiec korozji
ciernej;

—wsunac¢ ostroznie wat silnika w tuleje wejsciowa reduktora i dosunac¢ silnik az do kotnierza; nie
A wciskac na site - ryzyko powaznych uszkodzen

- dokrecic¢ kotnierz silnika do kotnierza przektadni, z uzyciem $rub (i ew. nakretek) mocujacych;

W przypadku piasty zaciskowej (motoreduktory z przektadnia walcowa 21, 3l oraz silnikiem o rozm. = 200)
montowac¢ w nastepujacy sposob:

— odkreci¢ odpowiednie zaslepki otwordéw dostepowych, znajdujacych sie na kotnierzu reduktora;

— obracac¢ piaste zaciskowa tak, aby gtéwka sruby dociskowej znajdowata sie w linii z jednym z otwordow
dostepowych, na kotnierzu motoreduktora;

—nie modyfikowa¢ ustawienia fabrycznego pozycji osiowej piasty zaciskowej, jako ze jej potozenie jest
optymalne dla uzyskania maksymalnego efektu zaciskowego;

— dokreci¢ sruby mocujace przytacze silnika do kotnierza przektadni;

— dokreci¢ piaste zaciskowa kluczem dynamo-
metrycznym, z momentem podanym w sasiedniej
tabeli wartosci momentéw dokrecania; podczas

Rozmiar reduktora Sruba Ms

tej operacji zwréci¢ uwage, aby potozenie osiowe 21 3] UNI 5931 Nm
piasty pozostato bez zmian;
- . , . 160 ... 225 | 200 ... 280 M12x45 cl. 12.9 143
—wkreci¢  spowrotem  zaslepki w  kotnierzu
motoreduktora. 250...360 | 320...360 | M12x45kl. 12.9@d <75 | 143
W przypadku demontazu, postepowaé nastepujaco: M14x50kl. 8.89d =80 | 135

— obracajac za tyt watu ilnika (lub wentylator), o ile to
mozliwe, lub odtaczajac motoreduktor od maszyny
i obracajac za wat wyjsciowy (dla silnika zhamulcem
- hamulec musi by¢ odblokowany), ustawi¢ $rube
piasty zaciskowej w linii z otworem dostepowym;
— poluzowac srube mocujaca piaste zaciskowa, starajac sie nie zmieni¢ potozenia osiowego piasty;
— odkreci¢ $ruby mocujace silnik do kotnierza reduktora;
— zdemontowac silnik.

utp.187.2023.11.00  Instrukcja obstugi seria G 2 Rossi 33



7.3 - Motoreduktory z zebnikiem stopnia wysokoobrotowego instalowanym bezposrednio

Tab. 7.3.1 - Min. wymagania mech. dla silnikow IEC

na wale silnika

Motoreduktory walcowe MR 31 40 ... 125, MR 4l
Motoreduktory walcowo-stozkowe MR ICI, MR C3lI
Motoreduktory walcowe wspétosiowe, potaczone z
lub walcowo-stozkowymi (napedy kombinowane).

- sprawdzi¢ czy tolerancja pasowania pomiedzy tuleja i koncem watu wynosi K6/j6 dla D < 28 mm, J6/k6 dla D = 38 mm;

— upewnic sie, ze potozenie tozyska silnika i zwis watu (wymiar S) sa zgodne z przedstawionymi w tabeli 7.3.1.

Wykonac¢ nastepujace czynnoséci instalacyjne na wale silnika:

—upewni¢ sie, ze dystans pomiedzy krawdzig otworu wpustowego, a kotnierzem watu silnika wynosi
co najmniej 1,5mm (patrz Rys 7.3.1.); natozy¢ na wat silnika klej typu LOXEAL 58-14 na dtugosci, gdzie
bedzie docelowo umiejscowiona podktadka dystansowa;

— zdecydowanym ruchem natozy¢ naktadke dystansowa rozgrzang do 65°C i dosunaé ja do kotnierza
watu; zachowacé ostroznos¢, aby nie uszkodzié jej zewnetrznej powierzchni;

— umiesci¢ wpust w rowku wpustowym, upewniajac sie, ze dtugos¢ kontaktowa wpustu wyniesie co najmnie;j
0,9 szerokosci zebnika;

—rozgrza¢ zebnik do 80 — 100 °C i zdecydowanym ruchem natozy¢ na wat silnika, dosuwajac do naktadki

dystansowej az do oporu;

— zastosowaé zestaw mocowania osiowego (jesli wystepuje: naktadka dystansowa, ze $ruba czotowa
samoblokujacg oraz podktadka, lub piasta zaciskowa z 1 lub 2-ma zaciskami), jak na Rys. 7.3.13;
dla przypadkéw przewidzianych bez mocowania osiowego (Rys. 7.3.1b), nalezy zastosowacé klej
przemystowy typu LOXEAL 58-14 takze na powierzchni watu pod zebnikiem;

—w przypadku systemu mocowania osiowego przy pomocy piasty zaciskowej i szpilek, upewnic¢ sie, ze po
catkowitym dokreceniu szpilki nie przestaja poza obrys piasty; w razie potrzeby napunktowaé wat silnika
przed dokreceniem, w miejscu kontaktowym szpilki;

— przesmarowac zebnik, gniazdo pod uszczelnienie oraz sam pier$cien uszczelniajacy (z uzyciem KLUBER
Petamo GHY 133N), i zmontowac ostroznie z reduktorem, zwracajac szczegélng uwage na to, aby nie
uszkodzi¢ wargi pierscienia uszczelniajgcego o zebnik zainstalowany na wale silnika.

przektadniami walcowymi ptaskimi

34

a)
Rozmiar Min. obciazalnos¢ dynamiczna Max wymiar S J
ilnil d
silnika N m j : ;
Przod Tyt ] te ]
63 4500 3350 16 - ’_
71 6 300 4750 18 . ’:r F—
80 9000 6 700 20 i 11
90 13200 10 000 22.5 I 15 min
100 20 000 15 000 25 —
112 25 000 19 000 28
132 35 500 26 500 3356 '."\" Typ's'maru 1
160 47 500 33 500 37.5 .:1 KLUBER Petamo
180 63 000 45 000 40 GHY 133 NZ
200 80 000 56 000 45 W Typ kleju LOXELAL
225 100 000 71000 47.5 Rowek na ciagnace 58-14
Przektadnia mniejsze koto zgbate Silnik
b)
Typ kleju LOXELAL
58-14 s
g, N —
| R

R Rossi

Rys. 7.3.1.
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7.4 - Maksymalny dopuszczalny moment zginajacy MR

W przypadku montazu silnika dostarczonego przez klienta, nalezy upewni¢ sie, ze statyczny moment zginajacy
Mb generowany przez mase silnika podwieszona na przytaczu reduktora, jest nizszy od dopuszczalnej wartosci
Mbmax, okreslonej w tabeli ponizej:

Mb < Mbmax
gdzie:
Mb =G - (X + HF) /1000 [Nm]

G [N] ciezar silnika, w przyblizeniu odpowiada liczbowo jego masie w kg, przemnozonej przez 10
X [mm] odlegto$¢ od srodka ciezkosci silnika do powierzchni kotnierza przytaczeniowego.
HF [mm] zmienna w tabeli, uzalezniona od wielkosci reduktora oraz $rednicy kotnierza silnika Ps.

Zbyt dtugie silniki o matej srednicy, mimo, ze beda miaty moment zginajacy nizszy od limitu, moga w trakcie
pracy generowac podwyzszone wibracje. W takich sytuacjach nalezy zastosowac¢ dodatkowe, odpowiednie
podparcie silnika (wg zasad okreslonych w dokumentacji silnika)

Obciagzenia wyzsze od dopuszczalnych moga réwniez wystepowac¢ w dynamicznych aplikacjach, gdzie
motoreduktor podlega np. ruchom oscylacyjnym lub obrotowym. W sytuacjach takich prosimy o kontakt.

uTC 2068

Moment zginajacy M., oraz wymiar HF

. 21, 31 41 Cl ICI c3i C21
Rozmiar
reduktora Pi | HF HF HF HF HF
(4] mm N m mm N'm mm N'm mm N m mm N m mm N m
40 140 28 28 - - 31 63 31 63 - - - - -
160 - - - - 31 31 63 - - - - -
50 140 38 56 - - 31 63 31 63 50 63 - - -
160 30 56 - - 31 63 31 63 50 63 - - -
200 - - - - 31 63 31 63 - - - - -
63, 64 140 31 63 51 63 - - - - - - - - -
160 31 63 51 63 38 112 38 112 65 112 - - -
200 31 112 - - 38 112 38 112 65 112 - - -
80, 81 160 38 112 66 112 - - 38 112 65 112 - - -
200 38 200 66 112 38 200 38 112 65 112 - - -
250 38 200 - - 50 200 - - - - - - -
100 200 45 280 79 280 45 280 45 280 78 280 - - -
250 45 - - 45 450 45 280 - - - - -
300 65 450 - - 65 450 - - - - - - -
125 200 55 500 100 500 - - 55 500 99 500 - - -
250 55 500 100 500 - - 55 500 99 500 - - -
300 61 1400 - - 70 560 56 900 - - - - -
350 75 1400 - - 100 900 - - - - - - -
140 200 - - - - - - 55 500 - - - - -
250 30 560 - - - - 55 500 - - 45 (30) 560
300 55 560 - - 70 560 56 900 - - 70  (55)
350 75 900 - - 100 900 - - - - - - -
160, 180 250 50 1250 - - - - 67 710 - - 55 — 180
300 50 1250 - - - - 67 710 - - 70  (50) 1250
350 75 1250 - - 102 1250 80 1120 - - 100 (75) 1250
400 65 1250 - - 102 1250 - - - - - - -
450 95 2 000 - - 132 1250 - - - - - - -
200, 225 300 67 2 500 - - - - 80 1800 - - 72 - 630
350 67 2 500 - - 100 2 500 80 1800 - - 102 (67) 2500
400 67 2 500 - - 100 2 500 80 1800 - - 102 (67) 2 500
450 97 2500 - - 130 2 500 90 1800 132 (97) 2500
550 97 4 000 - - 130 4 000 - - - - - -
250, 280 350 65 4 500 - - - - - - - - 100 - 1400
400 65 4 500 - - - - - - - - 100 (45) 4 500
450 95 4500 - - 130 4 500 - - - - 130 (75) 4 500
550 95 4 500 - - 130 4 500 - - - - 130 (75) 4 500
660 115 4750 - - 160 4750 - - - - - - -
320...360 400 85 9 000 - - - - - - - - 100 - 1 600
450 85 9 000 - - - - - - - - 130 - 2 800
550 95 9 000 - - - - - - - - 130 (65) 9 000
660 115 9 000 - - - - - - - - 160 (85) 9 000
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8 - Systemy dodatkowego chtodzenia

8.1 - Wentylator chtodzacy

powietrze

Jezeli zainstalowano wentylator na wale wejsciowym, nalezy upewnié¢ sie,
Ze pozostawiono wystarczajgca przestrzen dla swobodnego dostepu chtodzacego
powietrza, rowniez po zainstalowaniu sprzegiet i oston watu (jak na rysunku).
W razie potrzeby wymienié ostone watu na siatkowa lub z perforowanej blachy.

8.2 - Wezownica chtodzaca lub wewnetrzny wymiennik ciepta

36

Zastosowanie wezownicy mozna rozpoznac¢ po przytaczach wody (rury DIN 2353), wystajagcych z korpusu
lub pokrywy inspekcyjnej reduktora, jak pokazano na rysunkach ponizej.

( 4 Tab. 8.2.1 - Wezownica
AN /}:}Qﬁ Rozmiar d Al B rozm.
w/&y 3 przektadni @ ~ ~ klucza
| A 125 ... 180 10 40 40 22
- 200 ... 280 12 50 40 22
320 ... 360 16 60 45 30
g 400, 401 16 140 45 30

1) Wartosci dla pozycji pracy B3, dla innych pozycji - prosimy o kontakt.

Tab. 8.2.2 - Wewnetrzny wymiennik ciepta

1 L -
Rozmiar fty, A | B |Clch|d| h |h |[KIL|R|S
redukto-
ra B3 B8 ~ ~ (4]
140 17119 | 18] 30 |81.5(564]22 (12| 32 | 19 |16| 68| 60 |130
160 [2.12]2.36|2.24| O |102 (54|22 12| 20 | 46 [16| 86 | 77 |177
180 2 12241212 0 |102 (54122 (12| 21 | 47 |15| 86| 77 |177
200 |224] 25 (236|190 | 152 |25| 22 (12| 41 | 41 |14| 75 |105|263
225 |212]236 (212|190 | 162 |25| 22 |12| 41 | 41 |14| 75 |105|263
250 [2.36]2.65 | 2.5 [180.5[170.5/ 25| 22 [12]50.5|50.5|18[100|125|311
280 [2.24| 25 [2.36(180.5(170.5(25| 22 [12| 54 | 54 |15[{100|125|311
320,321]2.12|2.36 |2.24| 60 |255|34|30|16| 66 | 66 | 2 [129]177]302
| . 360 2 |2241212| 60 | 255 (34|30 |16| 66 | 66 | 2 [129]177|302
iy | S oyr) e 400, 401 ‘ ‘ . contact Rossi S.p.A. o

! !
1) Wolna przestrzen, potrzebna do montazu rur i akcesoriéw wymiennika.

Uwaga! Nie manipulowac¢ przy ewentualnym zaworze odcinajagcym, w trakcie podtaczania wody
i dokrecania nakretek mocujacych rury przytaczeniowe, aby doptyw byt na pewno zamkniety.
Za wyjatkiem szczegodlnych sytuacji i dodatkowych wskazan dotaczanych do niniejszej instrukcji, woda
zasilajgca uktad chtodzacy musi posiada¢ nastepujace parametry:
—wymagana jest niska twardos¢ wody;
— temperatura max. +20 °C;
— przeptyw 10 + 20 dm?*min;
— cisnienie 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar); spadek cisnienia na wezownicy, w zalezno$ci od ilosci i ci$nienia
wejsciowego wody, wynosi 0,6 + 0,8 bar dla érednicy d = 16 oraz 0,8 + 1 dla $rednicy d = 12.
W przypadku, gdy temperatura otoczenia moze by¢ nizsza niz 0°C , nalezy przewidzie¢ odprowadzenie
wody i wlot sprezonego powietrza, tak aby byta mozliwo$¢ catkowitego opréznienia uktadu i unikniecia
zamarzniecia.
Kierunek przeptywu wody chtodzacej jest dowolny.
W przypadku zbyt wysokiego cisnienia wejsciowego, zastosowac reduktor cisnienia wody, ograniczajacy
cis$nienie do wtasciwej wartosci. Zaleca sie rowniez umieszczenie zaworu bezpieczenstwa w obwodzie.
Przytacza chtodnicy, wystajace z reduktora nie moga by¢ uszkodzone (zgiete, zagniecione, przypchane),
poniewaz moze to utrudni¢ prawidtowy przeptyw wody chtodzacej lub spowodowaé nieszczelnosci.
Przed podtaczeniem przewodu zasilajacego i odptywowego, dokiadnie przeptukaé uktad,
dla usuniecia ewentualnych zanieczyszczen.

Do zasilania woda wystarcza gtadkie metalowe rurki o srednicy zewnetrznej d, jak w powyzszej tabeli.

Zawoér termostatyczny pozwala na automatyczna kontrole przeptywu
wody, bez dodatkowego zasilania pradem, w sytuacji, gdy olej
w przektadni osiggnie zadana wartos¢ temperatury. Zastosowano
czujnik zanurzeniowy. Montaz i nastawa temperatury, regulowana
w zakresie +50 + +90 °C, musi by¢ dokonana w trakcie montazu
reduktora. Do regulacji uzywac pokretta na gtowicy zaworu.

Dla temperatur ponizej 0 °C, prosimy o kontakt.

Zalecana warto$¢ nastawy temperatury pracy:+50 + +65 °C.
Zawor termostatyczny UWAGAL! Nalezy chroni¢ zawor termostatyczny od uderzen i udarow.
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8.3 - Niezalezna jednostka chtodzaca

Niezalezna jednostka chtodzaca jest stosowana w sytuacji, gdy chtodzenie naturalne lub poprzez zintegrowane
uktady chtodzace jest niewystarczajace.

Termometr

Zawor niskocisnieniowy

Olej/ Olej/Woda Manometr
powietrze 0 +16 bar
Woda \y>
Zawor
niskocisnieniowy
. ™~ Olej
¢ m
Termometr, §
0+120°C

Jednostki te obejmuja:

— wymiennik ciepta olej/powietrze (O/A); z termostatem oraz pokrettem nastawnym 0 + 90 °C) lub wymiennik
ciepta olej/woda (O/W),

— silnik z pompa oleju (motopompa): pompa $rubowa lub ttokowa z uszczelnieniami Viton; silnik 4-polowy
B3/B5 (3-fazowy A230-Y400V, 50Hz); odpowiednie przytacze silnik-pompa;

— wentylator z silnikiem (O/A) (zasilanie 3-fazowe A230-Y400V, 50Hz lub jednofazowe 230V, 50 / 60Hz, jak
w tabeli na nastepnej stronie); lub silnik 2-polowy (dla UR O/A 5 oraz 7) lub 4-polowy (dla UR O/A 10 ... 46);

— manometr analogowy (0 + 16 bar) zainstalowany pomiedzy pompa, a wymiennikiem ciepta;

— termometr analogowy (0 + 120 °C) zainstalowany na wyjsciu wymiennika ciepta;

— zawor niskocisnieniowy (on-off), instalowany pomiedzy pompa, a wymiennikiem ciepta;

— rama montazowa z tabliczkg znamionowa.

Na zyczenie, dostepny jest szereg akcesoridw dodatkowych (dostarczanych osobno, do samodzielnej instalacji

przez Odbiorce), wymaganych ze wzgledéw uzytkowych lub bezpieczenstwa:

— czujnik temperatury oleju Pt100;

— sygnalizator 2-progowy CTO03 (wymagany rowniez czujnik temperatury Pt100) do instalacji na szynie

montazowejwg DIN EN 50022;

— sygnalizator 3-progowy CT10 (wymagany rowniez czujnik temperatury Pt100) do instalacji na szynie

montazowejwg DIN EN 50022;

— termostat bimetalowy;

- wskaznik przeptywu;

— filtr (z ostrzegawczym, optyczno-elektrycznym czujnikiem zanieczyszczenia oraz 1 lub 2 filtrami M60)

Podtaczenie jednostki chtodzacej do reduktora, za pomoc rur elastycznych (typ SAE 100 R1, maksymalna
dtugos¢ 2m) oraz instalacja dodatkowych akcesoriow i urzadzen pomiarowych, leza po stronie Kupujacego.

Parametry uzytkowe - UR O/A ...

Ps Wymiennik Pompa oleju Silnik wentylatora Przytacza olejowe llos¢ oleju w Mass
Oznaczenie silnik wydajno$c motor load Wejscie Wyjécie wymienniku
jednostki kw 3~ kW dm*min kw m3h dm?® kg
URO/A 5 5 AP 300E 1o) 30 012 1~ | 900 2 60
URO/A7 7 AP 300/2E o) 30 0,12 1~ | 1300 3,6 65
UR O/A 10 10 AP 430E b 30 0,21 3~ | 2750 17 (11782 | 17 (171/2)? 3,6 70
UR O/A 13 13 AP 430/2E b 30 0,18 3~ | 2700 55 75
UR O/A 16 16 AP 580 EB 2,2 56 0,18 3~ | 3500 15 96
UR O/A 21 21 AP 680 EB 2,2 56 0,69 3~ | 6300 16 118
UR O/A 26 26 AP 730 EB 2,2 56 0,69 3~ | 7450 16 127
UR O/A 30 30 AP 730 EB 3 80 0,69 3~ | 7450 1" 1/4 1712 (1" 16 127
UR O/A 40 40 | AP830EB 2.2 56 0.81 3~ | 9500 () 20 140
UR O/A 46 46 AP 830 EB 3 80 0,81 3~ | 9500 20 140
Ps Wymiennik Pompa oleju Woda Przytacza olejowe llos¢ oleju w Masa

Oznaczenie silnik wydajnos¢ Przeptyw  |przytacze|  Wejscie Wyjscie wymienniku
jednostki kw 3~ kW dm¥min dm¥min dm?® kg
UR O/W 4 4 T60CB1 0,37 16 = 8(==30) D12 G1/2" G1/2" 04 13
UR O/W 6 6 T60CB2 0,37 16 210(=30 | @12 G1/2” G1/2" 0,6 15
UR O/W 9 9 T80CB2 0,55 16 2 16 (=30) 212 G1/2” G1/2” 1 18
UR O/W 13 13 S84P2 1.1 30 225(<45 | G1/2" G 3/4” G 3/4” 1 31
UR O/W 2 2 S134P1 1,56 30 =40(=110 | G1” G 3/4” G 3/4” 3 44
UR O/W 3 3 S134P1 2,2 56 =2b50(=10 | G1” G1"1/4 G1"1/4 3 55
UR O/W 50 50 S134P2 3 80 =80(=10) | G1 G1"1/4 G1"1/4 4,5 70

1) Przytacze dla jednostki UR O/A 16.
2) Przytacze w przypadku zastosowania filtra.
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Sposob rozruchu oraz wymagane akcesoria dla uktadow zewnetrznego chtodzenia

Ref. Sposob Sposob uruchomienial ~ Tamb Wymagane Wymagany typ Opis i uwagi
smarowania reduktora °C akcesoria oleju
reduktora
A1 Smarowanie Bez podgrzewania 0+25 Pt100 + CT10 Olej mineralny | Rozruch przektadni, z pdzniejszym zataczeniem
rozbryzgowe oleju przed lub pompy oleju, przy rozgrzanym oleju.
rozruchem olej syntetyczny
(preferowany) | Pompa oleju sterowana 3-progowym systemem
kontroli i sygnalizacji temp. oleju Pt100+CT10
Ustawi¢ odpowiednio sygnalizator 3-progowy CT10,
przyjmujac nastawy:
- temperatura pracy 60 °C (zataczenie pompy oleju);
— temperatura roztaczenia 40 °C;
- temperatura ostrzegawcza 90° C.
A2 | Smarowanie Bez podgrzewania > 25 - Olej syntetyczny | Rdwnoczesne uruchomienie przektadni oraz
rozbryzgowe oleju przed na bazie‘ pompy oleju
rozruchem polialfaolefiny | Nig jest mozliwe zastosowanie filtra oleju.2.
B1 Smarowanie Z podgrzewaniem 0+25 Pt100 + CT0O3 Olej mineralny | Rdwnoczesne uruchomienie przektadni oraz
wymuszone oleju przed ~lub pompy oleju, po podgrzaniu oleju”
(tozyska i/lub kota rozruchem Pt100 + CT10 olej syntetyczny | Grzatka jest sterowana 2-progowym systemem
zgbate) alka (preferowany) | yontroli i sygnalizacii temp. oleju Pt100+CT03.

9 Silnik napedzajacy przektadnie i motopompa sa
sterowane uruchamianym pézniej 3-progowym
systemem kontroli temp. oleju Pt100+CT10).
Nastawi¢ 2-progowe urzadzenie synalizacyjne CT03
na:

- przetaczenie przy 50°C (odciecie zasilania grzatki);
- reset na progu 30°C.
Nastawi¢ 3-progowe urzadzenie synalizacyjne CT10
na:
- przetaczenie przy 30 °C (rozruch motopompy i
reduktora);
- reset na progu 10 °C;
- prog bezpieczenstwa 90 °C.
B2 Smarowanie Bez podgrzewania > 25 - Olej syntetyczny | Rdwnoczesne uruchomienie przektadni oraz
wymuszone oleju przed na bazie pompy oleju”
(tozyska i/lub kota rozruchem polialfaolefiny | Nie jest mozliwe zastosowanie filtra oleju?.
zebate)

1) Zaleca sie opéznienie rozruchu reduktora o okoto 1 min., wzgledem rozruchu motopompy.
2) Zastosowanie filtra oleju wymaga rozruchu jednostki chtodzacej dopiero przy rozgrzanym oleju: jak w punkcie A1 lub B1.
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9 - Akcesoria

9.1 - Grzatka oleju

Grzatka oleju przewidziana jest do rozruchu reduktora przy niskich temperaturach otoczenia.

Grzatka jest sterowana odpowiednim urzadzeniem kontrolnym, umozliwiajacym rozruch napedu po osiggnieciu
zadanej temperatury oleju.

WAZNE. Informacje zawarte w tabeli, dotycza tylko pozycji montazowych B3 oraz B8. W przypadku
innych pozycji pracy - prosimy o kontakt.

Charakterystyka:

- moc 2W/cm?;

— zasilanie jednofazowe 230 V 50-60 Hz lub trojfazowe A230 Y400 V 50-60 Hz (patrz: tabela);

— rezystory ze stali nierdzewnej AIS| 321;

— metalowa puszka przytaczeniowa; dtawiki przewoddw gwarantujgce stopien ochrony IP 65;

— montaz poziomy, w przestrzeni zalanej olejem (zastosowanie przy smarowaniu w kapieli olejowej);

— maksymalna temperatura oleju 90 °C;

— gwintowane przytacze, wykonane z mosiadzu.

[, Cl 21, 31, C2I
B3
7 KK
B8
Rozmiar A B C F S X P KK Zasilanie
reduktora =~ = W
125 85 85 8b G1” 85 85 300 Pg 11 1~ 230V 50-60 Hz
140 100 85 100
160 125 114 114 G1”"1/4 600
180 100 125
200 150 146 146 G1"1/2 90 900 Pg 13 3~ A230 Y400 V 50-60 Hz
225 140 155
250 200 170 170 G2 1500
280 170 235
320, 321 250 235 235 2100
360 222 318
400, 401 340 - -

&) |Erg

79 o © © £
o R0
L N L1L2L3 L1L2L3
Podtaczenie Podtaczenie Podtaczenie
jednofazowe trojfazowe tréjfazowe

w uktadzie Y w uktadzie A
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9.2 - Czujnik temperatury oleju
Zdalny wskaznik temperatury oleju - instalowany zamiast korka spustowego lub w odpowiednio przygotowany
wczesniej otwor korpusu reduktora, przez Kupujacego.
Czujnik temperatury bazuje na termorezystorze Pt100.

Charakterystyka:

— termorezystor platynowy o rezystancji 100 Q przy 0 °C, zgodnie z EN 60751;

— klasa doktadnosci B, zgodnie z EN 60751,

— zakres temperatur stosowania -40 °C + 200 °C;

— prad maksymalny 3 mA

— podfaczenie z uzyciem 3 przewoddw, zgodnie z IEC 751 (patrz rysunek ponizej);
— sonda ze stali nierdzewnej AISI 316; $rednica 6 mm;

— przewody o diugosci 1 m, z wolnymi koncowkami.

Dla podtaczenia czujnika do odpowiedniego urzadzenia kontrolnego, uzywac izolowanych przewodow
o przekroju = 1,6 mm?, oddzielonych od przewodow zasilajacych.

Czerwony Czerwony Bian\/
Pt100
Ch 1000
Gear reducer| B Ch D
size
(klucz)
125,140 | 8 22 G1/2" o [:f =

160...280| 10 32 G 3/4”

320...401| 15 36 G1”

B

uTC 2103

9.3 - Czujnik temp. oleju z puszka przytaczeniowa oraz przetwornikiem amperometrycznym
Zdalny wskaznik temperatury oleju, z puszka przytaczeniowa oraz przetwornikiem amperometrycznym,
instalowany zamiast korka spustowego (instalacja po stronie Kupujacego).

Czujnik temperatury bazuje na termorezystorze Pt100.

Charakterystyka:

— termorezystor platynowy o rezystancji 100 Q przy 0 °C, zgodnie z EN 60751;

— klasa doktadnosci B, zgodnie z EN 60751,

— zakres temperatur stosowania -40 °C + 200 °C;

— podtaczenie z uzyciem 3 przewododw, zgodnie z IEC 751 (patrz rysunek ponizej);

— sonda ze stali nierdzewnej AISI 316; $rednica 6 mm;

— przetwornik amperometryczny z sygnatem wyjsciowym 4 =+ 20 mA;

— alumiowa puszka zaciskowana (dostarczana bez dtawika kablowego);

— stopien ochrony IP65;

— otwor wejsciowy na przewody G 2", 44 38

Dla podtaczenia czujnika do odpowiedniego urzadzenia g
kontrolnego, uzywac izolowanych przewoddw o przekroju .
= 1,6 mm?, oddzielonych od przewodéw zasilajacych. N
Czerwony Czerwony Biafy ;%
L] | . -
Pt100 e
Rozmiar B Ch b D
reduktora
(klucz)
125, 140 90 24 60 G1/2”
160 ...280| 92 32 62 G 3/4”
320 ...401| 97 36 67 G1" g
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9.4 - Czujnik temperatury tozysk
Czujnik do zdalnej kontroli temperatury tozysk; instalacja w otworze gwintowanym, odpowiednio
przygotowanym wczesniej w poblizu kontrolowanego tozyska (po stronie Kupujacego).
Uzywajac regulacji wzdtuznej (Ch1), umiejscowi¢ sonde czujnika tak, aby miata zapewniony kontakt
z powierzchnia zewnetrznego pierscienia tozyska.
Czujnik temperatury bazuje na termorezystorze Pt100.

Charakterystyka:

— termorezystor platynowy o rezystancji 100 Q przy 0 °C, zgodnie z EN 60751;

— klasa doktadnosci B, zgodnie z EN 60751,

— zakres temperatur stosowania -40 °C + 200 °C;

— podtaczenie z uzyciem 3 przewoddw, zgodnie z IEC 751 (patrz rysunek ponizej);
— sonda ptaska ze stali nierdzewnej AlSI 316; srednica 6 mm;

— prad maksymalny 40 mA,

— uktad wzdtuznego pozycjonowania sondy, wykonany ze stali nierdzewnej.

Dla podtaczenia czujnika do odpowiedniego urzadzenia kontrolnego, uzywac izolowanych przewoddéw
o przekroju = 1,6 mm?, oddzielonych od przewodow zasilajacych.

Czerany Cze‘rwony Biaty Ch Ch1 1000 |
Pt100 3
o] |I ||
)
H
B C min g
Rozmiar | C..,| B Ch Ch1 D ’
reduktora
(klucz) (klucz)
125...401| 5 32 24 17 G 172"

-]
:
B
2l [@ [=]
x -

L
s &

"5 4
RE &

&
3|
Q]
Q
&
3

=
Cc
S
N
>

... UP2A 21 ... UP2A

:

5
2 [2][g] [
s
] Qg 3

UT. €

I I
Cl ... UO2A (UO2V) C2I ... UO2A (UO2V)
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9.5 - Czujnik temp. tozysk z puszka przytaczeniowa oraz przetwornikiem amperometrycznym

Czujnik zdalnej kontroli temperatury tozysk, z puszka przytaczeniowa oraz przetwornikiem amperometrycznym,
instalowany w specjalnie przygotowanym otworze gwintowanym, umiejscowionym przy monitorowanym

tozysku (instalacja po stronie Kupujacego)

Uzywajac regulacji wzdtuznej (Ch1), umiejscowi¢ sonde czujnika tak, aby miata zapewniony kontakt

z powierzchnia zewnetrznego pierscienia tozyska.
Czujnik temperatury bazuje na termorezystorze Pt100.

Charakterystyka:

44

—termorezystor platynowy o rezystancji 100 Q przy 0 °C, zgodnie
z EN 60751;

/2" GAS

— klasa doktadnosci B, zgodnie z EN 60751,
— zakres temperatur stosowania -40 °C + 200 °C; —
— podtaczenie z uzyciem 3 przewodow, zgodnie z IEC 751 (patrz 1

rysunek ponizej);

— przetwornik amperometryczny z sygn.wyjsciowym 4 =+ 20 mA, =
— alumiowa puszka zaciskowana (dostawa bez dtawika kabl.); =) o
— stopien ochrony IP65;
— otwor wejsciowy na przewody G 2", - Ch
— sonda ptaska ze stali nierdzewnej AlISI 316; $rednica 6 mm;
— uktad wzdtuznego pozycjonowania sondy (stal nierdz.).
Dla  podtaczenia c;uj_nika do odpowiedniggo urzadzenia h
kontrolnego, uzywac izolowanych przewodow o przekroju
= 1,6 mm?, oddzielonych od przewoddw zasilajacych. Bl
Czerwony Czerwony Biay Rozmiar B b Ch Ch1 D UJ g
reduktora D u
{ { (klucz) (klucz) >
51100 125 ...401| 134 104 24 17 G1/2”
9.6 - Termostat typu bi-metalowego 51
Termostat bi-metalowy do kontrolowania maksymalneej dopuszczalne; g
temperatury oleju. [ D] g
Charakterystyka: N P
—typu NC (rozwierny) z maksymalnym pragdem zmiennym 10 A 240V a.c. -] pressacavo
(5 A-24V dC), 60 cable clam
— przytacze gwintowane G 1/2"; ]
— dfawik kablowy Pg 09 DIN 43650; 1‘7 th 27
— stopien ochrony IP65;
— punkt wtaczenia 90 °C + 5 °C (inne temperatury zataczenia sa dostepne A
na zadanie); 1{’ 15
— roznica temperatur przetaczania 15 °C.
Montaz na gwintowanym korku, na poziomie kapieli olejowe], = $26,8->
umiejscowienie uzaleznione od pozycji pracy i rodzaju montazu, po stronie odbiorcy.
9.7 - Ptywakowy czujnik poziomu oleju
Jest to urzadzenie kontrolujgce poziom oleju za pomoca ptywaka ~112
z zabudowanym magnesem, ktory jest umieszczony w rurce ptywowe]
i generuje zmienne pole magnetyczne we wspotpracujgcym uktadzie. bl 12" GAS
Sposob podtaczenia: %Q
— podtaczenie z uzyciem 2 przewodow; =
— maksymalne napiecie: 350 V; g LEVEL
— maksymalny prad: 1,5 A; O =] 3
— 1 wejécie kablowe 1/2” UNI 6125 — IP65; } I I
— mosiezne przytacze gwintowane G 1", A . @ @
Czujnik jest dostarczany gotowy do uzycia; kiedy poziom oleju spada ‘ Em I
o ok. bmm, przetacznik czujnika reaguje, przechodzac w stan otwarcia. & > &tk
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Podczas napetniania reduktora olejem, nalezy upewnic sie, ze urzadzenie
zostato wiasciwie skalibrowane. Jesli wystapia jakiekolwiek problemy podczas
tej operacji, prosimy o kontakt z Rossi.
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9.8 - Optyczny czujnik poziomu oleju

Skaner optyczny, pozbawiony czes$ci ruchomych i
przewidziany do ciagtej kontroli poziomu oleju wewnatrz T
reduktora w stanie spoczynkowym (np. kontrola przed

AX
rozruchem maszyny).
Charakterystyka: POZIOM g

uT.C 2087

— zasilanie DC 12 = 28 V (inne opcje zasilania dostepne
sg na zadanie);

— wyjscie PNP (inne rodzaje dostepne na zadanie -
prosimy o kontakt), max. 100 mA,;

— ztaczka 'meska’ G 3/8", G 1/2”, G 3/4”, G 1" - rozmiar
uzalezniony od wielkosci reduktora.

— Sonda ze stali nierdzewnej. ﬁ% (} ouT

— zakres temperatur stosowania -40 °C + 125 °C; — 3 ol :[]

—— |

Smax

= :
N
)
A
S A D D _
9.9 - Ostona tulei zdawczej
Rozmiar 63 64 80 81 100 | 125 | 140 | 160
reduktora
s 2 3 6 6 7 9 9 11

max

Dla rozmiaréw 63...160, ostona tulei zdawczej powinna by¢ osadzona (wciénieta) w gniezdzie uszczelnienia
wyjécia. W tym celu, uszczelniacz powinien zosta¢ wcisniety do wewnatrz, na max. gtebokos¢, jak podano
w tabeli. Przy tej operaciji, jako narzedzia nalezy uzy¢ samej ostony, dobijajac ja ostroznie po obwodzie (jak na
rys. powyzej).

Dla wykonan ATEX, akcesorium to nie jest dostepne.

10 - Pierwsze uruchomienie

10.1 - Informacje ogolne

Sprawdzi¢ doktadnie urzadzenie. Koniecznie upewnic sie, ze reduktor napetniono olejem do wtasciwego
poziomu oraz zainstalowano we witasciwej pozycji pracy, okreslonej na tabliczce znamionowe;.

Jezeli wystepuje zewnetrzny system smarowania (pompa wymuszonego smarowania, lub niezalezna jednostka
chtodzaca), nalezy napetni¢ reduktor olejem do wtasciwego poziomu, przy czym zewnetrzny system musi by¢
CArKOWICIE napetniony/zalany olejem.

Upewni¢ sie, ze wezownica lub wewnetrzna jednostka chtodzaca (jesli zastosowano), jest zasilana
wod3g i pracuje podczas pracy reduktora (patrz rozdz. 5.5).

Jezeli zastosowano rozruch silnika w uktadzie Y-A, napiecie zasilania musi by¢ zgodne z nizszym napieciem
zasilania, podanym na tabliczce silnika (podtaczenie A).

Dla trojfazowych silnikéw asynchronicznych, jezeli kierunek obrotéw nie jest wtasciwy, zamieni¢ podtaczenie
dwoch faz do zaciskéw silnika.

W przypadku reduktoréw wyposazonych w backstop, postepowac¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi
w rozdz. 5.12.

10.2 - Rozpoczecie uzytkowania

Maksymalna funcjonalno$¢ napedu osiaga sie po ok. 200 + 400 pierwszych godzinach uzytkowania.

W pierwszym okresie pracy, temperatura reduktora i oleju moga wyzsze, niz normalnie. Po ww. czasie
nalezy sprawdzi¢ dokrecenie $rub mocujgcych reduktora oraz - w razie potrzeby - dokreci¢ je odpowiednim
momentem, z uzyciem kleju przemystowego.
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11 - Konserwacja i utrzymanie

11.1 - Informacje ogolne

Podczas zatrzymania maszyny, SPRAWDZAC REGULARNIE (czestoliwo$é kontroli uzalezniona
od warunkéw otoczenia i cyklu pracy):

a) czystos¢ wszystkich zewnetrznych powierzchni reduktora (w razie potrzeby oczyscié) oraz swobode doptywu
powietrza do reduktora lub motoreduktora, dla zapewnienia wtasciwego i efektywnego schtadzania uktadu
napedowego;

b) poziom oleju i stopien jego zuzycia (sprawdzac w stanie spoczynku, przy zimnym reduktorze);

c) wtasciwe dokrecenie srub mocujgcych.

Podczas pracy maszyny sprawdzaé:
— poziom hatasu;
— wibracje;
— uszczelnieniea (brak przeciekéow);
— itp.
Uwaga! Podczas pracy, po pewnym czasie, cisnienie wewnatrz reduktora moze by¢ nieco
A podwyzszone, co moze grozi¢ wyrzutem gorgcego ptynu.
Dlatego, przed poluzowaniem ktoregokolwiek korka (w tym wlewowego), nalezy zaczekac
do ostygniecia przektadni i otwiera¢ go ostroznie. Jesli nie ma takiej mozliwosci - zastosowaé
odpowiednie srodki ochronne, dla unikniecia poparzenia goracym olejem. W kazdym przypadku, zachowac
najwyzsza ostroznosc.
Praca reduktora przy temperaturze oleju zblizonej do maksymalnej jest mozliwa.

11.2 - Wymiana oleju

Operacje przeprowadzac przy zatrzymanej maszynie oraz ostygnietym reduktorze.

Przygotowac wtasciwy pojemnik na spuszczany olej, odkreci¢ korek spustowy oraz wlewowy, dla umozliwienia

swobodnego sptywu oleju. Zutylizowa¢ zuzyty olej zgodnie z aktualnymi wymogami i przepisami.

Przeptuka¢ wnetrze reduktora z uzyciem tego samego oleju, co uzywany do pracy. Olej uzyty do przeptukania

jednostki moze by¢ uzyty do ponownych ptukan, po przefiltrowaniu z zachowaniem stadardu filtracji 25 pm.

Napetni¢ reduktor nowym olejem, do wymaganego poziomu.

Podczas wymiany oleju, zaleca sie wymiane pierécieni uszczelniajgcych.

Podczas demontazu pokrywki (jesli reduktor jest w taka wyposazony), odtworzy¢ jej wtasciwe uszczelnienie,

z uzyciem kleju naniesionego na oczyszczone i odttuszczone powierzchnie styku.

Dla sprawdzenia okreséw serwisowych (okreséw wymiany oleju) - zapozna¢ sie z tabela w rozdz. 6.2.

Niezaleznie od czasu pracy:

— wymienia¢ olej mineralny co najmniej raz na 3 lata;

—wymieniac¢ lub zregenerowac olej syntetyczny co najmniej raz na 5-8 lat, w zaleznosci od wielkos$ci reduktora,
warunkow pracy i otoczenia.

Nigdy nie mieszac¢ réznych rodzajow i marek olejow. Jesli wymiana wiaze sie z zastosowaniem innego rodzaju

oleju, niz poprzednio, nalezy bardzo DOKtADNIE przeptuka¢ reduktor nowym olejem, przed zalaniem.

11.3 - Wezownica chtodzaca i wewnatrzny wymiennik ciepta

W razie dtuzszych przestojéw, przy temperaturze ponizej 0 °C, uktad chtodzacy powinien by¢ DOKtADNIE
oprozniony z wody, z uzyciem sprezonego powietrza, tak aby uniknac¢ zamarzniecia chtodziwa oraz uszkodzenia
uktadu chtodzenia.

Upewni¢ sie, ze nie ma zadnych zanieczyszczen i osadéw wewnatrz wezownicy, ktére mogtby zaktécié
lub uniemozliwi¢ obieg wody i chtodzenie napedu. W razie potrzeby, przeptuka¢ uktad z uzyciem odpowiedniego
$rodka chemicznego lub skontaktowac sie z Rossi.

Okresowo sprawdzac¢ wewnetrzny wymiennik ciepta i - jedli trzeba - delikatnie oczysci¢ jego powierzchnie,
tak aby nie uszkodzi¢ ozebrowania.

11.4 - Pierscienie uszczelniajace
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Nalezy wymieniac¢ uszczelnienia na nowe, zawsze kiedy sa one wyjmowane lub w trakcie kontroli okresowych
napedu. W tej sytuacji, nowy pierécien uszczelniajagcy powinien by¢ obficie pokryty smarem statym
i umiejscowiony w taki sposdb, aby jego warga pracowata w innym miejscu, niz poprzednio (innym,
niz w przypadku starego uszczelnienia).

Pierscienie uszczelniajace musza by¢ zabezpieczone przed ekspozycja na zrodta ciepta, rowniez podczas
montazu skorczowego podgrzewanych elementow napedu (jesli wystepuja - np. sprzegta osadzane na ciepto
na wale).

Zywotno$¢ uszczelniacza zalezy od wielu czynnikow, takich jak predkosé obrotowa, temperatura, warunki
zewnetrzne (np. zapylenie), itp.; zazwyczaj waha sie ona pomiedzy 3.150 do 25.000 h.

Jezeli zastosowano uszczelnienie labiryntowe ze smarowniczka («Taconite»), nalezy dopetnia¢ ja smarem
statym KLUBER STABURAGS NBU 8 EP (o ile nie zaznaczono inaczej) co 3.000 h pracy lub co 6 miesiecy.
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11.5 - Lozyska

Jako, ze w przektadniach wystepuja rézne rodzaje tozysk (kulkowe, stozkowe, walcowe, etc.), kazde tozysko
pracuje z innymi obciazeniami i predkos$ciami obrotowymi, w zaleznosci od obrotéw wejsciowych, réznych
rodzajow obcigzen (réznych maszyn), przetozen, itd., a takze z innymi rodzajami smarowania (w kapieli
olejowej, rozbryzgowo, smarem statym, etc.), nie mozna z gory zdefiniowac okreséw serwisowych oraz czasu
zalecane] wymiany tozysk.

Aby unikna¢ awarii, nalezy okresowo sprawdzaé reduktor, pod katem wibracji i hatasu, z uzyciem
odpowiednich narzedzi i akcesoriow pomiarowych. Jezeli zmierzone wartosci sa nawet tylko nieco gorsze
od stwierdzonych poprzednio, nalezy zatrzymaé przektadnie lub motoreduktor i po kontroli wewnetrznej,
wymienic¢ tozyska, ktérych stan tego wymaga (zagrozone awaria).

11.6 - Odpowietrznik metalowy z filtrem i zaworem powietrza

Jezeli przektadnia lub motoreduktor (rozmiar = 100) jest wyposazona w odpowietrznik
metalowy (jak na rysunku), w celu wyczyszczenia go, nalezy odkreci¢ odpowietrznik
z reduktora (zabezpieczajac przektadnie przed dostaniem sie zanieczyszczen i obcych obiektdow
do $rodka), po czym zdemontowac¢ pokrywke odpowietrznika, przemy¢ catosc
rozpuszczalnikiem, wysuszyé/przedmuchaé sprezonym powietrzem oraz ztozy¢ ponownie.

Czestoliwo$¢ tej operacji zalezy od warunkdw otoczenia.

ure

11.7 - Tuleja wyjsciowa przektadni (wat drazony)

Aby wyjac¢ wat drazony przektadni walcowej lub stozkowo-walcowej (jest
to pierwsza operacja przy demontazu reduktora), obréci¢ watem tak, aby
wpust znalazt sie po stronie stopnia posredniego, jak na rysunku, po czym
popchna¢ tuleje od strony rowka referencyjnego (cylindryczny rowek na
zewnetrznej ptaszczyznie tulei wyjsciowej).

_strona prze-

vresz ciwna do rowka

11.8 - Poziomy hatasu L, oraz l:pA
Standardowe poziomy hatasu Lwa [dB(A)]" oraz Lo [dB(A)]? przy nominalnym obciazeniu i predkosci

wejéciowej n; = 1400% min™. Tolerancja +3 dB(A).

Rozmiar | 21 31, 41 Cl ICI, C2I, C3lI
reduktora | —366| /=4 | iy<14 | iy=16 | iy<90 |iy=100| iy<18 | iy=20 | iy<80(cCl) | i, =100(Cl, C3)
iy<719(C2l) | iy =80% (C2l)
LWA LpA LWA ZDA LWA [DA LV\/A [pA L\/\/A ZpA L\/\/A [pA LV\/A ZpA L\/\/A ZpA LWA ZpA L\/\/A [pA
40, 50 - - - - 75 66 |72 63 |71 64 | - - |73 64|71 62 71 62 71 62
63, 64 83 74179 70| 78 69 |75 66 |74 64 |72 62 |76 67 |73 064 | 73 64 73 64
80, 81 86 77 (8 73|81 72|78 69|77 67|75 65|79 70|75 66| 75 66 75 66
100 89 8|8 76| 8 75|81 72|80 70|78 68|82 73|78 69| 78 69 76 67
125,140 | 92 83 | 8 /9| 87 77 |8 74 (83 7380 70 |8 76|80 71 82 72 79 69
160,180 [ 95 86 | 91 82 | 90 79 |87 76 |8 75|83 72|88 79|83 74| 84 74 82 71
200,225 | 99Y 89%| 95Y g5%| 93 82 |90 79 |89 78 |8 75|92 82|87 77| 87 76 84 73
250,280 (102% 92%| 98" 88"| 96 85 |93 82 |92 81 |89 78 |94 84|89 79| 90 79 88 76
320 ... 360 {106 96 (102 92“|100 89 | 97 86 |96 85|93 82 |98 83 |93 83 | 93 82 91 80
400, 401 - - - - |105 93 |[102 90 (101 89 | 98 86 | - - - - 98 86 96° 849

1) Wg ISO 8579-1.

2) Srednia warto$¢ pomiaru, w odlegtosci 1 m od zewnetrzego profilu przektadni, w polu swobodnym na powierzchni odbijajace;.
3) Dlant 710 = 1 800 min”', zmodyfikowaé odpowiednio podane wartosci: n1 = 710 min™', -3 dB(A); 11 = 900 min™, -2 dB(A); n
=1120min™, -1 dB(A);  n1=1800 min”, +2 dB(A).

4) Dla rozmiardw i uktadu R | 225, 280 oraz 360, zwigkszy¢ wartoéci o 1 dB(A).

5) For R C21 400 and 401 /y < 63 and /y 2 71, respectively.

6) For R C31 400 and 401: Ly, = 92 and L,, = 80.

W przypadku motoreduktora (silnik dostarczany przez Rossi) doda¢ 1 dB(A) do wartosci podanych w tabeli, dla
silnika 4-polowego, 50 Hz oraz dodac¢ 2 dB(A) dla silnika 4-polowego 60 Hz.

Dla reduktoréw z wetylatorem chtodzacym, doda¢ do wartosci podanych w tabeli odpowiednio: 3 dB(A) dla
uktadu z 1 wentylatorem oraz 5 dB(A) dla 2 wentylatorow.
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12 - Najczestsze usterki oraz sposob ich usuniecia

Problem

Mozliwe przyczyny

Dziatanie naprawcze

Zbyt wysoka temperatura oleju

Niewtasciwe smarowanie:
- nadmierna lub niewystarczaja-ca ilo$¢ oleju
- niewtasciwy olej (zty rodzaj, zbyt duza lepkos¢, zuzyty, etc.)

Sprawdzi¢:
- poziom oleju (przektadnia w spoczynku)

- typ ilub stan oleju (patrz rozdz. 6.2, tabela smarowania)
- w razie potrzeby wymieni¢

Niewtasciwa pozycja pracy

Zmienié pozycje pracy na prawidtowa

Zbyt mocno doci$niete tozyska stozkowe

Skontaktowac sie z Rossi

Zbyt wysoka temperatura otoczenia

Zwigkszy¢ wentylacje lub skorygowac temperature otoczenia

Zablokowany doptyw powietrza

Oczysci¢ ostone wentylatora,
usunac element blokujgcy dostep

Staba lub brakujaca wentylacja

Zaaranzowac¢ dodatkowa wentylacje

Zbyt mata odlegtos$¢ od zrodet ciepta (promieniowanie)

Ostoni¢ odpowiednim ekranem reduktor i silnik

Niewydolnosc dodatkowego systemu smarowania tozysk

Sprawdzi¢ pompe i przewody

Zuzyte, wadliwe lub niewtadciwie smarowane tozyska

Skontaktowac sie z Rossi

Nieefektywny lub niedziatajacy uktad zewnetrznego
chtodzenia: zatkany filtr, za maty przeptyw oleju (wymiennik)
lub wody (wezownica), nie dziatajagca pompa, temperatura
wody > 20 °C

Sprawdzi¢ pompe, przewody, filtr oleju i urzadzenia
zabezpieczajace (termostaty, etc.), zapewni¢ doptyw wody
chlodzacej o wiasciwej temperaturze wejsciowej

Zbyt gtoéna praca
(nietypowy hatas)

Jeden lub wiecej zebdw
— uszkodzony lub ukruszony
— nadmierna chropowatos$¢ krawedzi

Skontaktowac sie z Rossi

Zuzyte, wadliwe lub niewtasciwie smarowane tozyska

Skontaktowac sie z Rossi

tozysko stozkowe z nadmiernym luzem

Skontaktowac sie z Rossi

Wibracje

Sprawdzi¢ $ruby mocujace oraz tozyska

Wyciek oleju poprzez
uszczelnienie

PierScien ze zuzyts, zapieczong, uszkodzona, podwinietg
warga lub nieprawidtowo zatozony

Wymieni¢ uszczelniacz (patrz rozdz. 11.4)

Uszkodzona powierzchnia gniazda tozyska (zadrapania, rdza,
etc.)

Zregenerowa¢ gniazdo osadcze

Pozycja montazowa rozni sie od wskazanej na tabliczce
Znamionowe;j

Prawidtowo umiejscowi¢ reduktor, w odpowiedniej pozycji
pracy.

Wyciek oleju z odpowietrzni-
ka/ korka wlewowego

Zbyt duza ilo$¢ oleju lub zte umiejscowienie odpowietrznika

Sprawdzi¢ ilo$¢/poziom oleju

Zfa pozycja pracy

Sprawdzi¢ pozycje pracy

Nieefektywny zawor odpowietrzajacy

Oczyscié/wymieni¢ korek z zaworem i filtrem

Wat wyjsciowy sie nie obraca,
mimo, ze wat wejsciowy sie
kreci

Uszkodzony wpust

Uszkodzone kota zebate

Skontaktowac sie z Rossi

Wyciek oleju z faczen (pokrywy,
kotnierze, etc.)

Wadliwe uszczelnienie reduktora

Skontaktowac sie z Rossi

Woda w oleju

Uszkodzenie wezownicy lub jednostki chtodzacej

Skontaktowac sie z Rossi

Rownolegle, nalezy zapozna¢ sie z odpowiednia dokumentacja silnika.

UWAGA

Kontaktujac sie z Rossi nalezy podac:

— wszystkie dane z tabliczki znamionowej przektadni lub motoreduktora;
— doktadny opis (specyfike) i czas trwania awarii;

— kiedy i w jakich warunkach wystapita awaria;

— w okresie gwarancyjnym nie nalezy manipulowac przy przektadni, ani tezdemontowac jej, bez wyraznego zezwolenia Rossi S.p.A. Nieuzgodnione

dziatanie powoduje utrate gwaranciji.
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Indeks zmian
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