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1 - Informacgdes gerais
Este documento fornece informagdes sobre o movimento, instalagdo e manutencao de redutores e moto-
redutores paralelos e ortogonais (Série G).
O pessoal envolvido nestas atividades deve ler cuidadosamente e aplicar estritamente todas as
instrugdes dadas abaixo.

As informacdes e os dados contidos neste documento correspondem ao nivel técnico alcangado no ato da
impressdo do mesmo. Rossi reserva-se o direito de fazer, sem aviso prévio, as alteragdes necessarias para
melhorar o produto.

1.1 - Descomissionamento, Descarte e Reciclagem

s Antes de desativar qualquer redutor ou motorredutor, ele deve ser desativado desconectando quaisquer
%@ contatos elétricos e esvaziando-o do lubrificante, tendo em mente que o 6leo usado tem um forte impacto
ambiental e, portanto, ndo deve ser disperso no solo ou nas aguas superficiais.

O descomissionamento deve ser realizado por operadores treinados e experientes, em conformidade com
as leis aplicaveis de saude, seguranca e protecado ambiental no trabalho.

Todas as pegas de redutor ou motorredutor devem ser descartadas em locais de coleta autorizados para
tratamento, reciclagem e descarte de residuos, de acordo com as normas vigentes no pais onde ocorrera
o descarte.

Componente Material

Engrenagens cilindricas com denti¢gdo externa (pinhdes e engre- | Ago endurecido ou temperado
nagens) e interna (engrenagens planetarias)
Engrenagens conicas
Engrenagens sem-fim

Eixos

Rolamentos

Chavetas

Casquilho de bloqueio e anéis de bloqueio

Bases oscilantes da unidade de acionamento Aco carbono

Tampas do ventilador Chapas de ago

Ventiladores Aluminio ou tecnopolimeros
Bracgos de torque Aco carbono ou ferro fundido

Carcacas de redutores, tampas, flanges (tipo entrada e saida) — | Ferro fundido cinzento ou esferoidal
Porta-satélite (redutores planetarios)

Engrenagens sem-fim: rodas sem-fim Bronze e ferro fundido esferoidal
Anéis de vedacao Elastdmeros e ago

O-ring

V-ring

Tampas de protegao

Acoplamentos Elastdmeros e aco

Lubrificante Oleo mineral aditivo EP

Oleo sintético a base de PAG (fornecimento de fabrica)
Oleo sintético & base de PAO

Graxa sintética para rolamentos, engrenagens e vedacdes

Bobina de resfriamento Cobre ou aluminio
Circuito de lubrificagao forgada: tubos e conexdes Aco ou cobre
Componente do motor Material
Carcaca - Endshields - Flanges Aluminio ou ferro fundido
Estator Aco e cobre
Rotor Aco e aluminio
Rolamentos Aco
Anéis de vedagéo Elastdmero e ago
Travéo Aco, cobre, plasticos, elastbmeros
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1.1.1 - Descarte de materiais de embalagem

Os materiais que compdem as embalagens devem ser dispostos em centros de coleta autorizados, dando
preferéncia a coleta seletiva e a reciclagem, de acordo com as disposi¢cdes legais vigentes no pais onde
ocorrera o descarte; deve também ser feita referéncia as informagdes contidas na rotulagem ambiental, se
houver, na embalagem ou disponiveis em canais digitais (por exemplo: APPs, cddigos QR, sites);

Tipo de embalagem Material

Estojos de madeira, pallets, vigas, ... Embalagens de madeira

Embalagens e caixas de papelao, folhas de papelao e papelao Embalagens de papel e papeléao
ondulado, papel enrolado, ...

Embalagens plasticas, sacos barreira, plastico bolha, ... Embalagens plasticas

Per informazioni sul corretto smaltimento del riduttore o motoriduttore, dei suoi componenti e del materiale da imballo o sui centri di
raccolta autorizzati per il trattamento, il riciclo e lo smaltimento piu vicini, contattare la filiale Rossi spa di riferimento.

1.2 - Seguranga
Os paragrafos marcados pelos simbolos indicados abaixo contém disposicées que deverao ser cumpridas a
risca, para garantir a seguranga das pessoas e para evitar danos substanciais a maquina ou ao sistema
Situagéo de perigo (elétrica ou mecanica), como por exemplo:
— presencga de tensao elétrica
— a uma temperatura acima de 50 °C
— 6rgédos em movimento durante o funcionamento
— cargas suspensas (elevagdo e movimentagao);
— eventual nivel sonoro elevado ( > 85 dB(A)).

IMPORTANTE: os redutores e motorredutores fornecidos pela S.p.A. sdo "quase maquinas" e destinados

a serem incorporados em aparelhos ou sistemas acabado, sendo vedada a sua colocagao em

funcionamento antes que o aparelho ou sistema no qual o componente foi incorporado tenha sido

declarado em conformidade:

— com a Diretiva Maquinas 2006/42/CE e atualizagdes sucessivas; nhomeadamente, as eventuais
protecoes de seguranga para las extremidades nao utilizadas do eixo, passagens e coberturas
para a ventoinha eventualmente acessiveis (ou outro), deverao ser instaladas pelo Cliente;

— com a Diretiva «Compatibilidade eletromagnética (EMC)» 2004/108/CE e atualizagdes sucessivas.

Atencao! Recomenda-se respeitar todas as instrugées contidas neste catalogo, todas as normativas

@ aplicaveis em matéria de instalagéo correta e as disposi¢oes de lei em vigor em matéria de segurancga.
Se houverem perigos para pessoas ou bens, resultantes de quedas ou projegcoes do redutor ou de
partes do mesmo, providenciar apropriadas segurangas contra:

- o afrouxamento ou a quebra dos parafusos de fixagao.

— a rotagao ou o desengate do redutor do perno da maquina, resultantes de quebras acidentais do
vinculo de reagao;

— a quebra acidental do perno da maquina.

No caso de anomalias durante a operagdao (aumento de temperatura, vibragoes, ruidos estranhos,
etc.), interrompa imediatamente o funcionamento da maquina.

Instalagiao

Uma instalagdo incorreta, uma utilizagao imprépria, a remocgéao das protegdes, o desligamento dos dispositivos
de protegao, a caréncia de inspegcdes € manutencao, e as conexdes improprias podem provocar lesdes
pessoais graves ou danos materiais. Portanto o componente deve ser movimentado, instalado, colocado em
servico, gerido, inspecionado, conservado e consertado exclusivamente por pessoal qualificado.

O pessoal qualificado deve ser especificamente treinado e ter a experiéncia necessaria parareconhecer possiveis
perigos (cf. tab. 1.2.1 - Riscos residuais) relacionados a estes produtos e evitando possiveis emergéncias.

Os redutores e motorredutores examinados neste manual destinam-se normalmente a utilizacdo em areas
industriais: proteccOes suplementares eventualmente necessarias para aplicagoes diferentes devem ser
adotadas e garantidas por quem é responsavel pela instalacao.

Atencgao! Componentes em execugao especial ou com variagdes de construgao podem diferir em detalhes
& em relagao aos descritos e podem requerer informagdes adicionais.

Atencao! Para a instalagéo, o uso e a manutencdo do motor elétrico ou do eventual motovariador e/ou do
equipamento elétrico de alimentagao (conversor de frequéncia, soft-start etc.), e/ou dos eventuais equipamentos
elétricos opcionais (ex: unidade autonoma de arrefecimento, etc.) consulte a documentagéo especifica que
acompanha os dispositivos citados. Se for necessario, solicita-la.

e
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Manutencio

Todos os tipos de operagées no redutor (motorredutor) ou nos componentes a ele ligados devem ser feitas com
a maquina parada e fria: para o efeito, desligue o motor (incluindo os equipamentos auxiliares) da rede de
alimentacgao elétrica, desligue o redutor da fonte de carga e certifique-se de que os sistemas de seguranga contra
o arranque acidental estejam ativados e, no caso de necessidade, preveja a adogao de dispositivos mecanicos de
blogueio (que deverao ser removidos antes da colocagdo em funcionamento).

Atencao! Durante o funcionamento os redutores podem ter superficies quentes; aguardar que o redutor
ou o motorredutor esteja arrefecido antes de a realizar qualquer operacgéo.

Documentacao técnica adicional (por exemplo, catalogos) pode ser encontrada no site www.rossi.com ou
pode ser solicitada diretamente a Rossi S.p.A. Para quaisquer esclarecimentos e/ou informagdes, favor
entrar em contato com a Rossi S.p.A. especificando todos os dados da placa.

N&o reutilize pegas ou componentes que tenham sido substituidos na sequéncia de trabalhos de manutencgéo ou
reparacao, mas que, no entanto, possam parecer ainda intactos e aptos a serem utilizados; Isso pode resultar em
uma séria perda de funcionalidade e seguranga do produto.



Tab. 1.2.1 - Riscos residuais

Os produtos fornecidos pela Rossi S.p.A. foram projetados e fabricados de acordo com o0s requisitos
essenciais de salde e seguranga previstos pela Diretiva de Maquinas 2006/42/CE - Anexo |
A seguinte tabela lista os riscos residuais que o usuério é obrigado a tratar em conformidade com as instrugoes
contidas neste documento e naquelas possivelmente anexadas ao embarque.

Natureza/causa do risco Contra-medidas

Operacoes de instalacao e O componente deve ser manuseado, instalado, comissionado, operado,
manutencao inspecionado, mantido e reparado somente por pessoal qualificado que deve
ler cuidadosamente e aplicar estritamente todas as instrugoes contidas neste
documento e quaisquer instrucoes anexas ao embarque. Eles também devem
ser especificamente instruidos e ter a experiéncia necesséria para reconhecer
0s riscos e perigos potenciais (elétricos ou mecanicos) associados a esses
produtos, tais como, mas nao limitados a:

- presenca de tensao elétrica;

- temperatura acima de 50 °C;

- presenca de pecas méveis durante a operacao;

- presenca de cargas suspensas;

- presenca de um possivel nivel sonoro alto (> 85 dB (A)).

Ele deve estar equipado com equipamentos de protecao individual (EPI)
apropriados e estar familiarizado e observar todos os regulamentos aplicaveis
sobre instalacao correta e as disposicoes legais atuais sobre seguranca, a fim
de garantir a seguranca das pessoas e evitar danos significativos a maquina ou
sistema.

Cair ou projetar objetos Para caixas de cambio equipadas com um backstop, deve ser previsto um
sistema de protecao para evitar a projecao de objetos resultantes da quebra do
backstop.

Para os redutores equipados com acoplamento (eixo rapido e/ou lento),
proporcionam protecao contra a projecao de objetos resultantes da quebra do
acoplamento.

Para os redutores com montagem no eixo, fornecer dispositivos de seguranca
apropriados contra

- afrouxamento ou quebra dos parafusos de fixacao;

- o redutor girar ou escorregar do perno da maquina como resultado de uma
quebra acidental da restricao de reacao;

- quebra acidental do perno da maquina

Elementos moéveis Fornecer protecao contra acidentes para extremidades de eixo nao utilizadas e
passagens acessiveis da tampa do ventilador (ou outras).

Qualquer trabalho no redutor ou no motoredutor deve ser realizado com a
maquina parada e desligada, e o redutor ou o motoredutor frio.

Temperaturas extremas Durante a operacao, os redutores podem ter superficies quentes (> 50 °C);
esperar sempre que o redutor ou motoredutor esfrie antes de realizar qualquer
trabalho (esperar aproximadamente 1 a 3 horas, dependendo do tamanho);

se necessario, medir a temperatura na superficie do redutor ou motoredutor
proximo ao eixo rapido. O mesmo se aplica ao acoplamento hidraulico, se
presente.

Apds um periodo de operacao, o redutor estd sujeito a uma leve sobrepressao
interna, que pode causar a fuga do fluido queimado.

Portanto, aguarde o resfriamento do redutor antes de soltar os tampoes (de
qualquer tipo); caso contréario, use protecao adequada (EPI) contra queimaduras
resultantes do contato acidental com 6leo quente.

Em qualquer caso, proceda sempre com a maxima cautela.

Ruido Dependendo do tamanho, relacao da engrenagem, tipo de servico, sistema
de montagem do redutor ou motoredutor, o nivel de emissao de ruido pode
exceder 85 dB(A). Realizar medigoes no campo e, se necessario, equipar o
pessoal envolvido com equipamento de protecao pessoal (EPI) adequado.

Alteracoes que podem Nao faca modificacoes estruturais nos produtos fornecidos pela Rossi
afetar a segurancga do (redutores, motoredutores, unidades de acionamento, etc.) sem aprovacao
equipamento prévia da Rossi S.p.A.

Uso de componentes Uso de pecas de reposicao com caracteristicas impréprias para a aplicacao

de reposigdo com
caracteristicas inadequadas
para a aplicacao
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2 - Condicoes de uso e limites de utilizacao

Os redutores sao projetados para a utilizacao em aplicagdes industriais, conforme os dados do catalogo,
temperatura ambiente 0 + +40 °C (com picos de -10 °C e +50 °C), altitude maxima de 1 000 m.

Nao é permitido o uso em atmosferas agressivas, com perigo de exploséao, etc.. As condi¢cdes de funcionamento
devem corresponder aos dados no catalogo.

3 - Estado de fornecimento

3.1 - Recepcao

No ato da recepcao, verificar se a mercadoria entregue estd de acordo com o que foi encomendado e
se nao sofreu danos durante o transporte; se isto acontecer, apresentar uma reclamacao imediata ao
transportador.

Nao colocar em servico os redutores ou os motorredutores danificados, mesmo se apenas levemente
danificados.

Comunicar qualquer incongruéncia a Rossi.

3.2 - Placa de identificacao

Cada redutor é dotado de placa de aluminio anodizado que contém as principais informacoes técnicas
necessarias para uma correta identificagcdo do mesmo (ver o cap. 3.6); a placa nao deve ser removida e deve
ser mantida integra e legivel. Todos os dados mostrados na placa devem ser especificados para eventuais
ordens de pecas de reposicao.

Tipo do 2 OSSi  Jiiraom s 2 Ssi i
redutor TT——_ | Mo o v rosom Ro yrrossieom ssemblaty
ubsidiary name
Relacdo Type | | Type | |
de transmissao | : | Data .
Ot ] ome[ 1O O il ] oagl Is
Codigo — | MP. \ —_| | Forma MP. | ‘
do produto | Code— ‘ construtiva Code| | .
N. de série w | & Codigo OR SN. | |
— [ wa | WA | \
. . Work Assembly — .
Produto montado pela Rossi Italia Produto montado pelas filiais Rossi

3.3 - Lubrificante

Se nao tiver sido diversamente especificado, os redutores tam. 40 ... 81 sdo fornecidos cheios de 6leo sintético,
enquanto para tam. 100 ... 401 os redutores sdo fornecidos sem lubrificante.

3.4 - Pintura

Tam. Pintura interna Pintura externa Notas
redutor . L
Cor final Caracteristicas
azul RAL 5010
atmostércos  sgrosthos As partes usinadas
. e . o o : nao sao pintadas e sao
Pés epoxi (pré- Pés epodxi (classe de corrosividade C3 : . .
40 ... 81 pintado) (pré-pintado) conforme 1SO 12944-2) pro‘[eglfda_s| com 6leo antllfelrrugem
Pintura em sobreposicao s6 (antes de a(i:rlwtr;)ﬁ:;er:aer;noc\)/\g\r/% rotetor)
com produtos bicomponentes” P ' P
Fundo Resistente aos agentes . ] ) .
Fundo monocomponente a atmosféricos e agressivos. | A pintura interna no resiste aos oleos
Monocomponente base de resinas ésteres (classe de corrosividade C3 sintéticos a base/ de pQIlglll(.:ms\(pode-
b d PO epoxi ou fendlicas ~ conforme IS0 12944-2) se usar apenas oleo sintético a base
100 ... 401 aésfesrzs %gi;r&s (pré-pintado) Pintura em sobreposicéo so ) de polialfaclefinas)
fendlicas (pré- + com produtos bicomponentes Retirar com um raspador ou com
pintado) Esmalte blcomponente Partes usinadas pintadas com solvente, se presente, a tinta das
polluretarjo a base de e_smalte b\\componenlte superficies de acoplamento do redutor
agua poliuretano a base de agua

1) Antes de pintar, proteger adequadamente os anéis de vedagéo, desengordurar e lixar as superficies do redutor (como alternativa ao lixamento, &
possivel aplicar uma demao de primer como solvente).

3.5 - Protecoes e embalagem

As extremidades livres dos eixos salientes e dos eixos ocos sdo protegidas com 6leo antiferrugem de longa
duragdo e com uma tampa (apenas até a D < 48 mm para os eixos salientes, D < 110 mm para 0s eix0os 0cos)
de material plastico (polietileno). Todas as partes interiores sdo protegidas com 6éleo antiferrugem.

Se nao tiver sido diversamente estabelecido no ato da ordem, os produtos sdo embalados adequadamente:
em paletes, protegidos com uma pelicula de polietileno, com a aplicacao de fitas adesivas e tiras (tamanhos
superiores); em paletes de cartdo, com a aplicacao de fitas adesivas e tiras (tamanhos inferiores); em cartoes
fechados por tiras adesivas (para pequenas dimensodes e quantidade). Se necessario, os redutores sao
convenientemente separados com células de espuma antichoque ou com cartao de enchimento.

Os produtos embalados ndo devem ser empilhados uns sobre os outros.
2 Rossi Instrucdes para o uso serie G UTD.187.2023.11.00



3.6 - Designacao

R 21 320UP 2D - 10,3 B3
MR C21 200U 02V - 48x350 - 353 V5

FORMA CONSTRUTIVA

(ver cap. 6.4)

RELACAO DE TRANSMISSAO

DIMENSOES DE ACOPLAMENTO DO MOTOR IEC

ad x P

EXECUCAO
A normal

outras

MODELO
2,3 normal
4 longo

POSICAO DOS EIXOS

P paralelos
o ortogonais
FIXACAO
V) universal
TAMANHO
40 ... 401 distancia entre os eixos de reducéo fi nal [mm]
ENGRENAMENTO

Eixos paralelos:
| 1 engrenagem cilindrica

21 2 engrenagens cilindricas
3l 3 engrenagens cilindricas
4] 4 engrenagens cilindricas
MAQUINA
R redutor

MR motorredutor

uTD.187.2023.11.00  Instrugdes para o uso serie G

Eixos ortogonais:

Cl 1 engrenagem conica 1 engrenagem cilindrica

ICI 1 engrenagem cilindrica, 1 cbnica e 1 cilindrica

c21 1 engrenagem coénica e 2 engrenagens cilindricas

C3lI 2 engrenagens cilindricas, 1 conica e 1 cilindrica (tam. < 125)

1 engrenagem cbnica e 3 engrenagens cilindricas (tam. 400, 401)

R Rossi
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4 - Elevacao, movimentacao e armazenamento

4.1 - Elevacao e movimentacao

Certificar-se de que o equipamento de elevagao (ex.: guindaste, gancho, parafuso olhal, correias, etc.) seja
adequado a massa e as dimensoes do redutor (se for necessério, consultar o catdlogo técnico da Rossi para
0s valores da massa e do espaco ocupado).

Para a elevacao e a movimentacao do redutor (ou do motorredutor), usar exclusivamente furos passantes ou
roscados, presentes nos pés da carcaca do redutor, como o indicado como exemplo nas figuras abaixo.

Evitar elevagoes desbalanceadas (durante a movimentacao, inclinacdo max +15° em relacdo a forma
construtiva) e, se for necessario, utilizar correias adicionais a fim de equilibrar o peso.

Nao usar as extremidades do eixo.
Nao usar os eventuais parafusos de olhal do motor.
Nao usar as roscas frontais das extremidades do eixo ou eventuais tubulacoes externas.
Nao acrescentar cargas adicionais a massa propria do redutor ou motorredutor.
Atencao! Durante a elevacao e a movimentacao, ter cuidado para:
A — nao parar debaixo das cargas suspensas;
— nao danificar o redutor com um transporte inadequado;
— manter os redutores cheios de 6leo na forma construtiva prevista na ordem.

Redutores

RILR2I,R3I
RCl, RC2l

RICI

Motorredutores

MR 21, MR 31, MR 4l

Ponto de elevacao.

Correia a ser utilizada exclusivamente para proteger o motor, quando montado de modo
irregular, contra as oscilagoes devidas a movimentagao; nao deve ser utilizada para a elevacao
do inteiro grupo do motorredutor.

Instrucdes para o uso serie G UTD.187.2023.11.00




MR CI, MR C2I

MR ICI

4.2 - Armazenamento

O ambiente deve ser suficientemente limpo, seco (umidade relativa < 50%), sem vibragdes excessivas (v <

0,2 mm/s) para nao danificar os rolamentos (esta necessidade de conter as vibragdes, mesmo se dentro de

limites mais amplos, também deve ser atendida durante o transporte) e a uma temperatura de 0 + +40 °C: séo

admitidos picos de 10 °C para menos ou para mais.

Durante o armazenamento, os redutores fornecidos cheios de éleo devem ser posicionados conforme a forma

construtiva indicada na placa.

Rodar os eixos algumas vezes a cada seis meses, a fim de prevenir danos nos rolamentos e nos anéis de

vedacéo.

Em ambientes normais e desde que tenha sido prevista uma protecado adequada durante o transporte, o

produto estd abastecido para um periodo de armazenamento de até 1 ano.

Para um periodo de armazenamento de até 2 anos em ambiente normal, é necessario respeitar as seguintes

instrucoes:

— lubrificar abundantemente as vedacoes, os eixos e as superficies usinadas ndo pintadas, mesmo se estiverem
protegidas com 6leo antiferrugem, controlando periodicamente o estado de conservacao de tal graxa;

— encher completamente o redutor com 6leo de lubrificagao até o nivel, antes da colocacao em servico.

Para um armazenamento com duragao superior a 2 anos ou em ambiente agressivo ou ao ar livre, contatar a
Rossi.
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5 - Instalacao do redutor

5.1 - Informacoes gerais

12

Antes de efetuar a instalagao, verificar se:

— nao existem danos nos eixos e nas superficies de contato;

— as especificagdes do redutor sao adequadas para as condigdes ambientais (temperatura, atmosfera, etc.);

—a estrutura na qual o redutor é fixado é plana, nivelada e suficientemente dimensionada para garantir a
estabilidade da fixacdo e a auséncia de vibracoes, (velocidades de vibracdo vy < 3,5 mm/s para Py < 15
kW e vy < 4,5 mm/s para P > 15 kW sao aceitaveis), considerando todas as forcas transmitidas devido as
massas, ao momento de torgao e as cargas radiais e axiais;

— a forma construtiva de uso corresponde aquela indicada na placa;

Atencao! A duracao dos rolamentos e o bom funcionamento de eixos e juntas também dependem
A da precisao do alinhamento entre os eixos. Portanto, é preciso prestar a maxima atencao no
alinhamento do redutor com o motor e com a maguina a ser comandada (se necessario, colocar calgos).
Um alinhamento errado pode comportar em rupturas dos eixos (que podem causar graves danos as
pessoas) e/ou rolamentos (que podem causar superaquecimentos).
Colocar o redutor ou o motorredutor de modo a garantir uma ampla passagem de ar para o arrefecimento do
redutor e do motor (principalmente no lado da ventoinha do motor).

Evitar pontos de estrangulamento nas passagens do ar; proximidade com fontes de calor que possam
aumentar a temperatura do ar de arrefecimento e do redutor (devido a irradiagao); insuficiente circulacao do
ar e, em geral, aplicagdes que prejudiquem a regular eliminagao do calor.

Verificar se a carcaca do redutor esta livre de sujeira, a fim de garantir uma eficiente dispersao do calor.

t Coloque o pictograma adesivo fornecido identificando o risco associado as superficies quentes

na superficie do redutor em uma posicao visivel para o pessoal envolvido na operacado e
manutencao da maquina.

As superficies de fixacdo (do redutor e da maquina) devem ser limpas e com aspereza suficiente para garantir

um bom coeficiente de atrito (aproximadamente Ra 3,2 =+ 6,3 um). Retirar com um raspador ou com solvente,

a eventual tinta das superficies de acoplamento do redutor.

Na presenca de cargas externas usar, se necessario, cavilhas ou travas positivas.

Nos parafusos de fixacao e na fixagao entre o redutor e a maquina e/ou entre o redutor e a eventual flange B5,

recomenda-se o uso de adesivos de bloqueio (também nos pés de unido para a fixagdo com flange).

Para acessoérios nao fornecidos pela Rossi, prestar atencao ao seu correto dimensionamento; se necessario,

entrar em contato conosco.

Antes de efetuar a ligacdo do motorredutor, certificar-se de que a tensdao do motor corresponda aquela de
alimentacao; se o sentido de rotacdo nao corresponder ao desejado, inverter duas fases da linha de alimentacgao.
Quando a partida for em vazio (ou com carga muito reduzida) e for necessaria ter uma partida suave, picos de
corrente baixos, esforcos reduzidos, adotar a partida Y-A.

Caso sejam previstas sobrecargas prolongadas, colisbes ou perigos de blogueio, instalar disjuntores de
sobrecarga, limitadores eletrbnicos de momento de torcdo, juncdes hidraulicas, de seguranga, unidades de
controle ou outros dispositivos similes.

Em geral, proteger sempre o motor elétrico com um interruptor magnetotérmico adequado; porém, para
servicos com elevado nUmero de arranque em carga, é necessaria a protecao do motor com sondas térmicas
(incorporadas no mesmo); o relé térmico ndo é adequado, uma vez que deve ser calibrado com valores
superiores a corrente nominal do motor.

Conectar sempre as eventuais sondas térmicas aos circuitos auxiliares de seguranca.

Limitar os picos de tensdo devidos aos contatores, usando varistores e/ou filtros
RC.

Para os redutores equipados com dispositivo antirrecuo (ver o cap. 5.12), providenciar um sistema de
protecao caso um cedimento do antirrecuo possa causar danos a pessoas e bens.

Quando uma fuga acidental de lubrificante puder comportar danos graves, aumentar a frequéncia das
inspecoes e/ou adotar as devidas precaucgoes (ex.: indicador de nivel a distancia, etc.).

Na presenca de ambiente contaminante, impedir de modo adequado que o lubrificante seja contaminado
através dos anéis de vedagéo ou outro.

Para a instalagao ao ar livre ou em ambiente agressivo (classe de corrosividade C3 conforme ISO 12944-2),
pintar o redutor ou o motorredutor com tinta adequada anticorrosiva (ver o cap. 3.4), protegendo-o também,
se necessario, com graxa hidrorrepelente (principalmente nas posicdes correspondentes as sedes rotativas
dos anéis de vedagao e nas zonas de acesso as extremidades do eixo).

Quando for possivel, proteger o redutor ou o motorredutor com oportunas medidas contra a irradiagao solar
e 0s agentes atmosféricos; neste Ultimo caso, a protecao torna-se necessaria quando os eixos lento e rapido
forem verticais ou quando o motor for vertical com a ventoinha instalada em cima.

Para o funcionamento a temperatura ambiente maior que +40 °C ou menor que 0 °C contatar a Rossi.

Caso o redutor ou motorredutor sejam fornecidos com o arrefecimento artificial com serpentina ou unidade
autébnoma de arrefecimento, ver o cap. 8.

2 Rossi Instrucdes para o uso serie G UTD.187.2023.11.00



5.2 - Momentos de aperto para os parafusos de fixacao (pés, flange, acessorios) e para os
tampoes

Salvo diversa indicagao, geralmente basta usar parafusos da classe 8.8.
Antes de apertar os parafusos, certificar-se de que as eventuais centragens das flanges estejam inseridas
umas nas outras.
Os parafusos devem ser apertados diagonalmente com o maximo momento de aperto (ver a tab. 5.2.1).
Antes de realizar o aperto, desengordurar cuidadosamente os parafusos; no caso de fortes vibragoes, servicos
pesados, frequentes inversdes de movimento, é sempre aconselhavel aplicar na rosca um adesiva trava-rosca
adequado tipo Loctite ou equivalente.

Tab. 5.2.1. Momentos de aperto Ma para os parafusos de fixacao dos pés e da flange

Tab. 5.2.2. Momentos de aperto para 0s tampoes

Parafuso Ms IN m Tam Dimensao Ms
UNI 5737-88, UNI 5931-84 redutér rosca
cl. 8.8 cl. 10.9 cl.12.9 (N'm]
M4 2,9 4 - 40, 50 G 1/4" 7
M5 6 8,5 10 63 ... 81 M16x 1,5 14
M6 11 15 20 100 ... 140 G 1/2" 14
IVI\III180 %g ;(5) gg 160 ... 280 G 3/4" 14
Mi2 5 120 5 320 ... 401 G1 25
M14 135 190 230
M16 205 290 350
M18 280 400 480
M20 400 560 680
M22 550 770 930
M24 710 1000 1200
M27 1000 1400 1700
M30 1380 1950 2350
M33 2000 2800 3400
M36 2500 3550 4200
M45 5000 7000 8400
M56 9800 13800 16500

5.3 - Fixacao com flange

No caso de utilizagao, para a fixagao, dos furos roscados (flange B14), escolher cuidadosamente o comprimento
dos parafusos de fixacao que deve ser apto a garantir um trecho de rosca bastante extenso, mas nao capaz de
quebrar a sede roscada ou nao garantir a correta fixacao do redutor na maquina.

Para a fixacdo dos tam. 140, 200 e 250 com flange B14, é preciso que os furos passantes da contraflange
(maquina acionada) sejam todos realizados com didmetro igual (igual a @15, @21 e @25 respectivamente),
pois os 2 furos roscados de didmetro inferior ndo se encontram exatamente na posicao de 22° 30'.

Nos parafusos de fixacdo e nos planos de unido, recomenda-se o uso de adesivos de bloqueio.

Fig. 5.3.1.

ute a13c

UTD.187.2023.11.00

Flange B5S
Flange B5 (tipo B)

125

140, 200

Tab. 5.3.1. Dimensao e nimero de furos para flanges B5 e B14

Fig. 5.3.2. Flange B14

22°30’

Instrucdes para o uso serie G

Grand. Flangia B14 Flangia B5

,,,,, riduttore d OF S
d d1
40 M5 n.4 - 956 n.4 (M8 11
50 M6 n.4 - 95 n.4 (MB) 12
63, 64 M8 n.4 - 11,6" n. 4" (M10") | 14
80,81 M10n. 4 - 14 n.4 (M12) 16
100 M12n. 4 - 14 n.4 (M12) 18
125 M14n.7 - 18 n.4 (M16) 20
140 M14 n. 6 M12n.2 | 18 n.4 (M16) 22
160, 180 M16n. 8 - 18 n.8 (M16) 22
200 M20 n. 6 M16n.2 | 18 n.8 (M16) 25
225 M20 n. 8 - 22 n.8 (M20) 25
250 M24 n. 6 M20n.2 | 27 n.8 (M24) 30
280 M24 n.8 - 27 n.8 (M24) 30
320...360| M30n.8 - 33 n.8 (M30) 37
400, 401 | M36n.8 39 n.8 (M36) 45
1) Com flange B5 tipo B: 14 n.4 (M12).
22°30" 22°30" 22°30
23°30" 32°30'
160, 180, 360 250 320, 321 400, 401
Fig. 5.3.3. Perfuracdo B14 para tam. 140, 200 e 250.
RRossi 13




5.4 - Fixacao com pés

Alojamento do parafuso ou da porca
(comprimento maximo indicado na tabela)

5.5 - Fixacao pendular

urc 767

ute 768

Importante!

> P>

Alojamento da porca

Alojamento do parafuso ou da porca
(comprimento maximo indicado na tabela)

[o)Ke)
#
ek
@p}:{ﬁn o
V)
0O 0
T
P
il
L
b UT. € 350

Fig. 5.4.1. Parafusos para a fixagdo com pés

Tam. Parafuso
redutor [UNI5737-88.................

(I max)

40 M6 22
50 M8 30
63, 64 M10 35
80, 81 M12 40
100 M14 50
125, 140 M16 55
160, 180 M20 70
200, 225 M24 90
250, 280 M30 110
320 ... 360 M36 130
400, 401 M45 155

Importante! Na fixacdo pendular, o redutor deve ser sustentado radial e axialmente (também, para
formas construtivas B3 ... B8) pelo perno da méaquina e preso apenas contra a rotagdo mediante um
vinculo livre axialmente e com folgas de acoplamento suficientes para permitir pequenas oscilacoes,
sempre presentes, sem gerar perigosas cargas suplementares no proprio redutor Lubrificar com
produtos adequados as dobradicas e as partes submetidas a atrito; para a montagem dos parafusos,
recomenda-se o uso de adesivos de bloqueio.
Em relacao ao sistema de reacdo, cumprir as indicagoes de projeto indicadas nos
catalogos técnicos da Rossi. Se houver perigos para as pessoas ou objetos causados por quedas ou
projecoes do redutor ou de partes do mesmo, providenciar adequadas segurancas contra:

—a rotacao ou o desengate do redutor do perno da maquina, resultantes de quebras acidentais

do vinculo de reagéao;

— a quebra acidental do perno da maquina.

Sistema com kit de reacao com molas prato (cavidade de reacao).

Para a fixacao do kit, utilizar o furo roscado na cabeca do perno da maquina e do convite na entrada da
cavidade de reacao para comprimir e inserir o conjunto de molas prato na cavidade do mesmo.

Sistema com parafuso de reacdao com mola prato.

14 R Rossi

;
1

[l

=

(50 ... 81, 125)
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Para tam. 140 ... 4001 C2I, 21, 3l, na forma construtiva B3 ou B8, certificar-se de que a oscilacao da carcaca
durante o funcionamento nao ultrapasse — para cima — a posicao horizontal.

Sistema com braco de reacgao rigido ou elastico

Para sentido de rotagdo oposto ao sentido indicado, rodar o braco de reacao rigido de 180° (operagao nao
necessaria no caso de braco de reacao elastico).
Sistema com braco de reacao

UT.C 2122

Em funcao dos espacos ocupados, algumas posicoes de montagem do braco de reacao da flange do motor
podem nao ser possiveis. Antes de montar o braco de reacao, limpar cuidadosamente as superficies de
acoplamento e usar adesivos de blogueio nos parafusos e nos planos de unido. Apertar os parafusos por meio
de uma chave dinamomeétrica nos valores indicados na tab. 5.2.1 «Momentos de aperto».

UTD.187.2023.11.00  Instrucdes para o uso serie G
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5.6 - Montagem do eixo lento oco

Para o perno da maquina no qual devera ser encaixado o eixo oco do redutor, recomenda-se as tolerancias
h6, j6, k6 conforme as exigéncias.

Importante! o didmetro do perno da maquina encostado no redutor deve ser igual a pelo menos 1,18 + 1,25
vezes o didmetro interno do eixo oco. Para todos os outros dados relativos ao perno da maquina (para eixo
lento oco, diferenciado, com anéis ou casquilho de bloqueio), ver os catalogos técnicos Rossi.

Atencao! Para montagens verticais no teto, e apenas para redutores dotados de anéis ou casquilho
A de blogueio, a sustentagdo do redutor é realizada unicamente por atrito, por isso & necessario
providenciar um sistema de parada.

Adverténcia! Embora os eixos lentos ocos sejam usinados totalmente na tolerancia H7, um controle utilizando
um tampéao pode revelar duas zonas com um didmetro ligeiramente diminuido (ver a Fig. 1): esta diminuicao
é intencional e nao prejudicial a qualidade do encaixe — que alids ¢ melhorado em termos de duracao
e precisao — e nao é um obstaculo para a montagem do perno da maquina, executada com os métodos
habituais, como por exemplo o ilustrado na fig. a).

Adverténcia! Para facilitar a montagem do redutor no perno da maquina, o didmetro D (**, ver Fig. 2) na
saida dos eixos ocos (padrao, diferenciada, com unidade de bloqueio), é ligeiramente aumentado em relacao
a quota nominal: isto, todavia, ndo prejudica a confiabilidade da conexéo.

Fig. 5.6.1. Eixo lento oco

- & _ Furo Chaveta Rasgo
L] Lf/] D b x h x I* b t t,
o e e i O H7 h9 h11 H9 cubo
N9 eixo eixo cubo
_— . 19 6 x 6 x 50 6 3,5 21,8
l |:muudu|'ml.rnlegg|.~nunle1u'ouv{ l 24 3 9 7 % 63 8 ) 27’3
| 30 8 x 7 x 63 8 45" | 32,71
. 32 10 x 8 x 70 10 5 35,3
Fig. 5.6.1 38 10 x 8 x 90 10 55" 40,7V
40 12 x 8 x 90 12 51 43,3
b 48 14 x 9 x 110 14 5 51,8
' [t 60 18 x 11 x 140 18 7 64,4
h : 70 20 x 12 x 180| 20 gl 74,3Y
J ‘ A 80 22 x 14 x 200 22 9 85,4
> 90 25 x 14 x 200 25 9 95,4
) 100 28 x 16 x 250 28 10 106,4
110 28 x 16 x 250 28 10 116,4
> 125 32 x 18 x 320 32 11 132,4
Eixo da maquina 140 36 x 20 x 320 36 12 148,4
160 40 x 22 x 400 40 141 168,3"
180 45 x 25 x 400 45 15 190,4
200 45 x 25 x 600 45 15 210,4

* Comprimento recomendado.
1) Valores ndo unificados.

5.7 - Montagem e desmontagem do redutor
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Fig. 5.7.1

Para facilitar a montagem e a desmontagem dos redutores e motorredutores do eixo lento oco com ranhura
do anel elastico (tam. 64 ... 401) — tanto como o rasgo da chaveta quanto com a unidade de bloqueio —
proceder como o representado nas fig. 5.7.1 e 5.7.2 (excluso MR 31 100 com tam. motor 112 e 3| 125 com
tam. motor 132; contatar-nos).

Para MR 31 64 ... 81, primeiramente inserir no eixo oco do redutor (pelo lado aposto ao motor), a anilha com
parafuso e o anel elastico, em seguida montar o redutor no perno da maquina.
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5.8 - Fixacao axial do redutor

Eixos paralelos e ortogonais Eixos paralelos Eixos paralelos e ortogonais
tam. 40, 50 MR 3I 40, 50 tam. 64 ... 160

5N
\\\""\'(\\\\\\\\\\\\'\’\\\\T%

N
%||

Eixos paralelos e ortogonais Eixos paralelos Eixos paralelos e ortogonais
tam. 63 MR 31 63 tam. 180 ... 401
Fig. 5.8.1a Fig. 5.8.1b Fig. 5.8.2

Para a fixacao axial, pode-se adotar o sistema ilustrado nas figs. 5.8.1 € 56.8.2. Para tam. 64 ... 360, quando
o perno da maquina esta sem batente, pode intercalar um espacador entre o anel elastico e o proprio perno
(metade inferior da fig. 5.8.2). As partes em contato com o anel eldstico devem ter aresta viva.

5.9 - Encaixe do redutor com chaveta e anéis ou casquilho de bloqueio

Fig. 5.9.1 Fig 5.9.2

Utilizando os anéis de bloqueio (tam. 40 ... 63, fig. 5.9.1) ou o casquilho de bloqueio (tam. 64 ... 360, fig.
5.9.2) é possivel ter uma montagem e uma desmontagem mais faceis e precisas, e a eliminagao da folga entre
a chaveta e o relativo rasgo; sistema de atrito compativel com execucao ATEX.

Os anéis ou o casquilho de blogueio devem ser inseridos apdés a montagem (para MR 3l 64 ... 81 insira o
casquilho no perno da maquina ou no eixo oco antes da montagem; prestar atengao ao colocar o rasgo da
chaveta). Nao utilize bissulfeto de molibdénio ou lubrificantes equivalentes para a lubrificagdo das superficies
em contato. Para a montagem do parafuso, recomenda-se o uso de adesivos de bloqueio tipo Loctite ou
equivalente. Para montagens verticais no teto, contatar-nos.

No caso de fixacao axial com anéis ou casquilho de bloqueio - principalmente na presenca de ciclos pesados
de trabalho, com frequentes inversdes de movimento - verificar, ap6s algumas horas de funcionamento, o
momento de aperto do parafuso e, se for necessario, voltar a aplicar o adesivo de blogueio.

Respeitar os momentos de aperto indicados na tab. 5.9.1.

Atencao! Em aplicacdes com transelevadores, o casquilho de bloqueio ndo basta para garantir um encaixe
estavel do eixo lento oco com o perno da maquina, mesmo quando o parafuso de fixagao axial é fixado com
adesivo de bloqueio. Nestes casos, é necessario efetuar o encaixe do eixo oco e a unidade de bloqueio. Isto
é valido, geralmente, mesmo caso haja uma elevada frequéncia de partidas e frenagens com inversao de
movimento e quando a relagao das inércias J/J, for mais alta ( = b).

Tab. 5.9.1 Momentos de aperto para os parafusos de fixagao axial com anéis ou casquilho de bloqueio

Tam. 320, 400,
redutor 40 50 63 64 80 81 | 100 | 125 | 140 | 160 | 180 | 200 | 225 | 250 | 280 301 360 401
Parafusos de fixagéo
axial Mg | M8" [M10" | M10 [M10? |M10% [M12% [M14%| M16 | M20 |M20? | M24 |M24% | M30 |M30? | M36 |M36% | M30
UNI 5737-88 cl 8.8
Ms [N m]

para andis ou casquilha 29 | 35 | 43 | 43 | b1 53 | 92 | 170 | 210 | 340 | 430 | 660 | 830 | 1350 | 1660 | 2570 | 3150

1) UNI 5931-84 cl. 8.8 (excluso MR 3I).
2) UNI 5737-88 cl. 10.9.
3) UNI 5931-84 cl. 10.9.
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5.10 - Montagem do eixo lento oco com unidade de bloqueio

Unidade de bloqueio
lado oposto maquina

Unidade de bloqueio
lado maquina

E1 E2

j6. k6 (<225) 6, K6 (< 225) j6. K6 (< 225) d
he, j6 (2501

i
D e, j6 250D 2 ne, j6 25—
| ML "

T N e

F —

Unidade de bloqueio Unidade de bloqueio Unidade de blogueio
lado maquina lado oposto maquina lado maquina
(tam. 40 ... 125) (tam. 140 ... 401) (tam. 140 ... 401)

Fig. 5.10.1 Fig. 5.10.2 Fig. 5.10.3

Tab. 5.10.1 - Eixo lento oco e perno da maquina com unidade de bloqueio ®

Tam. D D, d E E, E, F My Q
redutor
(4] (4] UNI 5737-88 N m
H7 H7 1) 1) cl. 10.9 2)
40 20 - 24 99,5 - 65 - 25 - M5 n.6 4 -
50 25 - 30 116,5 - 77 - 30 - M5 n.7 4 -
63 30 - 38 135,56 - 86 - 34 - M6 x n.b 12 -
64 3b - 44 140 - 86 - 36 - M6 x n.7 12 -
80, 81 40 - 50 166 - 103 - 39,5 - M6 x n.8 12 -
100 50 - 62 197 - 122 - 46,5 - M8 n. 6 30 -
125 65 - 80 239 - 148 - 55 - M8 n. 8 30 -
140 70 75 90 273 294.5 180 192,5 52 52 M8 n. 10 30| 27,5
160 80 8b 105 307 329 199 208 62 57 M10 n.9 60 29
180 90 100 120 335 363 221 228 65 63 M10 n.12 60 3b
200 100 110 130 377 402 251 260 72 66 M12 n.10 100 | 33,56
225 110 120 140 404 428 265 277 78 75 M12 n.12 100 | 32,5
250 125 135 160 461 493 307 318 86 84 M16 n.8 250 45
280 140 150 180 506 543 324 337 104 94 M16 n. 10 250 47
320, 321 160 170 200 567 607 375 388 104 107 M16 n.12 250 50
360 180 195 230 621 668 400 414 124 116 M16 n. 15 250 57
400, 401 210 220 260 754 788 446 480 1654 165% | M20 n. 14 490 47

) Valores validos para unidade de blogueio lado oposto maquina.

) Momento de aperto dos parafusos.

) Para a execucao com estanqueidad a labirinto no eixo lento, as dimensoes E, E1, E2 cambiam: contatar-nos.
)

1
2
3
4) Para R 4l E2 =130
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Atencao! Verificar se o perno da maquina tem dimensoes, tolerdncias e asperezas conforme o indicado
na fig. 5.10.1 ... 5.10.3 e tab. 5.10.1; o cumprimento destas prescricoes garante o funcionamento correto
da unidade de bloqueio.

Providenciar uma apropriada protecao da unidade de bloqueio contra o contato acidental.

/'f 1[:: |1.- /" 1 e
ﬁ =0 ™
1 e,
Kd Y ,-"3 ;/"' \\ \‘\I
. DI J} | o aJ|.;;~r:
) 'I \,_
N3 ,{O JI \\?\\q_,,{./}@f}l
\e G,/ N\Q7% %
Fig. 5.10.4 Fig. 5.10.5

Montagem

ﬁ Atencao! N3o apertar os parafusos da unidade de bloqueio antes de montar o redutor no eixo da méaquina,
para nao deformar o eixo oco. Para o encaixe da unidade de bloqueio, proceder como o mostrado a seguir:

- desengordurar cuidadosamente as superficies do eixo 0Co e do perno
da maquina a ser acoplada;

— montar a unidade de bloqueio no eixo oco do redutor, tendo o cuidado de lubrificar previamente apenas a
sua superficie externa; posicionar axialmente na quota «Q» (ver a tab. 5.10.1) a unidade de bloqueio.

— apertar levemente um primeiro grupo de trés parafusos a aprox. 120° conforme o exemplo na fig. 5.10.4;

— aperte mediante chave dinamométrica — calibrada em um valor aproximadamente superior a 5% em relagao
ao valor prescrito na tab. 5.10.1 — os parafusos da unidade de bloqueio de modo gradual e uniforme, com
sequéncia continua (nao cruzada), ver a fig. 5.10.5 e em mais fases (aprox. 1/4 volta para cada passagem)
até que uma rotacgao de 1/4 volta nao seja mais possivel;

— efetuar novamente 1 ou 2 passagens com chave dinamométrica, verificando se o momento de aperto
indicado na tab. 5.10.1 foi realizado;

— na presenca de ciclos pesados de trabalho, com frequentes inversdes de movimento, verificar novamente
apos algumas horas de funcionamento, o momento de aperto dos parafusos;

- verificar o momento de aperto dos parafusos a cada intervalo de manutencao (troca de 6leo) ou no caso de
vibragcdes andmalas.

Desmontagem
Antes de iniciar a operacao de desmontagem, certificar-se de que nenhum torque ou carga foi aplicado na
unidade de bloqueio, no eixo ou em outros elementos conectados.

A Atencao! Nao remover totalmente os parafusos de fixacao antes de ter desocupado os anéis de
bloqueio. Risco de graves lesoes!
Limpar todas as zonas oxidadas.

Soltar os parafusos de fixacao um apds o outro exclusivamente girando de aprox. 1/2 volta de cada vez e com
sequéncia continua (nao cruzadal), até que a unidade de bloqueio possa ser deslocada no eixo oco.

Remover o redutor do perno da méaquina.
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5.11 - Montagem de 6rgaos nas extremidades do eixo rapido e lento

20

Extremidade do eixo

¥
I

r

rapido

= O -

«— O —

Extremidade do eixo

lento normal

=l

Extremidade do eixo do redutor

o — —1

uT.C 2126

Extremidade do eixo

lento integral

Eixo da maquina

uTcC 2099

Extremidade do eixo Chaveta Rasgo

D d S L a2y | b x h x 1 b t t,
[%] (%] arc min h9 h11 H9 cubo

1) 2) 3 1) 2)3) 1) 2)3) 1) 2)3)| N9eixo | eixo | cubo
1 j6 - - 23 - M b5 3,6 9,4 - - 4 X 4 %X 18 - 4 2,5 12,7
14 j6 - - 30 - M 6 4,6 11,4 - - 5 X b X 25 - 5 3 16,2
16 j6 - - 30 - M 6 4.6 11,4 5 x 5 x 25 - 5 3 18,2
19 j6 h7 - 40 30 M 6 4,6 11,4 13,4 5,43 6 X 6 X 36 25 6 3,5 21,7
24 |6 h7 - 50 36" M8 5,9 15,1 17,1 5,16 8 X 7 X 45 25 8 4 27,2
28 j6 - - 60 - M 8 59 15,1 - - 8 X 7 X 45 - 8 4 31,2
30 - h7 - b8 587 M 10 7.6 - 20,4 4,13 8 X 7 x 45 45 8 4 33,2
32 k6 h7 - 80 58" M 10 7,6 184 204 | 387 | 10 x 8 x 70 50 10 5 35,3
38 k6 h7 - 80 58 M 10 7.6 18,4 20,4 3,27 10 X 8 X 70 50 10 5 41,3
40 - h7 - - 58 M 10 7.6 - 20,4 3,7 12 X 8 X b0 50 12 5 43,3
42 k6 - - 110 - M 12 9,5 22,5 - - 12 X 8 X 90 - 12 5 45,3
45 k6 - - | 110 - M 12 9,5 22,5 - - 14 x 9 X 90 - 14 5,6 48,8
48 k6 h7 k6| 110 82 M 12 9,5 225 265 | 308 [ 14 x 9 x 90 70 14 5,6 51,8
556 m6 - 110 - M 12 9,5 22,5 - - 16 X 10 X 90 - 16 6 59,3
60 m6 h7 k6| 140 105% | M16 | 12,7 27,3 353 | 246 |18 x 11 x 110 90 18 7 64,4
65 m6 - - 140 - M 16 12,7 27,3 - 2,33 18 < 11 X110 - 18 7 69,4
70 m6 h7 k6| 140 105 M 16 12,7 27.3 35,3 2,55 20 X 12 x 125 90 20 7,5 74,9
75 m6 - - 140 - M 16 12,7 27,3 - - 20 X 12 X125 - 20 7.5 79,9
80 m6 h7 k6| 170 130 M 20 16 34 44 2,23 22 X 14 X140 22 9 85,4
90 m6 h7 k6| 170 130 M20 | 16 34 44 1,99 [ 26 X 14 X140 25 9 95,4
9%5 m6 - - 170 - M 20 16 34 - - 25 X 14 X140 - 25 9 100,4
100 - 6 k6 - 165 M 24 19 - 41 1,79 28 X 16 X 180 140 28 10 106,4
110 m6 6 k6| 210 165 M24 | 19 41 41 1,63 [ 28 X 16 x 180 140 28 10 116,4
125 - 6 k6 - 2009 | M 30 22 - 45 1,71 32 x 18 x - 180 32 11 132,4
140 - B k6 - 200 M30 | 22 - 45 1,62 [ 36 x 20 x - 180 36 12 148,4
160 - 6 k6 - 240 M 36 27 - b4 1,33 40 x 22 X - 220 40 13 169,4
180 B k6 - 240 M36 | 27 - 54 1,18 [ 45 x 26 x - 220 45 15 190,4
190 m6 - - | 280 - M36 27 54 - 1,12 | 456 X 26 x 250 - 45 15 200,4
200 m6 - - 280 - M36 27 54 - 1,07 45 X 25 x 250 - 45 15 210,4

Valores validos para a extremidade do eixo rapido.

Valores validos para a extremidade do eixo lento normal.

1)
2)
3) Valores vélidos para a extremidade do eixo lento integral.

4) Desalinhamento maximo angular dos rasgos da chaveta nos eixos de ponta dupla.
5) Para a extremidade do eixo lento normal: E =97 (E =101 se for de ponta dupla); valor ndo unificado.
6)
7)

Valorn

a0 unificado.

Para MR 3I com extremidade do eixo lento normal, a quota E aumenta de 1.
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Geralmente, para o furo dos érgaos encaixados na extremidade do eixo, recomenda-se a tolerdncia H7.

Para a extremidade do eixo rapido com D = 55 mm, desde que a carga seja uniforme e leve, a tolerdncia pode

ser G7.

Para extremidade do eixo lento, salvo se a carga nao for uniforme e leve, a tolerancia deve ser K7.

Antes de realizar a montagem, limpar bem e lubrificar as superficies de contato, a fim de evitar o perigo de

gripagem e a oxidacao de contato.

Atencao! A montagem e a desmontagem sao efetuadas com o auxilio de tirantes e de extratores, usando

o furo roscado na parte superior da extremidade do eixo, tendo o cuidado de evitar choques e colisdes que

podem danificar irreparavelmente rolamentos, anéis elasticos ou outras partes.

Para acoplamentos H7/m6 e K7/j6, é aconselhado efetuar a montagem a quente, aquecendo o 6rgéao a ser

encaixado a 80 + 100 °C.

As juntas com velocidade periférica no didmetro externo até 20 m/s devem ser equilibradas estaticamente;

para velocidades periféricas superiores, é preciso efetuar a equilibragem dindmica.

Quando a conexao entre o redutor e a maquina ou o motor é realizada com uma transmissao que gera cargas

na extremidade do eixo, certificar-se de que:

— as cargas nao excedam os valores indicados no catalogo;

— a saliéncia da transmissao seja reduzida ao minimo;

—as transmissoes por corrente nao sejam esticadas (se necessario - carga
e/ou movimentos alternados — providenciar oportunos tensores de corrente);

— nas transmissoes por engrenagens haja uma adequada folga de engrenamento (= 0,03 = 0,04 - m) entre o
pinhao e a cremalheira (rolamento de giro);

— as transmissoes por correia Nao sejam excessivamente esticadas.

Para eventuais acoplamentos ranhurados, usar produtos adequados contra a oxidacao.

@
S
i

UT.C 886
UT.C_2128

ut.c 117

5.12 - Dispositivo antirrecuo

A presenca do dispositivo antirrecuo na redutor é sinalizada pela seta perto do eixo lento, que indica o sentido
da rotacao livre.
Providenciar um sistema de protecao caso um cedimento do antirrecuo possa causar danos a pessoas e bens.
Controlar - antes da partida - que haja correspondéncia entre o sentido de rotacao livre e os sentidos de
rotacao da maquina a ser acionada e do motor.

Atencao! Uma ou mais partidas no sentido bloqueado, mesmo se forem breves, podem
A danificar irreparavelmente o dispositivo antirrecuo, as sede acopladas e/ou o motor elétrico.
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6 - Lubrificacao

6.1 - Informacoes gerais

22

Os redutores e os motorredutores devem ser lubrificados com 6leo sintético a_base de poliglicéis ou
polialfaolefinas conforme a série; sao fornecidos CHEIOS DE OLEQO ou SEM OLEO, conforme o tipo e
o tamanho (ver o cap. 6.2 e 6.3). No caso de fornecimento SEM OLEO, o enchimento até ao nivel
indicado devera ser feito pelo Cliente e devera ser feito com o redutor parado; geralmente, o nivel é
definido pela linha mediana do tampéao transparente de nivel (ver o cap. 6.4 ou pelo eventual esquema SPT
anexado a estas instrugdes). Cada redutor é dotado de placa de lubrificacao.

Para o tipo de lubrificante, o estado de fornecimento dos redutores, os tampoes, as normas para o enchimento,
o intervalo de lubrificagao, etc. ver os cap. 6.2 e 6.3.

Certificar-se de que, para redutores e motorredutores tam. = 100, o tampao de carga seja equipado
com filtro e valvula (simbolo -Q-; ver a fig. 6.1.1). Caso estes redutores sejam pedidos abastecidos com
oleo (execucao especial), o tampao de carga ndao é montado e sim enviado a granel; o instalador devera
cuidar da sua montagem na posigao certa (ver o cap. 6.4 ou o eventual esquema SPT anexado) ao substituir
o tampaéo fechado.

Se o redutor ou motorredutor for fornecido com tampao transparente de nivel (tam. = 100), a quantidade
de lubrificante a ser colocada é aquela que consente atingir o nivel mencionado com o redutor nao em
movimento na linha mediana do tampao e nao a quantidade, apenas indicativa, mencionada no catalogo.
Se o redutor ou motorredutor é dotado de tampao de nivel com vareta (ver a fig. 6.1.2), encher com 6éleo
até atingir o nivel indicado pela marca de referéncia.

Se o redutor ou motorredutor é dotado de tampao de nivel por toque (cor vermelha; ver a fig. 6.1.3) o
enchimento deve ser feito desaparafusando o mesmo tampéao, a fim de verificar o alcance do nivel de toque.
Geralmente, os rolamentos sao lubrificados de modo automatico e continuo (por banho de éleo, por salpico,
mediante especificas condutas ou por bomba) pelo mesmo lubrificante do redutor; isto também vale para o
eventual dispositivo antirrecuo montado no redutor.

21, 31, 41 (100, 125), f.c. V6 ICI (100, 200), f.c. B6” C3I(100, 125), f.c. B6"
31 (125), f.c. V5"

Tampéo para Tampéao de Tampao paraTampao
nivel por toque carga nivel por toque carga
e | o R
| . 8}0 N
| C R
N AFTTTEE
! ¥ Ty I vy
| i . -
w wl L] b
Fig. 6.1.1 Fig. 6.1.2 Fig. 6.1.3
Tampéo de carga com filtro e valvula ~ Tampdao de nivel com vareta Tampéo para nivel por toque

1) Para o funcionamento continuo com velocidade elevada é previsto um tanque de expanséo: contatar-nos.

Para determinados redutores na forma construtiva Vb, V6 e também horizontal B3, B6 para redutores (nao
motorredutores, para os quais vale o quanto mencionado acima) de eixos ortogonais, 0s rolamentos superiores
possuem lubrificagdo independente com graxa especial para lubrificacdo permanente sem a poluigao externa;
isto também vale para os rolamentos do motor (exclusos alguns casos nos quais é previsto o dispositivo de
relubrificacao) e para o eventual dispositivo antirrecuo quando estiver montado no motor.

Verificar para que o redutor seja montado na forma construtiva prevista na ordem - inclusive as
formas construtivas inclinadas (ex.: B3 38° V5) - e que esta indicada na placa (ver o cap. 3.2). No caso
de formas construtivas basculantes, os redutores sao equipados com uma placa auxiliar com a indicacao
da forma construtiva de montagem e na forma construtiva na qual efetuar o enchimento com éleo e o controle
do nivel no andamento da manutencao.

Para as formas construtivas, a quantidade de éleo e a posicao dos tampoes, ver os cap. 6.3 e 6.4.

Grupos de redutores (combinados). A lubrificacdo é independente e, portanto, valem as normas dos redutores
individuais.
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6.2 - Tabela da lubrificacao

Tam. < 81 Tam. =100
COMPLETO de OLEO SINTETICO SEM OLEO
(a base de poliglicdis) (salvo diversa indicacao na placa de lubrificacao)
ESta-do de AGIP Blasia S 220
forr;:z:‘;:sto € KLUBER Kliibersynth GH 6-220
e MOBIL Glygoyle 220
(Localzacao SHELL Omala S4 WE 220
ambém
mediante
a placa de
lubrificacdo especifica)
1 tampao de carga para tam. < 64 Tampao de carga com filtro e valvula,
2 tampoes de carga/descarga para tam. 80, 81 descarga e nivel
Antes de colocar em funcionamento, introduzir até o nivel, 6leo
sintético do tipo e grau de viscosidade 1SO seguintes:
6leos minerais: sintético a base de
AGIP Blasia polialfaolefinas:
ARAL Degol BG AGIP Blasia SX
BP Energol GR XP ARAL Degol PAS
CASTROL Alpha SP BP Enersys EPX
FUCHS Renolin CLP CASTROL Alphasys EP
KLUBER Kltberoil GEM1 FUCHS Renolin Unisys CLP
MOBIL Mobilgear 600 XP KLUBER KlUbersynth GEM4
Normas SHELL Omala S2 G MOBIL SHC Gear
para TEXACO Meropa SHELL Omala S4 GX
o eventual - TOTAL Carter EP TEXACO Pinnacle
primeiro TOTAL Carter SHO
enchimento Grau de viscosidade 1SO [cSt] Grau de viscosidade 1SO [cSt]
Velocidade | Temperatura Velocidade | Temperatura
Ny ambiente 1y ambiente
0+40°C" = 90° = A0°
min” min” 0+20°C"|20+40°C"
>224 150 >224| 150 150
224:22,4 220 224 + 22,4 150 220
22,4:5,6 320 224+ 5,6 220 320
<b,6 460 < b,6 320 460
1) Sao admitidos picos de temperatura ambiente 1) Sao admitidos picos de temperatura ambiente de 10 °C
de 20 °C para menos ou 10 °C para mais. para menos ou 10 °C para mais.
Temperatura | Intervalo de Temperatura
do lubrificacao do :”Le.r;’.a'o de
é|eO h éleo upri ﬁagao
oC QC
<65 8000 <65 25000
65+ 80 4000 65+ 80 18 000
8095 2000 80+ 95 12 500
Intervalo de 95+ 100" - 95 - 100" 9000
lubrificacao Lubrificacao permanente _ —
e quantidade (Sem a pO|UiQéO extema) 1) Valores admitidos para servicos nao continuativos.
de lubrificante Indicativamente, o intervalo de lubrificacao, sem a poluicdo externa, é
aquele indicado na tabela. Para sobrecargas fortes, reduzir os valores a
metade.
Independentemente das horas de funcionamento, substituir ou regenerar
0 0leo sintético ao menos a cada 5+ 8 anos segundo o tamanho do
redutor e as condicoes de servico e ambientais.
A quantidade de dleo é obtida pelo nivel sinalizado pelo especifico
tampao ou por outro sistema equivalente (tampao de nivel por toque,
tampao de nivel com vareta)

Rolamentos com lubrificacao por graxa.

A lubrificacdo épermanente com carga uniforme e sem poluicdo. Diversamente, substituir a graxa a cada ano,
com funcionamento até 12 h/d e a cada 6 meses, com funcionamento de 12 + 24 h/d; nestas ocasioes, relubrificar
o dispositivo antirrecuo com graxa SHELL Alvania RL2. O rolamento deve ser enchido totalmente com graxa para
rolamentos SHELL Gadus S2 V100 se for de esferas, KLUBER STABURAGS NBU 8 EP se for de rolos. No caso de
vedacao em labirinto com lubrificador, aplicar graixa KLUBER STABURAGS NBU 8 EP (ver cap. 11.4).

Atencao! Para a localizacao dos rolamentos a serem lubrificados, cumprir as indicagoes dos cap. 6.4 e contatar a
Rossi no caso de duvidas.
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6.3 - Niveis (quantidades) de 6leo para tam. 40 ... 81 fornecidos CHEIOS DE OLEO

Importante! Verificar a forma construtiva considerando que se o redutor for instalado em forma construtiva
diversa daquela indicada na placa, pode requerer a adigao - através do especifico furo - da diferenca entre
as duas quantidades de lubrificante correspondentes a medida x e indicadas nas tabelas a seguir. Efetuar a
medida x, como o indicado na fig. 6.2.1 (eixos paralelos) e 6.2.2 (eixos ortogonais), apoés certificar-se de ter
eliminado eventuais bolsas de ar no 6leo dentro do redutor.

A
X
Y
S N RSl
kA (=
L
Falrd
o | ,
RO | P U =
Fig. 6.2.1 -

ke < —ml

- -
BRI e
RO

uTC 17

Posicionar o redutor ou o motorredutor de eixos

paralelos na forma construtiva V6, para a medigao do
nivel (quantidade) de éleo.

ft— < —3]

r— > — )

UTC 1048

Fig. 6.2.2 - Posicionar o redutor ou o motorredutor de eixos
ortogonais na forma construtiva B7, para a
medicao do nivel (quantidade) de déleo.

Tab. 6.1.1 - Nivel (medida X) e quant. de 6leo para redutores e motorredutores de eixos PARALELOS tam. 40 ... 81

Engrenamento
Forma construtiva
Nivel (medida x") [mm)] e quantidade de 6leo [I]
T | 21 3l 4]
am.
m B3,B8| B7 |B6,V5,|B3, B8 B6 B7, V5,| B3, B8 B6 B7, V5, V6 | B3, B8 B6 B7, V5,
V6 V6 2)3) V6
2) R MR 2) 2)3)
mm | [{mm | [mm mm | imm | jmm | {mm | |{mm | [mm | |mm | |mm | |mm | |mm |
40 - - - -]- 45 04| - - |24 055/24 055/ 35 047| 2 07| 12 06 | - -—-| - - | - -
50 - - |- == 60 06|25 09|30 08(30 08|45 07| 5 105| 15 1 e
B7:501,3
63,64 |80 07|65 08|46 60 09|42 14|48 12|48 12158 1 |40 15| Vb:b01,4 |58 11140 118|560 14
V6: 501,3
B7: 5225
80,81 |115 12192 15|68 19|80 1545 27|64 23|54 23|72 17|42 29 | V5:4826 |72 19| 42 32|52 27
V6: 522,5

Tab. 6.1.2 - Nivel (medida X) e quant. de 6leo para redutores e motorredutores de eixos ORTOGONAIS tam. 40 ... 81

Engrenamento
Forma construtiva
Nivel (medida x") [mm] e quantidade de 6leo [I]
Cl ICI (o]
Tam.
B3, B6, B7 B8 V5, V6 B3 B6, B7 B8 V5,V6 | B3, B7 B6 B8 V5, V6
4) 2) 4) 2) 4) 5) 2)
mm | {mm | jmm | |mm | {mm | mm | {mm | [mm | {mm | [mm | |mm |
40 48 02630 035|417 0331 03115 05|30 04|50 03| - - - - - - - -
50 48 04|30 06|50 04550 045| 15 08 | 30 065|564 05|50 05|15 09|30 07 | 5b4 055
63,64 | 72 08|40 1 |48 09|58 1 |15 16|42 12|45 115568 12 |15 18|42 14 |45 135
80,81 90 13|50 2 |b56 18|90 16|25 27|48 22|56 2 [90 19|25 3 |48 25|56 23
1) Tolerancia sobre a medida x: + 5 mm para tam. < 50; + 10 para tam. = 63.
2) Para as formas construtivas V5 e V6, os rolamentos superiores estéo lubrificados.
3) A primeira reducéao (as primeiras 2 para 4l), na forma construtiva V5, é lubrificada com graxa permanente.
4) Para a execucdo UO3D na forma construtiva B6 ou B7, os rolamentos do pinhao conico superior estao lubrificados.
5) Para C3l na forma construtiva B6, o rolamento do lado da roda da primeira reducéo ¢ lubrificado.
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6.4 - Formas construtivas e posicdo dos tampdes para tam. 100 ... 401 fornecidos SEM OLEO

26

Controlar o nivel através do tampao de nivel que se encontra na posicao indicada nas figuras a seguir. Para a
forma construtiva B7, o nivel est4 indicado na vareta graduada montada no tampéao de carga.

R1 100

& Eventual bomba de lubrificagéo dos rolamentos; onde ndo presente a bomba ou
as condutas, os rolamentos superiores estao lubrificados.

*

Os dois rolamentos estéo lubrificados.

—
o]
)
A
:__
i lo
EE=d=] utC 04z

of" Ty TN
l
=a==
-
T
5
iy

V¥ Tamp. de carga (¥  nao a mostra)
® Tampéo de nivel ( nao a mostra)
B Tampéao de descarga (g nao a mostra)

R1 125 ... 360

B3

& Eventual bomba de lubrificagéo dos rolamentos; onde ndo presente a bomba ou as
condutas, os rolamentos superiores estao lubrificados.

gr.125
size 125

UT.C 1043

V¥ Tamp. de carga (¢ nao a mostra)
® Tampao de nivel (z néao a mostra)
B Tampéao de descarga (7 nao a mostra)

R 21 100, 125 (vale também para o modelo longo)

® Eventual dispositivo de lubrificagéo do eixo rapido; se néo estiver presente, o rola-
mento & lubrificado.

*

Os rolamentos superiores estao lubrificados.

V6

UT.C 1044

]

it

V¥ Tamp. de carga (¥  nao a mostra)
® Tampéao de nivel (@ nao a mostra)
B Tampéo de descarga (7 ndo a mostra)

R 21 140 ... 360 (vale também para o modelo longo)

B3 B6 B7 B3

& Eventual dispositivo de lubrificagao do eixo rapido (V5) ou bomba de lubrificagéo
dos rolamentos (V6); quando ndo presente ou na auséncia das condutas, 0s
rolamentos superiores estéo lubrificados.

V5

=g
e
UT.C 1045

\N P A
-

o

=f;%==
\p/
ﬁ?ﬂ

e
._ﬂ%—_

o

¥ Tamp. de carga (¥  nao a mostra)
® Tampéo de nivel ( nao a mostra)
B Tampéao de descarga (7 nao a mostra)
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R 31 100, 125
B3 B8

o

UTL f0Ls

¥ Tamp. de carga (¢  nao a mostra)

*  Osrolamentos superiores estéo lubrificados (para V5, também aquele superior do ® Tamp@o de nivel (@ NéO? rTjostra)
eixo rapido. B Tampao de descarga (g nao a mostra)

R 31 140 ... 360 (vale também para o modelo longo)
B3 B6

=
*

N7/
ﬁoﬂ

O

i

..ﬁ%..

BR\YZ/
ﬁoﬂ

-ﬂ“—-

ny<335

UT.C 1047

® Eventual bomba de lubrificacdo dos rolamentos; quando n&do presente ou na
auséncia das condutas, os rolamentos superiores estéo lubrificados.

Os dois rolamentos estéo lubrificados.

V¥ Tamp. de carga (¢ nao a mostra)
® Tampéo de nivel (¢ nao a mostra)
B Tampao de descarga (g nao a mostra)

*

R CI 100

V5 V6

*

o YIRS
m—— ! ——N | B
V¥ Tamp. de carga (¢ nao a mostra)
® Tampao de nivel (z nao a mostra)
B Tampéao de descarga (7 nao a mostra)

L4
3\'

p

UT.L 048

*

Os dois rolamentos superiores estao lubrificados.

RCl 125 ... 360
B3

4 UO2H 0
UO2Hsin
uoza P ,
Uo2asin [ 4 1) —»
UoZH
Uo2Hsin ar. 125
size 125
0
uozv
U02Vsin
uozo gr. 125

e ——— i o B e size 125

& Eventual bomba de lubrificagdo dos rolamentos; no caso de «re-lubrificagéo» dos rolamentos (poluicdo da graxa, servigo pesado, etc.),
inspecionar todos os rolamentos superiores, a fim de restabelecer a graxa, apos ter retirado a graxa consumida.
1) Posicao dos furos roscados para a localizagao da forma construtiva.

¥ Tamp. de carga (¥ nao a mostra)
2) Paratam. = 200 o tampéo de nivel pode estar no lado oposto.

® Tampao de nivel (z nao a mostra)
B Tampao de descarga (Z nao a mostra)
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RICI 100 ... 200

B3 B6 B7 B8 V5 V6

gr.140, 180
size 140, 180

N/
=

[
-
Ry
[l

m rosso, livello a sfioramento
red: spilway plug

per coassidle iniziale
<. for initial coaxial uni1>

UT.C 1050

*  Os dois rolamentos superiores estdo lubrificados.
** O rolamento superior do eixo rapido € lubrificado.

*** Para a forma construtiva B7 (exec. ...D) os rolamentos do pinh&o coénico superior
estdo lubrificados

¥ Tamp. de carga (¥  nao a mostra)
® Tampéo de nivel (p nao a mostra)
B Tampéo de descarga (g nao a mostra)

R C2l 140 ... 360

B3

o UO2H
UO2Hsin

UT.C 1052

IO O]
R

& Eventual bomba de lubrificacdo dos rolamentos; quando n&o presente ou na ausén-
cia das condutas, os rolamentos superiores estao lubrificados.

1) Posicao do furo do eixo intermediério para a localizagdo da forma construtiva.

2) Paratam. = 250 o tamp&o de nivel pode estar no lado oposto.

V¥ Tamp. de carga (¢ nao a mostra)
® Tampao de nivel (p nao a mostra)
B Tampéao de descarga (7 nao a mostra)

MR 21 100, 125 (vale também para o modelo longo)

B3 B6

e

¥ Tamp. de carga (¢
® Tampao de nivel (@

B Tampao de descarga (7 nao a mostra)

néo a mostra)
nao a mostra)

*  Osrolamentos superiores estao lubrificados.

R Rossi
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MR 21 140 ... 360 (vale também para o modelo longo)

B3 B6 B7 B8 V5

n,<335 —

T {
0 : 0;

R

N4
O O;

d Eventual bomba de lubrificagdo dos rolamentos; quando ndo presente ou na
auséncia das condutas, os rolamentos superiores estéo lubrificados.

V¥ Tamp. de carga (¥

i
1

FER\Eu

1) Tampé&o de carga de 6leo também possivel no lado oposto. ® Tampao de nivel (@ nao a mostra)
2) Tampao de carga de 6leo também possivel no lado do eixo lento. B Tampéo de descarga (7 nao a mostra)

e <
o

Il
b4

UTC 1054

nao a mostra)

MR 31 100, 125 (vale também para o modelo longo)

B3 B6 B7 B8 V5

¥ Tamp. de carga (¥  nao a mostra)
® Tampéo de nivel (@ nao a mostra)
B Tampéo de descarga (7 nao a mostra) *  Osrolamentos superiores estdo lubrificados.

UT.C 1065A

MR 31 140 ... 360 (vale também para o modelo longo)

n
g
(¥}
N 5
d Eventual bomba de lubrificacdo dos rolamentos; quando n&do presente ou na
auséncia das condutas, os rolamentos superiores estao lubrificados.
** Para a execugao UP2D, forma construtiva B6, n, >355min™, o rolamento da extre-
midade do eixo répido de ponta dupla é lubrificado. ¥ Tamp. de carga (¢  nao a mostra)
1) Tampao de carga de 6leo também possivel no lado oposto. ® Tampao de nivel ( n&o & mostra)
2) Tampao de carga de 6leo também possivel no lado do eixo lento. B Tampéao de descarga (7 nao a mostra)

=

0
L

>
O] »
TIr=
E—‘

)

MR 41 100, 125

B3 B6

¥ Tamp. de carga (¢ n&o & mostra)
® Tampéao de nivel ( nao a mostra)
B Tampao de descarga (g nao a mostra) *  Os trés rolamentos superiores estao lubrificados.

UT.C 10e5a
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MR CI 100
B3 B6 B7 B3 V5 V6

J{.

—

*  Os dois rolamentos superiores estdo lubrificados. V¥ Tamp. de carga (¢ nao a mostra)
**  Para formas construtivas B6, B7 (exec. ...D) os rolamentos do pinhao cénico ® Tampao de nivel (» néo & mostra)
superior est&o lubrificados. B Tampao de descarga (7 nao a mostra)

MR CI 125 ... 360
B3

UO2H
6 UO2Hsin R

¥
e

UD2A
UDZAsin
UOZH
UDEHsin

gr.125
size 125

[ELEa i)

o UO2R o U02D
UO2Rsin UO2Dsin
e s 0 0

LUD2Vsin
UOZR
LrRsin
UozD
UDZDsin

size 125

® Eventual bomba de lubrificagdo dos rolamentos; quando n&o presente ou na auséncia ¥ Tamp. de carga (¢ nao & mostra)
das condutas, os rolamentos superiores estao lubrificados.. ® Tampéo de nivel (¢ nao a mostra)

1) Posicao dos furos roscados para a localizagéo da forma construtiva. W Tampao de descarga (7 nao a mostra)

MR ICI 100 ... 200

B3 B6 B7 B3 V5 V6
*

N T
LN

uT.C 1058

N 1

m rosso, livello a sfioramento
red: spillway plug

(. per coassiale iniziale

for initial coaxial unit V¥ Tamp. de carga (¢ nao a mostra)
® Tampéao de nivel ( nao a mostra)

Os dois rolamentos superiores estdo lubrificados. B Tampéo de descarga (g nao a mostra)

*
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MR C2I 140 ... 360
B3

» UO2H

UO2Hsin

o
S
UO2R U
2) % UO2Rsin o b s
uozv == gﬁ e T
Py s
U02Vsin
b4 N
uozR T o ﬁ_[ Aol 110 |0
uo2Rsin -
& Eventual bomba de lubrificagéo dos rolamentos; quando n&o presente ou na ausén-
cia das condutas, os rolamentos superiores estao lubrificados. ¥ Tamp. de carga (¥ nao a mostra)
1) Posicado do furo do eixo intermediério para a localizagdo da forma construtiva. Py Tampéo de nivel (» nao a mostra)
2) Quando o motor estiver no alto, os 2 rolamentos rapidos sao lubrificados. W Tampao de descarga (7 ndo a mostra)

MR C3I 100, 125

B3 B6 B7 B8 V5 V6
* % X

M * %

sy q‘|.|=7 ml ]
SE 1L 1 B

u

3
¥
*  Os dois rolamentos superiores estao lubrificados. 5
** Para a forma construtiva B6, o rolamento do lado da roda da primeira redugao é ¥ Tamp. de carga (¢ n&o a mostra)
lubrificado. ® Tampdo de nivel (z nao a mostra)
*** Para a forma construtiva B7 (exec. ...D) os rolamentos do pinh&o conico superior B Tampéo de descarga (7 nao a mostra)

estéo lubrificados.
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R 21, 31 400, 401

B3 B6 B7 V5

32

UP2A [| UP2M UP2A[IUP2M
UP2D | UP2L UP2D || UP2L g
7, 7
R 41 400, 401
B3 B6 B7 V5 V6
v v %o 2
UP2A || UP2M UP2A || UP2M
UP2D || UP2L UP2D[jUP2L
7 0k
R C21 400, 401
B3 B6 B7 B8 V5 Vé
¥ ¥ uozv L] i
= O3 UO2Lsin
A
1) 1)
%'.'_-.'l '_T—h
EEsie b i onEW
AN e P
UC2A UC2Msin LDZA, | LIOZH sin
UDZH UO2Msin  UOZH | UOZM sir
LCA UCEL sin o2V UO2L sin 3
R C31 400, 401
B3 B6 B7 V5 V6
i @ e )
el 1)
1 el S, £
Y f ¥z
LB
Lot U024 | UO2Msin U024 UD2M sir

Tampdo de descarga de dleo lado oposto (ndo a

‘= Eventual elevada chapinhagem de 6leo: para o fator correctivo fts da poténcia ¥ Tampéo de carga d°,°|e°

térmica nominal Pt ver o cap. 22. @ Tampéo de nivel do éleo
% Eventual bomba de lubrifi cacdo dos rolamentos: em caso de necessidade, [ Tampédo de descarga do dleo
contatar-nos.

1) Posicdo do eixo intermedio para a individuacdo da forma construtiva; para formas % Tampdo de carga do dleo lado oposto (ndo a mostra)
construtivas V5 e V6 considerar também a posicdo da roda lenta (ver tambémas [ Tamp3o de nivel do 6leo lado oposto (ndo & mostra)
«ExecugOes» a pdgina precedente). o)

2) & para execug¢des UO2H, UO2M sin, UO2V, UO2L sin. mostra)

3) 4 ra execucdesi UO2A, UO2N sin, UO2H, UO2M sin. ~ .
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7 — Montagem e desmontagem do motor

7.1 - Informacoes gerais

J& que os motorredutores sao realizados com motor normalizado, para a montagem ou a substituicdo, basta
respeitar as seguintes indicagoes:

— certificar-se de o motor tenha os acoplamentos usinados na classe precisa (IEC 60072-1);
— limpar cuidadosamente as superficies de acoplamento;

— caso seja prevista uma chaveta rebaixada, substituir a chaveta do motor com aquela fornecida em dotacao
com o redutor; se for necessario, adequar o comprimento da cavidade do eixo do motor; controlar se entre
a parte superior da chaveta e o fundo do rasgo do furo h4 uma folga de 0,1 - 0,2 mm; se o rasgo sair pelo
eixo, limar a chaveta;

— controlar se a centragem do motor esta na correspondente sede da flange do redutor;
— controlar se o comprimento dos parafusos basta para ter 2 roscas salientes além da porca;

— apertar os parafusos de fixagao do motor na flange do redutor até obter um momento de aperto conforme
o cap. b.2.

7.2 - Motorredutores com motor encaixado no eixo rapido oco do redutor

Motorredutores de eixos paralelos MR 2I, MR 3l 140 ... 360
Motorredutores de eixos ortogonais MR Cl, MR C2I
— controlar se a tolerancia do acoplamento do furo / extremidade do eixo é G7/j6 para D < 28 mm, F//k6 para D = 38 mm;
— aplicar mastique trava-roscas tipo LOXEAL 23-18 nas superficies de acoplamento, a fim de prevenir a
oxidacao de contato;
— introduzir o motor até o batente; nao forcar o eixo do motor no acoplamento do redutor; risco
A de danos sérios;
— apertar os parafusos ou as porcas de fixagao do motor na flange do redutor;
Na presenca do colar de bloqueio (motorredutores de eixos paralelos 21, 3| com motores tam. = 200) para a
montagem, proceder como segue:
— colocar o colar de blogueio de modo que a cabeca do parafuso de aperto esteja alinhada com um dos furos
de acesso presentes na flange do redutor, tendo previamente removido os relativos tampoes de fechamento;

—nao modificar a posicao axial do colar de bloqueio fornecida de fabrica, pois esta posicao é aquela perfeita
para atingir o maximo efeito de aperto;

— apertar os parafusos ou as porcas de fixagdo do motor na flange do redutor;

— completar o aperto do colar com chave dinamométrica até atingir o momento de aperto indicado na tabela;
durante esta operagao, convém prestar atengao para nao modificar a posigao axial do colar de bloqueio;

— reaparafusar os tampoes de fechamento dos furos
de acesso a flange do redutor.

Para a desmontagem, proceder como segue: Tam. redutor Parafuso Ms
—agindo na extremidade traseira do eixo do motor, 21 3l UNIB93T o N m
se possivel, ou desconectando o redutor da 469 225 | 200..280 |  M12x 450l 12,9 143

maquina e agindo no eixo lento do redutor (com
motor autofrenante, é preCiso manter o freio 250...360 | 320...360 | M12x45¢cl.129@d <75 | 143
desbloqueado), alinhar o furo de passagem da M14x 50 cl. 8.80d =80 | 135
chaveta com o parafuso de aperto do colar de
blogueio;

— soltar o parafuso de aperto do colar de blogueio
(tendo o cuidado de ndo modificar a posicao axial
do colar de bloqueio;

— desaparafusar os parafusos ou as porcas de fixacao do motor na flange do redutor;
— desmontar o motor.
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7.3 - Motorredutores com pinhao cilindrico encaixado diretamente na extremidade do eixo do

34

motor

Motorredutores de eixos paralelos MR 31 40 ... 125, MR 4l
Motorredutores de eixos ortogonais MR ICI, MR C3I

Motorredutores coaxiais, acoplados aos redutores de eixos paralelos e ortogonais (grupos).
— controlar se a tolerancia do acoplamento do furo/extremidade do eixo é K6/j6 para D < 28 mm, J6/k6 pra D = 38 mm;
— certificar-se de que os motores tenham rolamentos e oscilagcdes (quota S ver a fig. 7.3.1) conforme o

indicado na tabela 7.3.1.
— montar no eixo do motor, na ordem:

a) o espagador pré-aquecido a 65 °C tendo o cuidado de aplicar, na porgao de eixo do motor abrangida,
mastique tipo LOXEAL 58-14 ¢ certificando-se de que entre o rasgo da chaveta e o batente do eixo do
motor haja um trecho cilindrico retificado de ao menos 1,5 mm; prestar atencdo para nao danificar a

superficie externa do espacador;

b) a chaveta no rasgo, certificando-se de que foi garantida uma malha de estiramento de pelo menos 0,9
vezes a largura do pinhao;

c) o pinh&o pré-aquecido a 80 — 100 °C;
d) o sistema de fixacao axial, quando previsto (parafuso autoblocante com arruela e espagador ou colar
com uma ou mais cavilhas, fig. 7.3.1a; para os casos previstos sem fixacao axial (fig. 7.3.1b), aplicar
mastique tipo LOXEAL 58-14 também na porcéo de eixo do motor abaixo do pinhao;
—no caso de sistema de fixacao axial com colar e cavilhas, certificar-se de que estes nao sobressaiam em
relacdo a superficie externa do espacador: apertar bem o pino e, se necessario, marcar o eixo do motor com
uma ponta;
— lubrificar com graxa (tipo KLUBER Petamo GHY 133 N) os dentes do pinhao, a sede rotativa do anel de
vedacao e o préprio anel de vedacéo, e efetuar — com muito cuidado — a montagem, prestando especial
atencao para nao danificar o labio do anel de vedacao, devido a colisao acidental com os dentes do

pinhao.

Tab. 7.3.1 - Requisitos mecanicos minimos para motores |EC

Tamanho [Capacidade de carga dindmica min| Saliéncia max S
motor N
mm
Dianteira Traseira

63 4500 3 350 16
7 6 300 4750 18
80 9 000 6 700 20
90 13200 10 000 22,5
100 20 000 15000 25
112 25000 19 000 28
132 35500 26 500 33,5
160 47 500 33500 37,5
180 63 000 45 000 40
200 80 000 56 000 45
225 100 000 71000 47,5

SMUSSD Smusso
o chamfer chamfer

a)

R Rossi

77
F ‘_S—J
fj ) — [ _
1 =T~ vwv 1.5 min
p—
grasso tipo
rease %De
LUBER Petamo
GHY 133N
mastice tipo motore
T adhesive fglpe motor
riduttore scarico per ’ LOXEAL 58-14
gear reducer  estrazione pignone b)
i groove for

pulling pinion

utC 725

mastice tipo
adhesive type
LOXEAL 58-14
oy I
— ]
_Z A -
Fig. 7.3.1
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7.4 - Momento fletor maximo da flange MR

No caso de montagem de motores fornecidos pelo cliente, é preciso verificar sempre se 0 momento fletor
estatico M, gerado pelo peso do motor na contra-flange de engate do redutor é inferior ao valor admitido
Mmax indicado na tabela:

M, < M,

onde:

M, =G - (X+ HF)/1000 [N m]

G [N] peso do motor; numericamente aprox. igual a massa do motor, expressa em kg, multiplicada por 10.

X [mm] distancia do baricentro do motor a partir do plano da flange.

HF [mm] fornecido na tabela em funcao do tamanho do redutor e do didmetro da flange P;.

Motores muito longos e finos, mesmo se com momentos fletores inferiores aos limites prescritos, podem gerar

vibracbes andmalas durante o funcionamento. Nestes casos, convém providenciar um adequado suporte
auxiliar do motor (ver a documentacao especifica do motor).

Nas aplicacoes dindmicas em que o motorredutor é sujeito a translagoes, rotacoes ou oscilacoes, podem ser
gerados esforgcos superiores aos admitidos (ex.: fixagcoes pendulares): contatar-nos para o exame do caso

especifico.

Momento fletor M, ., € quota HF

uTC 2068

2|, 31 4] cl ICI C3l c2l
Tam. P1 HF Mbma'x HF Mbméx HF Mbméx HF Mbméx HF Mbma'x HF” Mbméx
(4] mm N m mm N'm mm N'm mm N m mm N m mm N m
40 140 | 28 28 - - 31 63 31 63 - - - -
160 - - - 31 31 63 - -
50 140 38 56 - - 31 63 31 63 50 63 - -
160 30 56 - - 31 63 31 63 50 63 - - -
200 - - - 31 63 31 63 - - -
63, 64 140 31 63 51 63 - - - - - -
160 31 63 51 63 38 112 38 112 65 112 -
200 31 112 - - 38 112 38 112 65 112 -
80, 81 160 38 112 66 112 - - 38 112 65 112 - -
200 38 200 66 112 38 200 38 112 65 112 - -
250 38 200 - - 50 200 - - - - - -
100 200 45 280 79 280 45 280 45 280 78 280 - - -
250 | 45 280° - - 45 450 45 280 - - - -
300 65 450 - - 65 450 - - - - - -
125 200 55 500 100 500 - - bb 500 99 500 -
250 55 500 100 500 - - 55 500 99 500 - - -
300 61 1400 - - 70 560 56 900 - - -
350 75 1400 - - 100 900 - - - - - - -
140 200 - - - - - 55 500 - - - - -
250 | 30 560 - - - - 55 500 - - 45 (30) 560
300 55 560 - 70 560 56 900 - - 70  (55) 900°
350 75 900 - - 100 900 - - - - - - -
160, 180 250 50 1250 - - - - 67 710 - 55 — 180
300 50 1250 - - - - 67 710 - - 70  (50) 1250
350 75 1250 - - 102 1250 80 1120 - 100 (75) 1250
400 65 1250 - - 102 1250 - - - - - - -
450 95 2 000 - - 132 1250 - - - - -
200, 225 300 67 2 500 - - - - 80 1800 - - 72 - 630
350 67 2 500 - 100 2 500 80 1800 - 102 (67) 2 500
400 67 2500 - 100 2 500 80 1800 - 102 (67) 2 500
450 97 2500 130 2500 90 1800 - 132 (97) 2500
550 97 4 000 - 130 4 000 - - - - - -
250, 280 350 65 4 500 - - - - 100 - 1400
400 65 4 500 - - - - - - - - 100 (45) 4 500
450 95 4 500 - - 130 4 500 - - 130 (75) 4 500
550 95 4 500 - 130 4 500 - - 130 (75) 4 500
660 115 4750 160 4750 - - - - -
320 ... 360 400 85 9 000 - - - - - 100 - 1 600
450 85 9 000 - - - - - - - - 130 - 2 800
550 95 9 000 - - - - - 130 (65) 9 000
660 115 9 000 - - - - - - - - 160 (85) 9 000

uTD.187.2023.11.00  Instrucdes para o uso serie G



8 - Sistema de arrefecimento

8.1 - Arrefecimento artificial com ventoinha

ar

Quando o redutor for dotado de ventoinha, sera necessario providenciar e verificar
para que fique um adequado espaco para a aspiracao do ar de arrefecimento, mesmo
apos ter montado a protecao (carter perfurado ou rede metalica) da junta. Se for
necessario, chanfrar o cubo da junta.

L

utc 152

8.2 - Arrefecimento artificial com serpentina ou com trocador interno

36

A presenca da serpentina ou do trocador interno é sinalizada pelos engates (conectores DIN 2353) para a
agua que saem pela carcaga ou pela tampa de inspecéao (respectivamente), conforme as figuras.

( 4 Tab. 8.2.1 - Serpentina
m@% 3 Tam. d A" B" h" o' chave
{ 3 redutor 1%} ~ ~ ~ ~
125 ... 180 10 40 40 - - 22
200 ... 280 12 50 40 - - 22
320 ... 360 16 60 45 - - 30
400, 401 16 140 45 30

UT.C 165

1) Valores aproximados e relativos a forma construtiva B3; contatar-nos.

Tab. 8.2.2 - Trocador de calor interno

Tam. fty, A | B |C|lch|d| h | h |[K|L|R|S
redutor

B3 [B6,B7| B8 | ~ | = @
140 17119 118 30 |8156(54|22 (12| 32 | 19 |16] 68 | 60 [130

160 |2,12(236 (224 0 [102|54|22 (12| 20 | 46 |16| 86 | 77 |177
180 2 122401212 0 |102|54|22 12| 21 | 47 |15| 86| 77 |177

200 (2,24| 25 |2,36| 190 | 162 |25| 22 |12| 41 | 41 | 14| 75|105|263
225 (212|236 (2,12| 190 | 162 |25| 22 |12| 41 | 41 | 14| 75 |105|263
250 |2,36|2,65 |25 [180,5/170,5/25| 22 | 12]50,6|50,6|18|100(125|311

280 (2,24| 2,5 |2,36(180,5/1170,5(25| 22 | 12| 54 | b4 |15|100| 125|311

P == ‘ - 320,321|2,12| 2,36 [2,24| 60 | 255 (34| 30 | 16| 66 | 66 | 2 [129] 177|302
LN T L == | 360 | 2 |224|212| 60 [255|34|30 |16| 66 | 66 | 2 |129|177|302
iiadlll Koxeiid) [ — 400,401  contatarRossiSpA . |

1) Zona livre para a fixacao dos tubos e para o espago ocupado pelos dispositivos
de fixacdo da serpentina.

Atencao! Nao alterar a eventual placa que mantém as unides bloqueadas; em especial, manter a uniao

bloqueada enquanto apertar a porca de aperto do tubo de conexao.
A aguadealimentacao deve possuir os seguintes requisitos, se nado for diversamente indicado na documentacao
especifica anexada a estas Instrugodes para o uso:
— baixa dureza;
— temperatura méax +20 °C;
— vazdo 10 + 20 dm¥min;
— pressao 0,2 + 0,4 MPa (2 + 4 bar); a fuga de carga da serpentina, em funcao da vazao e da pressao da agua,

¢ de 0,6 + 0,8 bar para o didmetrod = 16 € 0,8 =+ 1 para o didmetrod = 12.

Para temperatura ambiente menor que 0 °C, providenciar a descarga da agua e a entrada do ar, para o
esvaziamento da serpentina mediante ar comprimido, a fim de evitar o perigo de congelamento da agua.
A direcao do fluxo da agua de arrefecimento pode ser colocada como quiser.
Se houver o risco de pressoes da 4gua muito elevadas no envio, instalar uma vélvula de seguranca calibrada
em um limiar de intervencao oportuno.
As extremidades da serpentina que saem do redutor ndo devem ser danificadas (dobras, amassos,
entupimentos), a fim de ndo comprometer a passagem da dgua de arrefecimento ou causar vazamentos.
Antes de conectar a serpentina nos condutores de aducao e de descarga da dgua de arrefecimento, verificar
se a propria serpentina nao esta entupida, efetuando um enxague.
Para a conexao, basta um tubo metélico liso do didmetro externo d indicado na tabela.
A valvula termostatica, em maneira automatica e sem a necessidade
de alimentacao auxiliar, permite ter a circulacao da dgua quando o 6leo
do redutor atinge a temperatura configurada. O sensor da valvula é
equipado com poco. A montagem e a calibracao, configuravel de +50
+ +90 °C, devem ser efetuadas no ato do servico. Para a regulacao,
utilizar o botao posicionado na cabeca da vélvula.
Para temperatura ambiente menor que 0 °C, contatar-nos.
Para a temperatura de intervencdo, sao aconselhados valores de
calibragdo: +50 + +65 °C.
Atencao! E necessério proteger a valvula termostatica contra eventuais
choques ou colisoes.

Valvula termostética
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8.3 - Unidade autonoma de arrefecimento

Dispositivo auxiliar de arrefecimento para os casos em que os outros sistemas de arrefecimento artificial nao
sejam suficientes para a eliminacao da energia térmica produzida pelo redutor durante o funcionamento.

Termdmetro

Pressostato de minima

Oleo/Ar O|e°/Agua Mandmetro
0 +16 bar
Agua
N
Oleo
Termbmetro E
0+120°C

Consiste em:
—um trocador de calor dleo/ar (O/A; com termostato de botédo regulavel 0 + 90 °C) ou 6leo/agua (O/W);

— uma motobomba: bomba de parafuso com vedacoes de borracha fluorada (bomba de engrenagens para
UR O/W4 + UR O/W 21); motor de 4 polos B3/B5 (trifasico A230 Y400 V 50 Hz); ligagdo motor-bomba com

junta;

— um motoventilador (O/A) (alimentacéao trifasica A230 Y400 V 50 Hz ou monofésica 230 V 50, 60 Hz, ver a
tabela na pagina seguinte); motor de 2 polos (UR O/A 5 e 7) e motor de 4 polos (UR O/A 10 ... 46);

— um manometro (0 - 16 bar) montado entre a bomba e o trocador;

— um termoémetro analégico (0 +~ 120 °C) montado na saida do trocador;

— um pressostato de minima (com contatos em troca) montado entre a bomba e o trocador;

—um chassi de sustentacdo com placa de identificagao.

Além disso, estao disponiveis, sob encomenda, os seguintes acessorios (fornecidos separadamente, com

montagem aos cuidados do Comprador) para atender as exigéncias de funcionamento e de seguranca:

— sensor de temperatura do éleo Pt100;

— dispositivo de sinalizagao com dois limiares CT03 (é necessario também o sensor de temperatura do éleo
Pt100) para a montagem no quadro em guias DIN EN 50022;

— dispositivo de sinalizacao com trés limiares CT10 (é necessario também o sensor de temperatura do 6leo
Pt100) para a montagem no quadro em guias DIN EN 50022;

— termostato bimetalico;

— fluxostato;

— filtro (com sinalizador 6tico-elétrico de entupimento do diferencial e um ou dois cartuchos filtrantes M60).

Conexoes mediante tubos flexiveis (tipo SAE 100 R1, comprimento méaximo de 2 m) entre o redutor e a unidade

de arrefecimento e a montagem dos acessorios e dispositivos de sinalizacao sdo aos cuidados do Comprador.

Caracteristicas de funcionamento - UR O/A ...

Ps Trocador Motobomba de éleo Motoventilador Conexoes do 6leo Capacidade Massa
Designacéo motor vazéo motor vazao aspiracao envio do troc.
kW 3~kwW dm®*min kW m*h dm?® kg
URO/AS 5 AP 300E 1.5 30 012 1~ | 900 2 60
URO/A7 7 AP 300/2E 1.5 30 012 1~ | 1300 3,6 65
URO/A 10 10 AP 430E 1.5 30 021 3~ | 2750 a2 | 17 (17142 3,6 70
URO/A 13 3 | APA30/2E 15 30 | 018 3~ 2700 | V" (1"1/4) ("1/4) 5,5 75
UR O/A 16 € AP 580 EB 2,2 56 0,18 3~ | 3500 5 96
UR O/A 21 21 AP 680 EB 2,2 56 0,69 3~ | 6300 6 18
UR O/A 26 26 AP 730 EB 2,2 56 0,69 3~ | 7450 6 27
UR O/A 30 30 AP 730 EB 3 80 0,69 3~ | 7450 1" 1/4 112 41" 6 27
UR O/A 40 40 AP 830 EB 2,2 56 0,81 3~ | 9500 (") 20 40
UR O/A 46 46 AP 830 EB 3 80 0,81 3~ | 9500 20 40
Ps Trocador Motobomba de éleo Agua Conexoes do 6leo Capacidade Massa
Designacao motor vazao vazao conex. aspiragao envio do troc.
kW 3~kW dm®min dm®min dm?® kg
URO/W4 4 T60CB1 0,37 6 =8 (<30 g 12 G 1/2" G 1/2” 04 3
URO/W 6 6 T60CB2 0,37 6 =10(=30 | @ 12 G1/2" G1/2" 0,6 5
URO/W 9 9 T80CB2 0,55 6 = 16(=30 | @ 12 G1/2" G1/2" 1 8
UR O/W 13 13 S84P2 1.1 30 =26 (<45 |G 1/2" G 3/4" G 3/4" 1 31
UR O/W 21 21 S134P1 15 30 =40(=n0 | G 17 G 3/4" G 3/4" 3 44
UR O/W 31 31 S134P1 2,2 56 =50(=n0 | G 1" G1"1/4 G1"1/4 3 55
UR O/W 50 50 MS134P2 3 80 =80(<mn0 | G 1” G1"1/4 G1"1/4 4,5 70

1) Conexao para o envio de UR O/A 16.
2) Conexéao para o envio na presenca de filtro.
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Modo de partida e acessodrios necessarios

Ref. Sistema de Modo de T Acessorios Tipo de oleo Descrigéo e notas
lubrificacao partida do °C necessarios exigido
do redutor redutor
A1 Lubrificagao Sem o 0+25 Pt100 + CT10 Oleo mineral | Partida do redutor e sucessiva partida da
por pré-aguecimento ou motobomba com dleo quente.
salpico do dleo oleo sintético | A motobomba € pilotada pelo sistema de
(preferivel) sinalizagado com trés limiares da temperatura do
oleo (Pt100 + CT10).
Calibrar o dispositivo de trés limiares CT10 com:
— limiar de intervencao a 60 °C (partida da
motobomba);
- limiar de restabelecimento a 40 °C;
— limiar de seguranga a 90° C.
A2 Lubrificagao Sem o >25 - Oleo sintético & | Partida simultanea do redutor e da
por pré-aquecimento base de motobomba
salpico do éleo polialfaolefinas | Fitro de 6leo no possivel?.
B1 Lubrificacao Como 0+25 Pt100 + CTO3 Oleo mineral | Partida simultanea do redutor e da
forcada pré-aquecimento ou motobomba apés o pré-aquecimento do
{rolamentos e/ou do ¢6leo Pt100 + CT10 6leo sintético | éleo’!
engrenagens) (preferivel) 0 aquecedor é pilotado pelo sistema de
Aquecedor sinalizacao com dois limiares da temperatura do
oleo (Pt100 + CTO03).
A motobomba e 0 motor do redutor sao pilotados
pelo ulterior sistema de sinalizacao com trés
limiares da temperatura do éleo (Pt100 + CT10).
Calibrar o dispositivo de dois limiares CT03 com:
- limiar de intervencao a 50 °C (nao alimentacao
do aquecedor);
— limiar de restabelecimento a 30 °C.
Calibrar o dispositivo de trés limiares CT10 com:
- limiar de intervencao a 30 °C (partida da
motobomba e do redutor);
- limiar de restabelecimento a 10 °C;
— limiar de seguranca a 90 °C.
B2 Lubrificacao Sem o >25 - Oleo sintético & | Partida simultanea do redutor e da
forcada pré-aquecimento base de motobomba’
(rolamentos e/ou do dleo polialfaolefinas | Filtro de dleo ndo possivel?.
engrenagens)

1) E aconselhavel atrasar a partida do redutor em relagdo a partida da motobomba de ao menos 1 min.
2) A presenca do filtro de éleo requer que a partida da unidade de arrefecimento seja dada com o 6leo j& quente: ter como referéncia os

casos Al ou B1.
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9 - Acessorios

9.1 - Aquecedor

Resisténcia de pré-aquecimento do 6leo para a partida do redutor em baixa temperatura.
A pilotagem do aquecedor deve acontecer mediante especifico equipamento de controle que comande o seu
desengate da alimentacéo ao atingir a temperatura pré-configurada do 6leo.
IMPORTANTE. Os dados mostrados na tabela referem-se apenas as formas construtivas B3 e B8; para
outras formas construtivas, contatar-nos.

Caracteristicas:
- poténcia especifica 2W/cm?;

- alimentagdo monofasica 230 V 50-60 Hz ou trifasica A230 Y400 V 50-60 Hz (ver a tabela);
- resisténcias de aco inoxidavel AlSI 321;
- caixa de terminais metalica; ligacao prensa-cabo de protecao IP 65;
- montagem horizontal com imersao em banho de 6éleo;
- temperatura max. do 6leo 90 °C;
— engate roscado de latao.

B3

B8

l, Cl

21, 31, C2I

I\
0|3

UT.C 2060

Tam. A B B F S X P KK Alimentacao
redutor ~ ~ W
125 85 85 85 G1” 85 85 300 Pag 11 1~ 230V 50-60 Hz
140 100 85 100
160 125 114 114 G1"1/4 600
180 100 125
200 150 146 146 G1"1/2 90 900 Pag 13 3~ A230 Y400 V 50-60 Hz
225 140 155
250 200 170 170 G2 1500
280 170 235
320, 321 250 235 235 2100
360 222 318
400, 401 340 - _
A@f é 9
9 o o ®) @ <
o R0
L N L1L2L3 L1L2L3
Conexao Conexao Conexao
monofasica trifasica Y trifasica A
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9.2 - Sensor de temperatura do éleo

Sensor para o levantamento a distadncia da temperatura do 6leo; instalagéo (aos cuidados do Comprador) no
lugar do tampao de descarga ou em um furo devidamente preparado. A sonda de temperatura é realizada
com uma termorresisténcia Pt100.

Caracteristicas:

— fio de platina com 100 Q a 0 °C conforme EN 60751;

— precisao classe B conforme EN 60751,

— campo de temperatura de funcionamento -40 °C + 200 °C;

— corrente max 3 mA,

— conexao com trés fios, conforme IEC 751 (ver a fig. abaixo);

— sonda de aco inoxidavel AISI 316; 6 mm de didmetro;

— cabo com 1 m de comprimento com extremidade livre.

Para a conexao do sensor no relativo dispositivo de controle, utilizar o cabo blindado de secéao de = 1,5 mm?
colocado separado dos cabos de poténcia.

Vermelho Vermelho Branco
Pt100
Ch 1000
Tam. B Ch D
redutor
(chave)

125,140 | 8 22 G 1/2" o [:E |
160...280 | 10 32 G 3/4"
320 ... 401 15 36 G1”

B

uTC 2103

9.3 - Sensor de temperatura do 6leo com caixa de terminais e transdutor amperométrico

40

Sensor para o monitoramento a distancia da temperatura do 6leo, com caixa de terminais e transdutor
amperométrico; instalagdo (aos cuidados do Comprador) no lugar do tampao de descarga. A sonda de
temperatura é realizada com uma termorresisténcia Pt100.

Caracteristicas:

— fio de platina com 100 Q a 0 °C conforme EN 60751;

— precisao classe B conforme EN 60751,

— campo de temperatura de funcionamento -40 °C + 200 °C;

— conexao com trés fios, conforme IEC 751 (ver a fig. abaixo);

— sonda de acgo inoxidavel AISI 316; 6 mm de didmetro;

— transdutor amperométrico com sinal de saida 4 = 20 mA;

— caixa de terminais de aluminio (fornecida sem ligacao prensa-cabos);

— grau de protecao IP65;

— entrada para cabos G 2". " 44 38
Para a conexao do sensor no relativo dispositivo de controle, <
utilizar o cabo blindado de secdo de = 1,5 mm? colocado =
separado dos cabos de poténcia. = \
Vermelho  Vermelho Branco -
| )
L] o
Pt100
Tam. B Ch b D
redutor
(chave)
125, 140 90 24 60 G1/2"
160...280 | 92 32 62 G 3/4” s
320...401 | 97 36 67 G1” o
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9.4 - Sensor de temperatura do rolamento

Sensor para o monitoramento a distdncia da temperatura do rolamento; instalacdo (aos cuidados do
Comprador) em um furo roscado devidamente preparado nas proximidades do rolamento a ser monitorado.

Usando a uniao corredica, regular a posicao da haste de modo a garantir o contato entre a ponta da sonda e
a superficie externa do rolamento.

A sonda de temperatura é realizada com uma termorresisténcia Pt100.

Caracteristicas:

— fio de platina com 100 Q a 0 °C conforme EN 60751;

— precisao classe B conforme EN 60751,

— campo de temperatura de funcionamento -40 °C + 200 °C;

— corrente max 40 mA,

— conexao com trés fios, conforme IEC 751 (ver a fig. abaixo);

— sonda de cabeca chata de ago inoxidavel AlSI 316; 6 mm de didmetro;
— uniao corrediga de aco inoxidavel.

Para a conexao do sensor no relativo dispositivo de controle, utilizar o cabo blindado de secéao de = 1,56 mm?
colocado separado dos cabos de poténcia.

Vermelho \‘/ermelho Branco ch Ch1 1000

Pt100

p -,
g
B C min =
Tam. C.in B Ch Ch1 D ?
redutor
(chave) (chave)
125 ... 401 5 32 24 17 G 172"

a2 [x
s
® 8 s
= [® [

: EENIS S
0 Q3= [

... UP2A

il
K
g
Q

NEN

H

c
o
N
>

= ok
¥ ¥

Cl ... UO2A (UO2V) C2l... UO2A (UO2V) C3l ... UO2A

g B
0
P

2] [o][z] [Z]
I @EE

ERENERE

T, € 1

0
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9.5 - Sensor de temperatura do rolamento com caixa de terminais e transdutor amperométrico

Sensor para o monitoramento a distancia da temperatura do rolamento, com a caixa de terminais e transdutor
amperométrico; instalacao (aos cuidados do Comprador) em um furo roscado devidamente preparado nas

proximidades do rolamento a ser monitorado.

Usando a uniao corredica, regular a posicao da haste de modo a garantir o contato entre a ponta da sonda e

a superficie externa do rolamento.

A sonda de temperatura é realizada com uma termorresisténcia Pt100.

Caracteristicas:

%) 44 38
— fio de platina com 100 O a 0 °C conforme EN 60751, 5
— precisao classe B conforme EN 60751; N
— campo de temperatura de funcionamento -40 °C + 200 °C; T
— conexao com trés fios, conforme IEC 751 (ver a fig. abaixo); —
— transdutor amperométrico com sinal de saida 4 + 20 mA; !
— caixa de terminais de aluminio (fornecida sem ligacao prensa- =l
cabos);
— grau de protecao IP65; P .
— entrada para cabos G 2";
— sonda de cabeca chata de aco inoxidavel AISI 316; 6 mm de - Chi
didmetro;
— uniao corredica de aco inoxidavel.
Pa_r_a a conexao dp sensor no rel_ativo dispositivo de controle, h
utilizar o cabo blindado de secdo de = 1,5 mm? colocado
separado dos cabos de poténcia. Bl
Vermelho Vermelho Branco Tam. B b Ch Ch1 D UJ 3
redutor D u
{ (chave) | (chave) >
51100 125...401 | 134 104 24 G 1/2"

9.6 - Termostato bimetalico o1
Termostato bimetalico para o controle da temperatura maxima admissivel g
para o oleo. 1 dD; v
Caracteristicas: P
— contato NC com méaxima corrente 10 A240V c.a. (5 A-24V c.c.); -] pressacavo

" . 60 cable clam

—engate G 1/2” macho;
— prensa-cabo Pg 09 DIN 43650; Y
— protecgéao IP65; 17 Ch 27
— temperatura de intervencao 90 °C + 5 °C (sob encomenda, sao fornecidas

outras temperaturas de intervencao); 144
— diferencial térmico 15 °C. "
Montagem em um furo roscado por banho de éleo devidamente preparado
em funcao da forma construtiva e da fixagao, aos cuidados do Comprador. - $26,8->

9.7 - Sensor de nivel de 6leo com flutuador
Sensor para o levantamento a distadncia do nivel de éleo, com contatos
reed colocados dentro do tubo de corrimento, acionados pelo campo
magnético exercido pelos magnetos contidos no flutuador que se move ao
longo do proprio tubo. 12" GAS
Caracteristicas das conexoes:

— conexao com 2 fios; )

— tensdo maxima: 350 V; NIVEL

— corrente méaxima: 1,5A; =] §
— 1 entrada para cabos 1/2” UNI 6125 — IP65; ; |
—engate G 1" de latao. . @ &

O sensor j4 é fornecido calibrado; quando o nivel desce de aprox. 5 mm, o %

sensor intervém e o contato é aberto. 5 &tk

42

E necessario, durante o enchimento de éleo do redutor, verificar se o
aparelho esta calibrado corretamente. Se durante esta operagdo houver um erro de calibracao, contatar a

Rossi.
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9.8 - Sensor 6tico de presenca de éleo

Sensor otico infravermelho, sem partes méveis, para o
controle (com o redutor parado) da presenca de 6leo até
o nivel (ex.: controle antes da partida da maquina ou do
sistema).

Caracteristicas:

— corpo do sensor de ago inoxidavel: NIVEL
:C ampo de temperatura de funcionamento -40 °C + 125

— alimentacdo em c.c. 12 + 28 V (para outros tipos de
exigéncia; contatar-nos);

— saida PNP (para outros tipos de exigéncia; contatar-nos),

max 100 mA,

— engate macho G 3/8”, G 1/2”, G 3/4”, G 1" conforme o
tamanho do redutor.

PNP :[]

uTC 2087

UTC 2064

S S

Smax

UT.C 2305

9.9 - Tampa protetora para eixo oco

Tam. 63 64 80 81 100 | 125 | 140 | 160
2 3 6 6 7 9 9 11

Smax

Para os tamanhos 63 ... 160, a tampa de protecdo do eixo oco de baixa velocidade deve ser encaixada na
sede do anel de vedagao que, por esse motivo, deve ser empurrada em direcao ao redutor de engrenagens no
interior para obter a profundidade maxima indicada na tabela.

Para esta operacao, use a tampa de protecado como ferramenta, martelando-a cuidadosamente ao longo da
periferia (veja a fig. acima).

Para redutores de engrenagem de design ATEX, este acessoOrio nao esta disponivel.

10 - Colocacao em servico

10.1 - Informacoes gerais

Efetuar um controle geral, certificando-se, em especial, de que o redutor esteja cheio de lubrificante.

Na presenca de um sistema externo de circulacdo do 6leo (lubrificacdo forcada, unidade de arrefecimento), é
preciso que o 6leo esteja no nivel, mesmo com o sistema externo cheio de dleo.

Certificar-se de que o dispositivo de arrefecimento artificial com serpentina, quando presente, seja
eficiente durante o funcionamento do redutor (ver o cap. 5.5).

No caso de partida Y-A, a tensao de alimentacao deve corresponder a tensdo mais baixa (conexao A) do
motor.

Para o motor assincrono trifasico, se o sentido de rotagdo nao corresponder ao sentido desejado, inverter duas
fases da linha de alimentacao.

Para os redutores equipados com dispositivo antirrecuo, ver o cap. 5.12.

10.2 - Rodagem

E aconselhavel uma rodagem de aprox. 200 + 400 h para que se possa atingir o maximo rendimento.
Durante este periodo, a temperatura do lubrificante e do redutor pode atingir valores mais elevados que o
normal. Passado este periodo, podera ser necessario verificar o aperto dos parafusos de fixagao do redutor.
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11 - Manutencao

11.1 - Informacoes gerais

Com a maquina parada, controlar periodicamente (com maior ou menor frequéncia conforme o ambiente

de trabalho e do tipo de emprego):

a) a limpeza das superficies externas e das passagens do ar de ventilacdo do redutor ou do motorredutor, de
modo a nao prejudicar a eliminagao do calor;

b) o nivel e o grau de deterioracao do d6leo (controlar com o redutor frio);

c) o correto aperto dos parafusos de fixacao.

Em funcionamento, controlar:
- ruido;
— vibracgoes;
— vedacoes;
— etc.
Atencao! Apds um periodo de funcionamento, o redutor fica sujeito a uma leve sobrepressao interior
A gue pode provocar a saida de fluido quente.
Portanto, antes de soltar os tampdes (de qualquer tipo), aguardar que o redutor esfrie; diversamente,
usar oportunas protecoes contra as queimaduras derivadas do contato com o éleo quente. Em todo
caso, proceder sempre com a maxima cautela.
As temperaturas maximas do 6leo, indicadas na tabela da lubrificacdo, ndo sao prejudiciais para o bom
funcionamento do redutor.

11.2 - Troca de 6leo

Executar a operagcdo com a maquina parada e com o redutor frio.

Preparar um adequado sistema de recolha do 6leo exausto, desaparafusar o tampéao de descarga e o tampao

de carga, a fim de favorecer o esvaziamento; eliminar o lubrificante exausto em conformidade com as

disposicoes de lei em vigor.

Lavar internamente a carcaca do redutor, utilizando o mesmo tipo de dleo previsto para o funcionamento; o

oleo usado para esta lavagem pode ser reutilizado para outras lavagens sob a prévia filtragem com 25 um de

poder filtrante.

Encher o redutor novamente até o nivel.

No ato da troca de 6leo, convém sempre substituir os anéis de vedacao.

Caso a cobertura seja desmontada (para os redutores que possuem uma), restabelecer a vedacao com

mastique apos ter limpado e desengordurado cuidadosamente as superficies de acoplamento.

Para as intervencoes de lubrificacao, ver a tab. 6.2.

Independentemente das horas de funcionamento:

— substituir o 6leo mineral ao menos a cada 3 anos;

— substituir ou regenerar o 6leo sintético ao menos a cada 5 - 8 anos, conforme o tamanho do redutor e as
condigdes de servigo e ambientais.

Nao misturar dleos sintéticos de marcas diferentes; se para a troca do 6leo quiser utilizar um tipo de éleo

diverso daquele anteriormente usado, efetuar uma cuidadosa lavagem.

11.3 - Serpentina e trocador de calor interno

Se o redutor for destinado a longas paradas em temperaturas ambiente inferiores a 0 °C, retirar a 4gua da
serpentina ou do trocador de calor interno colocado na tampa de inspecao, bobeando ar comprimido, a fim
de prevenir possiveis danos causados pelo congelamento.

Controlar para que eventuais depdsitos internos a serpentina nao obstruam a circulagao da dgua, prejudicando
a eficacia do arrefecimento. Caso contrario, realizar uma lavagem quimica do interior da serpentina ou contatar
a Rossi.

Inspecionar periodicamente o trocador de calor interno e, se for necessario, realizar a limpeza das superficies
de troca tendo o cuidado de nao danificar as superficies aletadas.

11.4 - Anéis de vedacao
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Convém sempre substituir os anéis de vedacao, caso sejam desmontados ou quando sao efetuadas revisoes
perioddicas no redutor; neste caso, o novo anel deve ser bastante lubrificado e colocado de modo que a borda
de vedacao nao atue na mesma pista de corrimento do anel anterior.

Em especial, os anéis de vedacao devem ser protegidos contra as radiagdes do calor, mesmo durante eventuais
trabalhos de montagem a quente dos componentes.

A duracao depende de muitos fatores, tais como a velocidade de arraste, a temperatura, condicoes ambientais,
etc.; indicativamente, pode variar de 3 150 a 25 000h.

No caso de execugdes com vedacao com labirinto e lubrificador («Taconite»), voltar a lubrificar a cada 3 000
h de funcionamento ou a cada 6 meses com graixa KLUBER STABURAGS NBU 8 EP se nao diferentemente
indicado).
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11.5 - Rolamentos

Ja que cada redutor contém mais rolamentos, também de diverso tipo (de esfera, de rolos conicos, de rolos
cilindricos, etc.), cada um dos quais funciona com cargas e velocidades que dependem da velocidade em
entrada, da natureza da carga da maquina acionada, da relacado de transmissao etc,. e com diverso tipo de
lubrificacao (por banho d 6leo, por salpico, por graxa, por circulacao) nao é razoavelmente possivel estabelecer
intervencoes de manutencao de substituicao dos rolamentos.

Se quiser uma manutencao preventiva, efetuar controles periodicos do ruido e das vibracoes, utilizando
equipamentos adequados e caso constate uma piora nos valores obtidos, mesmo de modesta importancia,
parar o redutor ou o motorredutor e executar uma inspecao visual interna e, se for necessério, realizar a
substituicao dos rolamentos que considerar sob risco.

11.6 - Tampao de carga metalico com filtro e valvula

Caso o redutor ou motorredutor (tam. = 100) seja equipado com tampao de carga metalico
com filtro e valvula (ver a fig. ao lado), para a limpeza do mesmo é preciso desaparafuséa-lo
do redutor (proteger o redutor contra a entrada de poeira e de corpos estranhos etc.),
desmontar a sua calota, lava-lo com solvente, secé-lo com ar comprimido, remontéa-|o).

Efetuar esta intervencao em funcao do ambiente.

ure

11.7 - Eixo lento oco

Para a desmontagem do eixo lento oco dos redutores com eixos paralelos
e ortogonais (é a primeira operacao a ser feita para desmontar o redutor),
virar o rasgo da chaveta para o eixo intermediario, conforme o indicado
na fig. 5 e empurre o eixo no lado da ranhura de referéncia (entalhe
circunferencial sobre o batente do eixo).

|lado

vresz oposto ranhura

11.8 - Niveis sonoros L, e L,

Valores normais de producao de nivel de poténcia sonora Lwa [dB(A)]" e nivel médio de pressdo sonora Lya
[dB(A)]? com carga nominal e velocidade em entrada n, = 1 400” min™'. Tolerancia +3 dB(A).

No caso de motorredutor (motor fornecido pela Rossi), somar aos valores da tabela 1 dB(A) para o motores de

Tam. 1 2l 31, 41 cl ICl, c2l, C3I

redutor |, —355| j =4 | iy<14 | iy=16 | iy<90 |iy=100| iy<18 | iy=20 | iy<80(Cl) | iy = 100(Cl, C3I)
i < 719(C2l) iy =809 (C2I)

LVVA LpA LWA ZpA vaA ZPA LWA LpA LV\/A LpA L\/\/A ZpA LWA ZpA LWA ZpA LWA ZDA LV\/A ZDA

40, 50 - - |- - 1|75 66|72 63|7 64| - - |73 64|71 62| M 62 7 62
63, 64 8 74|79 70| 78 69 |75 66|74 64|72 62|76 67|73 64| 73 64 73 64
80, 81 86 77| 8 73| 8 72|78 69|77 67|75 65|79 70|75 66| 75 66 75 66
100 89 80| 8 76| 8 75|8 728 70|78 68 |8 73|78 69| 78 69 76 67
125,140 | 92 83 | 88 79| 87 77 |84 74 |8 73|/8 70 |8 76/|8 71| 82 72 79 69
160,180 | 95 86 | 91 82| 90 79 |87 76 |8 75|83 72 |8 79 |8 74| 84 74 82 71
200,225 | 99% 89%| 95Y 85%| 93 82 |90 79|89 78 |8 75|92 82 |8 77| 87 76 84 73
250,280 [102" 92%| 98Y 88%| 96 85 | 93 82 |92 81 |8 73|94 84 |8 79| 90 79 88 76
320...360 |106" 96%|102Y 92100 89 | 97 86 |9 85|93 82|98 83|93 83| 93 82 91 80
400, 401 - - - - /105 93 (102 90 [101 89 | 98 86 | - - - - 98 86 96° 849

1) Conforme ISO 8579-1.

2) Média dos valores medidos a 1 m da superficie externa do redutor, situado em campo livre e em plano refletor.

3) Para ni 710 + 1 800 min™', somar aos valores da tabela: para ny = 710 min™, -3 dB(A); para ni1 = 900 min™, -2 dB(A); parany = 1 120
min”, -1 dB(A); parani = 1 800 min™, +2 dB(A).

4) Para tamanhos R | 225, 280 e 360, os valores aumentam de 1 dB(A).

5) Para R C21 400 e 401 /y <63 e /y 2 71, respetivamente.

6) Para R C31400 e 401: Ly, =92 e L,, = 80.

4 polos 50 Hz, 2 dB(A) para o motor de 4 polos 60 Hz.

No caso de redutor com arrefecimento artificial com ventoinha, somar aos valores da tabela 3 dB(A) para 1
ventoinha e 5 dB(A) para 2 ventoinhas.
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12 - Anomalias do redutor: causas e solucoes

Avaria

Possiveis causas

Solucoes

Excessiva temperatura
do ¢leo

Lubrificacdo inadequada:
— 6leo em quantidade excessiva ou insuficiente
— lubrificante inadequado (tipo, muito viscoso, exausto, etc.)

Controlar:

— o0 nivel do éleo (com o redutor parado) ou a quanti-
dade

— 0 tipo e/ou o estado do lubrificante (ver o cap. 6.2,
tabela da lubrificacdo) e, se necessario, substitui-lo

Forma construtiva errada

Mudar a forma construtiva

Rolamentos de rolos conicos ajustados muito apertados

Contatar a Rossi

Temperatura ambiente excessiva

Aumentar o arrefecimento ou corrigir a temperatura
ambiente

Passagem do ar entupida

Retirar o material que entope

Ar lento ou falta de recirculagao

Criar ventilacao auxiliar

Irradiacédo

Blindar de modo adequado, o redutor e o motor

Ineficiéncia do eventual sistema auxiliar de lubrificacdo dos
rolamentos

Controlar a bomba e as condutas

Rolamentos avariados, mal lubrificados ou defeituosos

Contatar a Rossi

Sistema de arrefecimento do o6leo ineficiente ou fora de
servico: filtro entupido, vazao do éleo (trocador) ou da dgua
(serpentina) insuficiente, bomba fora de servico, temperatura
da agua >20 °C, etc.

Controlar a bomba, as condutas, o filtro do 6leo e a
eficiéncia dos indicadores de seguranca (pressostatos,
termostatos, fluxostatos, etc.)

Ruido anémalo

Um ou mais dentes com:
— deformacoes ou rebarbas
— aspereza excessiva nos lados

Contatar a Rossi

Rolamentos avariados, mal lubrificados ou defeituosos

Contatar a Rossi

Rolamentos de rolos cénicos com folga excessiva

Contatar a Rossi

Vibracoes

Controlar a fixacado e os rolamentos

Fuga de lubrificante
pelos anéis de vedacao

Anel de vedacdo com labio de vedacdo desgastado, vitrifica-
do, danificado ou montado incorretamente

Substituir o anel de vedacéo (ver o cap. 11.4)

Sede rotativa danificada (riscos, ferrugem, deformacoes, etc.)

Regenerar a sede

Posicionamento em forma construtiva diversa da prevista na
placa

Colocar o redutor corretamente

Fugas de lubrificante
pelo tampao de carga

Muito éleo

Controlar o nivel de 6leo ou a quantidade

Forma construtiva errada

Controlar a forma construtiva

Valvula com alivio ineficiente

Limpar ou substituir o tampao de carga com valvula

O eixo lento néo roda
também se o eixo
rapido ou o motor
rodam

Ruptura da chaveta

Contatar a Rossi

Engrenagem totalmente desgastada

Fuga de lubrificante
pelas juncoes
(coberturas ou juncoes
das semicarcacgas)

Vedagdo com defeito

Contatar a Rossi

Agua no 6leo

Serpentina ou trocador de calor com defeito

Contatar a Rossi

Para o motor, ver a documentagéo especifica.

NOTA

Quando contatar a Rossi, indicar:

— todos os dados da placa de identificagdo do redutor ou do motorredutor;
—anatureza e a duragéo da avaria;

— quando e em quais condigdes a avaria apareceu;

— durante o periodo da garantia, a fim de n&o invalidar a validade, ndo desmontar ou alterar o redutor ou 0 motorredutor em nenhum caso sem a permissao

da Rossi.
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